FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS

Comissao Especial e Transitoria de Licitacao

EDITAL
-~ PREAMBULO -

A Comissdo supramencionada da Fundacdo Parque Tecnologico de Santos - FPTS, situada na Rua Sete de
Setembro n° 34 — 4° Andar — Vila Nova- Santos/SP, CEP 11013-350, comunica que estd procedendo a
licitacdo na modalidade CONVITE, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, conforme condigdes e
especificagdes constantes do presente Edital.

CONVITE N° 04/2017—tipo menor preco por lote (COTA EXCLUSIVA PARA ME, EPP e
COOP)

PROCESSO N° 29050/2017-17

OBJETO: Aquisicdo de mobiliario para integrar o Laboratorio de Logistica, Mobilidade Urbana e
Implica¢des Ambientais - LOGMOB.

UNIDADE REQUISITANTE: Fundagao Parque Tecnoldgico de Santos — FPTS.

DATA DE ABERTURA E RECEBIMENTO DOS ENVELOPES: 07/06/2017 as 10h, no local
supramencionado.

1. Poder@o participar desta licitagdo quaisquer empresas do ramo de atividade pertinente ao objeto da licitagdo,
que forem convidadas pela Comissdo, cadastradas ou ndo na Secdo de Apoio Técnico de Licitagdes —
SALIC/SEGES da Prefeitura Municipal de Santos, situada na Rua D. Pedro II, n° 25 — 4° Andar — Centro -
Santos, ou ainda todas as demais empresas cadastradas na correspondente especialidade no 6rgdo referido, nos
termos do § 2° do art. 34, da Lei Federal n. 8666/93, desde que manifestem seu interesse com antecedéncia
minima de até 24 (vinte e quatro) horas do recebimento dos envelopes de habilitacdo e proposta, observando o
item 1.1 deste Edital.

1.1. A presente licitacio é destinada exclusivamente a Microempresa (ME), Empresa de Pequeno Porte
(EPP) ou Cooperativa de Consumo (COOP), nos termos do inciso I, do artigo 48, da Lei Complementar
n. 123/2006, com valor até R$ 80.000,00.

2. A copia do edital encontra-se a disposi¢do dos interessados no Quadro de Avisos desta Comissao € 0 mesmo
podera ser retirado, gratuitamente, no endereco supramencionado, de segunda a sexta-feira, das 9:00h as 12:00h
e das 14:00h as 17:00h, ou baixado no site da Fundacio: www.fpts.org.br (ATENCAO: a retirada de copia do
edital via site e/ou o seu recebimento pelo correio eletronico ndo caracteriza convite).

2.1. Qualquer consulta sobre a presente licitagdo devera ser efetuada por mensagem enderecada ao enderego
eletronico acima referido, encaminhado a esta Comissdo ou pelo telefone (13) 3202-8484.

3. Sera vedada a participacdo de empresa quando:

3.1. Sob processo de concordata e faléncia;
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3..2. Reunida em consorcio e estrangeira;

3.3. Declarada inidonea para licitar ou contratar com o Poder Publico;

3.4. Suspensa temporariamente de licitar ou contratar com a Fundacio Parque Tecnologico de Santos;

3.5. Tenham como socios ou dirigentes servidores de qualquer 6rgao da Administragdo Ptblica Municipal.
3.6. Nao se enquadrem na condicdo de Microempresa (ME), de Empresa de Pequeno Porte (EPP), ou de

Cooperativa de Consumo (COOP) para participagdo nos lotes de cotas exclusivas ou reservadas (artigo 48,
incisos I e III da Lei Complementar n° 123/2006).

CAPITULO 1
- DO OBJETO —

1. Constitui o objeto da presente licitacdo a aquisi¢do de mobiliario (méveis de escritorio) para o Laboratério
de Logistica, Mobilidade Urbana e Implicagdes Ambientais - LOGMOB, conforme as especificagdes a
seguir:

LOTE 01
ITEM DESCRICAO DO MATERIAL UNID. QTDE
ESTACAO LINEAR FRONTAL DUPLA, MODULO
CENTRAL MEDINDO:
1 peca 01

1400X1400X740MM.ACABAMENTO DO TAMPO:
MARFIM - ESTRUTURA: PRETA.

TAMPO

Deverd ser em formato retangular produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP)na cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), com raios de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo
hot melt .Possui tampa basculante central produzida em
chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura) que permite
giro de 180° através de dobradiga metdlica. Possui tomada
de visita para cada usudrio.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal: Devera ser fabricada em chapa de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 250x120mm (PxH),
dobrada em forma de “U”. Possui perfil interno soldado na
calha, fabricado em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
medindo 90x40 mm (PxH), resultando trés divisdes.
Calha Auxiliar: Possui a fun¢do de unido das calhas
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principais, fabricada em chapa de ago (0,75mm de
espessura) dobrada em forma de “U”, medindo
512x254x50mm (LxPxH),com perfil interno soldado,
fabricado em chapa de ag¢o (0,75 mm de espessura)
medindo 442x90x40 mm (LxPxH), resultando em 3
divisdes. E fixada na calha principal por parafusos
M6x8mm.

ESTRUTURA

Estrutura na cor preta, dependente entre os moddulos
inicial, central e final. Composta por pés verticais,
travessas horizontais e estruturas centrais. Pés Verticais.
Devera ser em formato oblongo medindo77x40 mm (LxP),
produzidos em tubo de aco (1,2mm de espessura), os quais
recebem na base inferior através de encaixe por pressdo,
sapata oblonga produzida em polipropileno, porca M8
sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) com base em polipropileno.

TRAVESSAS HORIZONTAIS

Deverao ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH).Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6mm com a
func¢do de engate e travamento do perfil interno.

ESTRUTURAS CENTRAIS

Devera ser em forma de “T duplo” fabricado em tubos de
aco (1,5 mm de espessura), composto por uma travessa
central medindo 15x60 mm (LxH), duas travessas retas
para junc¢do nos pés, medindo 40x60 mm (LxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixagédo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a funcdo de engate e travamento
do perfil interno.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixagdo do tampo fabricado em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L”e
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parafusos M6x16mm;Os pés sdao fixados nas estruturas
pelas chapas internas de fixa¢do e por um dispositivo
composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com
um furo de @11mm, porcas sextavadas de rosca MI10,
parafuso prisioneiro M10x55mm e arruela.

ACABAMENTO

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizagdo,
a fim de constituir um substrato seguro para aplicag¢do de
pintura eletrostdtica epdxi-p6 com polimerizagcdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Camada
de tinta com espessura de 84um + 18pum.

ACESSORIOS

Painel frontal

Deverd ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preta e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior do painel
devera recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe
de acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos
em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em
aco (1,mm de espessura), com acabamento superior
(tampa) injetada em ABS. Medidas: 1400x320x25mm
(LXHXP)

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1400x1400x740mm (LXPXH)

Todas as medidas podem sofrer uma variacido de 5%
para mais ou para menos.

ESTACAO LINEAR FRONTAL DUPLA, MODULO

FINAL MEDINDO: 1400X1400X740M M.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM. ESTRUTURA: peea
PRETA.

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(BP)na cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot
melt.Possui tampa basculante central produzida em chapa
de aco dobrada (0,75mm de espessura) que permite giro de
180° através de dobradiga metalica. Possui tomadas de
visita para cada usuario.
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CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal: Devera ser fabricada em chapa de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 250x120 mm (PxH),
dobrada em forma de “U”. Possui perfil interno soldado na
calha, fabricado em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
medindo 90x40 mm (PxH),resultando trés divisdes.

Tampa de Acabamento da Calha

Deverd ser composta por um perfil frontal e dois perfis
internos. Perfil frontal produzido em chapa de ag¢o (1,5
mm de espessura) medindo 252x60 mm (LxH) e perfil
interior fabricado em chapa de a¢o (0,8 mm de espessura)
dobrada em forma de “U”, medindo 78x56x20 mm
(LxPxH), sendo soldado no perfil frontal. Dimensdo final:
252x60x21,5 mm (LxPxH).

ESTRUTURA

Estrutura deverd ser na cor preta. Dependente entre os
moédulos inicial, central e final. Composta por pés
verticais, travessas horizontais e estruturas terminais e
centrais. Pés Verticais. Deverda ser em formato oblongo
medindo77x40 mm (LxP), produzidos em tubo de aco
(1,2mm de espessura), os quais recebem na base inferior
através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em polipropileno, porca M8 sextavada e nivelador de
altura com rosca M8x20 mm, medindo 43x12 mm (DxH)
com base em polipropileno.

Travessas Horizontais

Deverao ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH).Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6mm com a
func¢do de engate e travamento do perfil interno.

Estruturas Terminais

Deverdo ser em forma de “C” fabricado em tubos de acgo
(1,5 mm de espessura),compostos por uma travessa central
medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos centrais medindo
15x60 mm (PxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do tubo central, composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a funcdo de engate e travamento
do perfil interno, e duas travessas terminais angulares
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma
das extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagédo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH).Sd0 unidos aos pés verticais na
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diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.

Estruturas Centrais

Deverdo ser em forma de “T duplo” fabricado em tubos de
aco (1,5 mm de espessura), composto por uma travessa
central medindo 15x60 mm (LxH), duas travessas retas
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (LxH), em uma
das extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagédo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a funcdo de engate e travamento
do perfil interno.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L”e
parafusos M6x16mm;Os pés sdao fixados nas estruturas
pelas chapas internas de fixa¢do e por um dispositivo
composto por uma chapa de ago (3,4mm de espessura) com
um furo de @11mm, porcas sextavadas de rosca MI10,
parafuso prisioneiro M10x55mm e arruela.
ACABAMENTO

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizagdo,
a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de
pintura eletrostatica epdxi-pé6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Camada
de tinta com  espessura de 84pum =+ 18um.

ACESSORIOS

Painel frontal

Devera ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preta e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em aco
(1,5mm de espessura), com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS. Medidas: 1400x320x25mm (LXHXP)
Painel lateral

Deverd Produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor marfim, e laterais recebem perfil de
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borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt . A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. O divisor lateral ¢é fixado sobre o tampo
através de 2 pinos produzidos em aco encaixados dentro
do MDP.

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos.

Dimensdes

1400x1400x740mm (LxPxH).

Obs.: todas as medidas podem sofrer uma variacdo de
5% para mais ou para menos.

ESTACAO LINEAR FRONTAL DUPLA, MODULO
INICIAL MEDINDO: 1400X1400X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM ESTRUTURA:
PRETA

peca

01

TAMPO

Deverd ser em formato retangular produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP)na cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot
melt.Possui tampa basculante central produzida em chapa
de ago dobrada (0,75mm de espessura) que permite giro de
180° através de dobradiga metalica. Possui tomadas de
visita para cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Devera ser fabricada em chapa de aco (1,5 mm de
espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada em forma
de “U”. Possui perfil interno soldado na calha, fabricado
em chapa de ag¢o (0,75 mm de espessura) medindo 90x40
mm (PxH), resultando trés divisdes.

Calha Auxiliar

Deverda Possuir a fun¢do de unido das calhas principais,
fabricada em chapa de ago (0,75 mm de espessura)
dobrada em forma de “U”, medindo 512x254x50 mm
(LxPxH), com perfil interno soldado, fabricado em chapa
de ag¢o (0,75 mm de espessura) medindo 442x90x40 mm
(LxPxH), resultando em 3 divisdes. E fixada na calha
principal por parafusos M6x8 mm. Tampa de Acabamento
da Calha, Composta por um perfil frontal e dois perfis
internos. Perfil frontal produzido em chapa de ago (1,5
mm de espessura) medindo 252x60 mm (LxH) e perfil
interior fabricado em chapa de ag¢o (0,8 mm de espessura)
dobrada em forma de “U”, medindo 78x56x20 mm
(LxPxH), sendo soldado no perfil frontal. Dimensdo
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final:252x60x21,5 mm (LxPxH).

ESTRUTURA

Estrutura deverd ser na cor preta. Dependente entre os
moédulos inicial, central e final. Composta por pés
verticais, travessas horizontais e estruturas terminais e
centrais. Pés Verticais. Em formato oblongo
medindo77x40 mm (LxP), produzidos em tubo de acgo
(1,2mm de espessura), os quais recebem na base inferior
através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em polipropileno, porca M8 sextavada e nivelador de
altura com rosca M8x20 mm, medindo 43x12 mm (DxH)
com base em polipropileno.

Travessas Horizontais

Deverao ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato fabricado em tubo de ago (1,5 mm de
espessura) medindo 15x60 mm (PxH).Perfil interno
produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6mm com a
fungdo de engate e travamento do perfil interno.
Estruturas Terminais

Devera ser em forma de “C” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura),compostos por uma travessa central
medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos centrais medindo
15x60 mm (PxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do tubo central, composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a funcdo de engate e travamento
do perfil interno, e duas travessas terminais angulares
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma
das extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagédo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH).Sd0 unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
Estruturas Centrais

Devera ser em forma de “T duplo” fabricado em tubos de
aco (1,5 mm de espessura), com posto por uma travessa
central medindo 15x60 mm (LxH), duas travessas retas
para junc¢do nos pés, medindo 40x60 mm (LxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixagdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a funcdo de engate e travamento
do perfil interno.
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FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixagdo do tampo fabricados em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L”e
parafusos M6x16mm;Os pés sdao fixados nas estruturas
pelas chapas internas de fixagdo e por um dispositivo
composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com
um furo de @11mm, porcas sextavadas de rosca MI10,
parafuso prisioneiro M10x55mm e arruela.
ACABAMENTO

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacglo,
a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de
pintura eletrostatica epdéxi-pé6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Camada
de tinta com espessura de 84um + 18pum.

ACESSORIOS

Painel frontal

Devera ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preta e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago
(1,5mm de espessura), com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS.

Medidas: 1400x320x25mm (LXHXP)

Painel lateral

Deverd ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor marfim, e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt . A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. O divisor lateral ¢ fixado sobre o tampo
através de 2 pinos produzidos em ac¢o encaixados dentro
do MDP.

Barra de tomadas

Devera ser produzida em chapa de ago pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensio

1400x1400x740mm (LXPXH).

Todas as medidas podem sofrer uma variacio de 5%
para mais ou para menos.
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GAVETEIROS VOLANTES COMPARTILHADOS COM
4 GAVETAS. MEDINDO: 400X490X639MM.
ACABAMENTO DO TAMPO, CORPO E FRENTE DAS
GAVETAS: MARFIM. PUXADOR EM ABS NA COR
PRETA.

peca

CORPO

Devera ser composto por lateral, fundo e base, produzidos
em MDP de 18 mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais, aparentes,
recebem borda reta produzida em PVC (I mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt. A base recebe 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro de @35 mm, fabricados em
polipropileno copolimero na cor preta respeitando as
normas da ABNT e base em ago (2,3 mm de espessura).
Possui um divisor de gavetas fabricado em chapa de ago
(0,75 mm de espessura) dobrado em forma de “U”,
medindo 360x448x11 mm (LxPxH), é fixado por parafusos
MF4x12 mm abaixo da segunda gaveta.

GAVETA

FRENTE DA GAVETA

Frente das gavetas devrdo ser produzidas em MDP de 18
mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico baixa pressdao (BP) cor
marfim. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (1 mm de espessura), na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo hot melt.

GAVETA INTERNA (CORPO)

Internamente deverd ser injetadas em ABS (2 mm de
espessura), na cor preto liso, em forma de “U” com
nervuras estruturais na face inferior, com medidas internas
uteis de 330x400x109 mm (LxPxH).

CORREDICAS

Sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo
através de corredicas produzidas em chapa de ago
laminado, dobrada (1,0 mm de espessura) com

pintura eletrostatica na cor preta e roldanas produzidas em
poliacetal autolubrificadas. Fechamento automdatico em
fim de curso. Abertura de % do

comprimento nominal. Capacidade 25 kg por par. Medida
400 mm.

PUXADORES
Puxadores deverdo ser em formato concha, com 119 mm de

comprimento, injetados em ABS na cor preta. Possui
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distancia de 96 mm entre as furagdes.

TAMPO

Sobreposto ao corpo, deverd ser produzido em MDP de 18
mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa

pressdao (BP) cor marfim. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma
cor do laminado, coladas pelo processo hot melt.

FECHADURA

Deverd Possuir duas fechaduras, sendo uma na primeira
gaveta e outra na terceira gaveta, para utilizacdo do
gaveteiro compartilhado entre 2 usuéarios,

embutidas tipo vardo com chave de giro 180°
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica
escamoteavel), com travamento simultaneo de duas das
gavetas.

FIXACAO

A unido dos componentes do corpo devera ser feita por
sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas. Os
rodizios sdo fixados através de suas bases em aco na base
do gaveteiro por 4parafusos M4,5x16 mm cada.

ACABAMENTO

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epoOxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pum = 18um.

Caracteristicas Especificas

Cada gaveteiro deverda acompanhar 2 porta lapis
produzidos em polipropileno

injetado, com 4 cavidades. Medindo 351x165x30 mm
(LxPxH).

Dimensdes

400x490x639 mm (LxPxH)

Frente da gaveta: 396x142 mm (LxH)

As medidas podem sofrer uma variagdo de £ 5%.

ESTACAO LINEAR LATERAL UNICA, % MODULO
CENTRAL, MEDINDO: 1400X900X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM - ESTRUTURA:
PRETA.

peca

01

TAMPO
Deverd ser em formato retangular produzido em MDP de

25 mm de espessura, com a face superior e inferior

11
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revestidas em laminado melaminico de baixa

pressdo (BP) na cor marfim. As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC (3 mm de espessura), com
raios de 3 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo
processo hot melt. Possui tampa basculante produzida em
chapa de aco dobrada (0,75 mm de espessura) que permite
giro de 180° através de dobradica metalica. Possui 2
tomadas de visita para cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Devera ser fabricada em chapa de ag¢o (1,5 mm de
espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada em forma
de “C”. Possui perfil interno para calha, fabricado em
chapa de aco (0,75 mm de espessura) medindo 90x40 mm
(PxH), resultando trés divisdes, ¢ soldada na calha
principal. Com acabamento na cor preta.

Calha Auxiliar

Com a fung¢fo de unido das calhas principais, devera
serfabricada em chapa de ac¢o (0,75 mm de espessura)
dobrada em forma de “C”, medindo 512x254x120 mm
(LxPxH), com perfil interno fabricado em chapa de ago
(0,75 mm de espessura) medindo 442x90x40 mm (LxPxH),
resultando em 3 divisdes, é fixada na calha principal por
parafusos M6x8 mm. Com acabamento na cor preta.

ESTRUTURA

Estrutura devera ser na cor preta. Dependente entre os
moédulos inicial, central e final. Composta por 2 pés
verticais, 2 travessas horizontais e 2 estruturas centrais
Pés Verticais

Em formato oblongo medindo 77x40 mm (LxP),
produzidos em tubo de ag¢o (1,2 mm de espessura), os
quais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em polipropileno, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) e base em polipropileno. Altura
total de 717 mm. Nos cavaletes centrais um dos pés ¢
fixado na estrutura central e o outro pé é fixado no tampo
por uma chapa de fixag¢do (1,9 mm de espessura) medindo
120x60 mm (LxP) e parafusos M6x12 mm

Travessas Horizontais

Deverdo ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH). Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
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e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, duas porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm
com a func¢do de ajuste do comprimento.

Estruturas Centrais

Deverdo ser em forma de “T” fabricado em tubos de acgo
(1,5 mm de espessura), composto por uma travessa central
medindo 15x60 mm (LxH), uma travessa reta para jungio
em um pé, medindo 40x60 mm (LxH), em uma das
extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a funcdo de ajuste do
comprimento.

FIXACAO

O tampo serd fixado na estrutura por buchas metalicas
M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L” e
parafusos M6x16 mm; O pé central ¢ fixado na estrutura
central pelas chapas internas de fixacdo e por dispositivo
composto por uma chapa de ago (3,4 mm de espessura)
com um furo de @11 mm, porcas sextavadas de rosca M10,
parafuso prisioneiro M10x55 mm e arruela. O pé frontal
de apoio ¢é fixado no tampo por parafusos.

ACABAMENTO

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Acessolrios

Barra de tomadas

Devera ser produzida em chapa de ago pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1400x900x740 mm (LXPXH)

Todas as medidas podem sofrer uma variagdo de 5% para
mais ou para menos

ESTACAO LINEAR LATERAL UNICA, % MODULO
FINAL, MEDINDO: 1600X900X740MM.

peca

01

13
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ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM - ESTRUTURA:
PRETA.

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25 mm de espessura,com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), com raios de 3
mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo hot melt. Possui tampa
basculante produzida em chapa de aco dobrada (0,75 mm
de espessura) que permite giro de 180° através de
dobradica metalica cilindrica. Possui uma tomada de visita
cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Para mddulos inicial, central, final e simples
(individuais), deverd ser fabricada em chapa de ago (1,5
mm de espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada
em forma de “C”. Possui perfil interno para calha,
fabricado em chapa de ag¢o (0,75 mm de espessura)
medindo 90x40 mm (PxH), resultando trés divisdes, ¢
soldada na calha principal. Com acabamento na cor preta.

Tampa de Acabamento da Calha

Deverd possuir uma tampa de acabamento. Composta por
um perfil frontal e dois perfis internos. Perfil frontal
produzido em chapa de aco (1,5 mm de espessura)
medindo 252x60 mm (LxH) e perfil interior fabricado em
chapa de ago (0,8 mm de espessura) dobrada em forma de
“U”, medindo 78x56x20 mm (LxPxH), sendo soldado no
perfil frontal. Dimensdo final: 252x60x21,5 mm (LxPxH).
Com acabamento na cor preta.

ESTRUTURA

Dependente entre os moddulos inicial, central e final.
Deverd ser composta por 2 pés verticais, 2 travessas
horizontais e 1 estrutura terminal e 1 estrutura central.

Pés Verticais

Deverdo ser em formato oblongo medindo 77x40 mm
(LxP), produzidos em tubo de a¢o (1,2 mm de espessura),
os quais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em polipropileno, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) e base em polipropileno. Altura
total de 717 mm. Com acabamento na cor preta.

Travessas Horizontais
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Deverao ser composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH). Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, duas porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm
com a fun¢do de ajuste do comprimento. Com acabamento
na cor preta.

Estrutura Terminal

Devera ser em forma de “C” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura), compostos por uma travessa
central medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos

centrais medindo 15x60 mm (PxH) para engate na travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do tubo central, composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a funcdo de ajuste do
comprimento, e duas travessas terminais angulares para
jun¢do nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma das
extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH). Sao unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
Com acabamento na cor preta.

Estruturas Centrais

Devera ser em forma de “T” fabricado em tubos de acgo
(1,5 mm de espessura), composto por uma travessa central
medindo 15x60 mm (LxH), uma travessa reta para juncio
em um pé, medindo 40x60 mm (LxH), em uma das
extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagédo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a fung¢do de ajuste do
comprimento.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixagcdo do tampo fabricados

em chapa de ago (1,9 mm de espessura) dobrada em forma
de “L” e parafusos M6x16 mm; Os pés sdo fixados nas
estruturas terminais pelas chapas internas de fixacdo e por
um dispositivo composto por uma chapa de ago (3,4 mm de
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espessura) com um furo de @11 mm, porcas sextavadas de
rosca M10, parafuso prisioneiro M10x55 mm e arruela.
ACABAMENTO

Todas as pegas metalicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epOxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Acessérios

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1600x900x740 mm

Todas as medidas podem sofrer uma variacido de 5%
para mais ou para menos

ESTACAO LINEAR LATERAL UNICA, % MODULO
INICIAL, MEDINDO: 1600X900X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM - ESTRUTURA:
PRETA

pecas

01

TAMPO

Deverd ser em formato retangular produzido em MDP de
25 mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), com raios de 3
mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
melt. Possui tampa basculante produzida em chapa de aco
dobrada (0,75 mm de espessura) que permite giro de 180°
através de dobradica metalica cilindrica. Possui uma
tomada de visita cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Devera ser fabricada em chapa de ag¢o (1,5 mm de
espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada em forma
de “C”. Possui perfil interno para calha, fabricado em
chapa de aco (0,75 mm de espessura) medindo 90x40 mm
(PxH), resultando trés divisdes, ¢ soldada na calha
principal. Com acabamento na cor preta.

Calha Auxiliar

Com a func¢do de unido das calhas principais, deverd ser
fabricada em chapa de ago (0,75 mm de espessura)
dobrada em forma de “C”, medindo 512x254x120 mm
(LxPxH), com perfil interno fabricado em chapa de ago

16
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(0,75 mm de espessura) medindo 442x90x40 mm (LxPxH),
resultando em 3 divisdes, é fixada na calha principal por
parafusos M6x8 mm. Com acabamento na cor preta.

Tampa de Acabamento da Calha

Possui uma tampa de acabamento. Devera ser composta
por um perfil frontal e dois perfis internos. Perfil frontal
produzido em chapa de ago (1,5 mm de

espessura) medindo 252x60 mm (LxH) e perfil interior
fabricado em chapa de ago (0,8 mm de espessura) dobrada
em forma de “U”, medindo 78x56x20 mm (LxPxH), sendo
soldado no perfil frontal. Dimensdo final: 252x60x21,5
mm (LxPxH). Com acabamento na cor preta.

ESTRUTURA

Dependente entre os modulos inicial, central e final.
Deverd ser composta por 4 pés verticais, 2 travessas
horizontais e 1 estrutura terminal e 1 estrutura central.

Pés Verticais

Devera ser em formato oblongo medindo 77x40 mm (LxP),
produzidos em tubo de ago (1,2 mm de espessura), os
quais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em polipropileno, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) e base em polipropileno. Altura
total de 717 mm. Nos cavaletes centrais um dos pés ¢
fixado na estrutura central ¢ o outro pé é fixado no tampo
por uma chapa de fixag¢do (1,9 mm de espessura) medindo
120x60 mm (LxP) e parafusos M6x12 mm. Com
acabamento na cor preta.

Travessas Horizontais

Devera ser composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm

(PxH). Perfil interno produzido em chapa de ago (3,8 mm
de espessura) medindo 250x50 mm (LxH) unidos através
de dispositivo de montagem regulavel,

encaixado dentro do perfil externo e composto por dois
perfis de encaixe produzidos em polipropileno, duas
porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm com a

func¢do de ajuste do comprimento. Com acabamento na cor
preta.

Estrutura Terminal

Devera ser em forma de “C” fabricado em tubos de acgo
(1,5 mm de espessura), compostos por uma travessa
central medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos

centrais medindo 15x60 mm (PxH) para engate na travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do tubo central, composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
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dois parafusos M6x6 mm com a funcdo de ajuste do
comprimento, e duas travessas terminais angulares para
jun¢do nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma das
extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x%36,5x15 mm (LxPxH). Sao unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
Com acabamento na cor preta.

Devera ser em forma de “T” fabricado em tubos de acgo
(1,5 mm de espessura), composto por uma travessa central
medindo 15x60 mm (LxH), uma travessa reta para juncido
em um pé, medindo 40x60 mm (LxH), em uma das
extremidades ¢ soldada uma chapa interna de fixagdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos
medindo15x60 mm (LxH) para engate na travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por dois
perfis de encaixe produzidos em polipropileno, duas
porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm com a fungdo de
ajuste do comprimento. Com acabamento na cor preta.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixagcdo do tampo fabricados

em chapa de ago (1,9 mm de espessura) dobrada em forma
de “L” e parafusos M6x16 mm; Os pés sdo fixados nas
estruturas terminais pelas chapas internas de fixacdo e por
um dispositivo composto por uma chapa de ago (3,4 mm de
espessura) com um furo de @11 mm, porcas sextavadas de
rosca M10, parafuso prisioneiro M10x55 mm e arruela. O
pé central ¢ fixado na estrutura central pelas chapas
internas de fixacdo e por dispositivo composto por uma
chapa de a¢o (3,4 mm de espessura) com um furo de @11
mm, porcas sextavadas de rosca M10, parafuso prisioneiro
M10x55 mm e arruela. O pé frontal de apoio ¢ fixado no
tampo por parafusos.

ACABAMENTO

Todas as pegas metalicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epoOxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Acessérios
Barra de tomadas
Devera ser produzida em chapa de ago pintado na cor
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preto, possuir 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1600x900x740 mm

Todas as medidas podem sofrer uma variacio de 5%
para mais ou para menos

MESA DE REUNIAO, MEDINDO: D=1100MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM ESTRUTURA:
PRETA

peca

01

TAMPO

Deverd se em formato circular produzido em MDP de 25
mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), na mesma cor do
laminado, com raios de 3 mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt.

ESTRUTURA

Autoportante composta por um cavalete central.

Cavalete Central

Devera ser composto por coluna circular de ¥4” (1,9 mm
de espessura), recebendo na base inferior, 4 “patas”
fabricadas em chapa de ag¢o (1,9 mm de

espessura), soldadas, de formato concavo formando
“cruz”, estampada, sem ponteiras e cortadas a laser,
possuindo niveladores de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior da coluna sdo soldadas 4
patas, produzidas em chapa de ag¢o (1,9 mm de espessura)
medindo 250x40x49,7 mm (LxPxH), através das quais o
tampo sera fixado na estrutura. Com acabamento na cor
preta.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura através de buchas
metalicas M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
fixado a pata superior por parafusos M6x16 mm.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pum = 18um.

Dimensdes

?1100x740 mm
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Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos

LOTE 02
ITEM DESCRICAO UNID QTDE
ARMARIOS BAIXOS COM PORTAS s
MEDINDO:800X490X740MM (LXPXH).
1 PRATELEIRAS: 5 PRATELEIRAS MOVEIS. pecas 05

ACABAMENTO DO TAMPO, CORPO E PORTAS:
MARFIM. PUXADOR EM ABS NA COR PRETA.

CORPO

Devera ser composto por lateral, fundo e base, produzidos
em MDP de 18 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma cor
do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base
recebe 4 niveladores de altura compostos por rosca M10 e
base em polipropileno com didmetro de 53 mm e altura de
35 mm, regulagem com curso total de 15 mm. A regulagem
dos niveladores é feita internamente na base do armario,
facilitando o manuseio. As laterais possuem furagdo a cada
32 mm para fixag¢do de prateleiras. O armario ¢
acompanhado de 1 prateleira fixa estrutural posicionada a
1225 mm do piso com 18 mm no mesmo acabamento do
corpo.

PORTA

Deverd ser produzidas em MDP de 18 mm de espessura,
com a face superior e¢ inferior revestidas em laminado
melaminico baixas pressdo (BP) cor marfim. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (1 mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt

Ferragens

Devera Possuir dobradicas metalicas com 4angulo de
abertura de 270°, copo em ago niquelado com didmetro de
35 mm, brago em zamak niquelado, com ajuste
bidimensional. Fechadura embutida tipo var@o com chave
Snake, de giro 180° (acompanham chaves principal e
reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento
simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base). As
chaves perfil snake possuem 1.000 segredos diferentes.
Puxadores

Puxadores deverdo ser com formato concha, com 119 mm
de comprimento, injetados em ABS na cor preta. Possui
distancia de 96 mm entre as furagdes.

TAMPO
Devera ser sobreposto ao corpo, produzido em MDP de 25
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mm com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo (BP) cor

marfim. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com
raios de 3 mm nas extremidades

superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, coladas pelo processo hot melt.

FIXACAO

A unido dos componentes do corpo deverdo ser feita por
sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabrica¢do deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pm + 18um.

ACESSORIOS

Prateleiras deverdo ser produzidas em MDP de 18mm
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) ou lidmina de madeira, com fitas de
borda reta produzidas em PVC (Ilmm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. A prateleira ¢ fixada na
lateral do armario através de pegas produzidas em zamak
(liga metalica).

Dimensdes

800x490x1610 mm (L x P x H)

Lateral — 18x450x1534

Fundo — 800x18x1552

Tampo — 800x490x25

Base — 800x450x18

Portas — 391x18x1550

Todas as medidas podem sofrer variaciio até £ 5 %.

ARMARIO ALTO COM PORTAS s
MEDINDO:800X490X1610MM (LXPXH).
PRATELEIRAS: 2 PRATELEIRAS MOVEIS.
ACABAMENTO DO TAMPO, CORPO E PORTAS:
MARFIM. PUXADOR EM ABS NA COR PRETA.

peca

01

CORPO

Devera ser composto por lateral, fundo ¢ base, produzidos
em MDP de 18 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma cor
do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base
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recebe 4 niveladores de altura compostos por rosca M10 e
base em polipropileno com didmetro de 53 mm e altura de
35 mm, regulagem com curso total de 15 mm. A regulagem
dos niveladores ¢é feita internamente na base do armario,
facilitando o manuseio. As laterais possuem fura¢do a cada
32 mm para fixag¢do de prateleiras. O armario ¢
acompanhado de 1 prateleira fixa estrutural posicionada a
1225 mm do piso com 18 mm no mesmo acabamento do
corpo.

PORTA

Deverd ser produzidas em MDP de 18 mm de espessura,
com a face superior ¢ inferior revestidas em laminado
melaminico baixas pressdo (BP) cor marfim. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (1 mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt.

Ferragens

Possui dobradicas metalicas com angulo de abertura de
270°, copo em ag¢o niquelado com didmetro de 35 mm,
brago em zamak niquelado, com ajuste

bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave
Snake, de giro 180°acompanham chaves principal e
reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento
simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base). As
chaves perfil snake possuem 1.000 segredos diferentes.
Puxadores

Puxadores devera ser em formato concha, com 119 mm de
comprimento, injetados em ABS na cor preta. Possui
distdncia de 96 mm entre as furagdes.

TAMPO

Sobreposto ao corpo,deverd ser produzido em MDP de 25
mm com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdao (BP) cor

marfim. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com
raios de 3 mm nas extremidades

superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, coladas pelo processo hot melt.

FIXACAO

A unido dos componentes do corpo deverd ser feita por
sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabrica¢do recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
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aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pum = 18um.

ACESSORIOS

Prateleiras deverdo ser produzidas em MDP de 18mm
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) ou lamina de madeira, com fitas de
borda reta produzidas em PVC (Ilmm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. A prateleira ¢ fixada na
lateral do armario através de pegas produzidas em zamak
(liga metalica). Os armdarios com alturas de 1610 e
2140mmsdo acompanhados de 1 prateleira fixa estrutural
de 18mm no mesmo acabamento do corpo.

Dimensdes

800x490x1610 mm (L x P x H)

Lateral — 18x450x1534

Fundo — 800x18x1552

Tampo — 800x490x25

Base — 800x450x18

Portas — 391x18x1550

Portas de vidro — 390,5x19x1548

Todas as medidas podem sofrer variacio até £ 5 %.

CAPITULO 2
— DA APRESENTACAO DOS ENVELOPES —

2.1. Os envelopes contendo a HABILITACAO e¢ a PROPOSTA, deverdio conter em suas partes externas e
frontais os seguintes dizeres:

ENVELOPE N° 01 - HABILITACAO
NOME DA EMPRESA
FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS- FPTS
COMISSAO ESPECIAL E TRANSITORIA DE LICITACAO
CARTA CONVITE 04/2017
PROCESSO N° 29050/2017-17
DATA DE ABERTURA: 07/06/2017 as 10:00h

ENVELOPE N° 02 - PROPOSTA

NOME DA EMPRESA
FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS- FPTS
COMISSAO ESPECIAL E TRANSITORIA DE LICITACAO
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CARTA CONVITE 04/2017
PROCESSO N° 29050/2017-17
DATA DE ABERTURA: 07/06/2017 as 10:00h

CAPITULO 3
— DO CREDENCIAMENTO —

3.1. A licitante podera promover a indicaciio e credenciamento do seu representante no presente processo
licitatério, com a respectiva qualificagdo, mencionando que lhe s@o conferidos, por ele, amplos poderes para
tanto, inclusive para receber intimagdes e, eventualmente, desistir de recursos. Em se tratando de
representante legal da empresa, devera ser apresentada copia do contrato social, indicando tal qualificagéo.

3.2. Os documentos de credenciamento serdo examinados pela COMISSAOQ, antes da abertura dos envelopes
com a documentagdo referente a habilitacio.

3.3. A ndo apresentacdo do credenciamento ndo sera motivo de inabilitacdo da empresa, que, neste caso,
ficara impedida de se manifestar durante os trabalhos.

3.4. Os documentos de credenciamento serdo retidos pela COMISSAO e juntados ao processo licitatorio.

3.5. Sera julgada inabilitada a licitante que colocar documentos em envelopes trocados.

CAPITULO 4
— DO RECEBIMENTO E ABERTURA DOS ENVELOPES —

4.1. A empresa devera, até as 10h00 do dia 07/06/2017, entregar os envelopes de HABILITACAO ¢
PROPOSTA, nesta Comissao, onde deverdo ser distintos, fechados e indevassaveis, e serdo protocolados.

4.2. Na data e horario descritos no item anterior, a Comissdo dara inicio aos trabalhos, em Ato Publico,
procedendo a abertura dos envelopes n° 01 - HABILITACAO, para analise da documentagio. A seguir,
sendo possivel realizar a declaragdo de julgamento da fase de habilitacdo e, ndo havendo recurso por parte
dos licitantes, mediante declaracdo da desisténcia que deverad constar na ata, serdo abertos os envelopes n°
02 - PROPOSTA.

4.3. Nao havendo condicdes para tal, os envelopes n® 02 — PROPOSTA, das proponentes habilitadas, serdo
abertos em data a ser marcada pela Comissao de Licitagdo, com antecedéncia minima de 2 (dois) dias uteis.

4.4. Ficara impedida de participar da presente licitacdo, a empresa que entregar os envelopes, apds a data e
horario estabelecidos neste Edital.

CAPITULO 5
— ENVELOPE N.° 01 - DA HABILITACAO -
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5.1. No envelope n.° 01 - HABILITACAO, deverio estar contidos os seguintes documentos, sob pena de
inabilitacao:

5.1.1. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado em se tratando de
sociedades empresariais e, no caso de sociedade por a¢des, acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores;

5.1.2. Registro comercial, no caso de empresa individual;

5.1.3. Inscrig@o do ato constitutivo, no caso de sociedades simples, acompanhada de prova da composi¢do da
diretoria em exercicio.

5.1.4. Prova de inscri¢do no CNPJ.

5.1.5. Prova de regularidade ao FGTS, demonstrando situagdo regular no cumprimento dos encargos
sociais instituidos por lei (Certificados do FGTS);

5.1.6. Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Federal: Certiddo Negativa de Débitos
Relativos a Créditos Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido ou Positiva com efeito de Negativa,
emitida pela Receita Federal do Brasil em conjunto com a Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — Portaria
Conjunta PGFN/RFB n° 10751, de 02/10/2014, ou outro meio equivalente admitido por lei.

5.1.7. Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Municipal, do domicilio ou sede do licitante,
composta de Certiddo Negativa de Tributos Mobilidrios ou positiva com efeito de negativa(em nome da
licitante), expedida pela Secretaria de Finangas do Municipio, ou outro meio equivalente admitido por lei;

5.1.8. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do Trabalho, mediante
apresentacdo de Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT ou Certidao Positiva de Débitos
Trabalhistas com Efeitos Negativos, expedida nas paginas eletronicas do Tribunal Superior do Trabalho
(Lei Federal n® 12.440/2011 ¢ Resolu¢do Administrativa n.° 1470 de 24 de agosto de 2011).

5.1.9 Declaragdo expressa do licitante, firmada sob as penas da Lei, conforme Modelo de Declaragdo
(ANEXO II).

5.1.10. Declaracdo para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993
(ANEXO III).

5.1.11. Certidao negativa de faléncia, concordata, recupera¢do judicial ou extrajudicial expedida pelo
distribuidor da sede da empresa, ou de execugdo patrimonial do domicilio da pessoa fisica ou da firma
individual, cuja data de emissdo ndo podera ser superior a 60 (sessenta) dias da data da abertura desta
licitagao.

5.1.11.1. Sera admitida a apresentagdo de Certiddo Positiva para a(s) licitante(s) em recuperagdo judicial ou
extrajudicial, desde que acompanhada de seu Plano de Recuperagdo, ja homologado pelo juizo competente e
em pleno vigor, apto a comprovar sua viabilidade econdmico-financeira, inclusive, pelo atendimento de todos
os requisitos de habilitacdo economico-financeiras estabelecidos neste edital.
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5.1.12. A apresentagdo do Certificado de Registro Cadastral na Secdo de Apoio Técnico de Licitagdes -
SALIC, situada na Rua XV de Novembro n° 195 — 8 Andar — Centro — Santos, no ramo de atividade
compativel com o objeto da licitacdo, isenta a licitante da apresentagdo dos documentos contidos nos sub
itens 5.1.1. a 5.1.4;

5.2. Os documentos necessarios a habilitagdo exigidos neste Capitulo poderdo ser apresentados em original;
por qualquer processo de copia autenticada por tabelido de notas ou por funciondrio da unidade que realiza a
licitacdo; ou publica¢do em 6rgdo de imprensa oficial.

5.3. No caso de isencdo ou ndo incidéncia de Tributos, o licitante deverd apresentar documento (s)
comprobatorio (s) da situagdo;

5.4. Nao serdo aceitos documentos sob a forma de protocolo ou com a validade vencida.

5.5. Nos documentos em que ndo houver prazo de validade assinalado, serdo considerados validos os
emitidos até 90 (noventa) dias corridos, antes da data de abertura desta licitacdo, exce¢do feita ao item
5.1.10, deste edital.

5.6. Todos os documentos deverdo se reportar a sede ou a filial que participou da licitagdo ¢ que executara o
Contrato.
No caso da licitante desejar que um de seus estabelecimentos, que ndo o participante da licitagdo, execute o
futuro contrato, deverdo ser atendidos os seguintes requisitos:
a. que do ato constitutivo da licitante (matriz) conste expressamente a filial;
b. que a licitante informe que o objeto sera executado pela sua filial, quando entdo devera ser
comprovada a regularidade fiscal de ambos os estabelecimentos, com a apresentacdo das certiddes
necessarias.

CAPITULO 6
— DO ENVELOPE N.° 02 - PROPOSTA COMERCIAL —

6.1. Neste envelope o licitante devera apresentar a proposta de pregos nos termos do Modelo constante no
ANEXO 1V, parte integrante deste Edital, em papel timbrado, em uma via, sem rasuras, emendas ou
entrelinhas, devidamente datada e assinada pelo representante legal da empresa, com identificag@o legivel
de seu subscritor, contendo:

6.1.1. Indicagdo do prazo de validade da proposta, igual a 60 (sessenta) dias corridos, contados da data de
entrega das propostas.

6.1.2. Descricdo completa dos materiais cotados, com especificagdo detalhada, necessaria a perfeita
identificagdo de sua proposta, que devera estar em conformidade com o objeto descrito no Capitulo 1 deste
edital.

6.1.3. Preco unitario e total dos materiais cotados, por item, em moeda corrente nacional;
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6.1.4. A empresa devera especificar a marca e o modelo do produto ofertado, bem como, enviar o catalogo e
site do fabricante para verificacdo de atendimento 4s exigéncias minimas definidas neste Edital.

6.2. No valor total da proposta, em moeda corrente nacional, deverdo estar inclusas todas e quaisquer
despesas decorrentes do fornecimento, tais como: tributos, transporte, salarios, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciarios e securitarios, alimentacao, taxa de administragao e lucro.

CAPITULO 7
— DO CRITERIO DE JULGAMENTO -

7.1. As propostas serdo classificadas por item, em ordem crescente a partir daquela que, de acordo com todas
as exigéncias deste edital oferecer o menor preco por lote, do objeto da presente licitagdo, observado o
artigo 45, inciso I, § 3, da Lei Federal n® 8666/93 (Lei de Licitacdes), observadas as especificagdes técnicas
definidas no objeto descrito no Capitulo 1 deste edital.

7.2. O julgamento excluira quaisquer ofertas de vantagens baseadas nas propostas dos licitantes.

7.3. Serdo desclassificadas as propostas que apresentarem uma ou mais das seguintes situagoes:

7.3.1. Rasura.

7.3.2. Modifica¢des em seus dizeres.

7.3.3. Preenchidas a lapis.

7.3.4. Cujas cotagdes ndo estejam perfeitamente legiveis.

7.3.5. Que deixar de constar todos os itens;

7.3.6. Sem assinatura do proponente ou seu representante legal.

7.3.7. Que contrariar as normas estabelecidas neste edital.

CAPITULO 8
-DOS PRAZOS -

8.1. Os materiais deverdo ser entregues em até 45 (quarenta ¢ cinco) dias corridos, a contar da data de
emissdo da “Ordem de Fornecimento” expedida pela Fundagao Parque Tecnologico de Santos-FPTS, que
ocorrera ap6és a homologagéo do certame.

8.2. A entrega dos materiais devera ocorrer no horario das 09:00 as 11:30 e das 14h as 17h, de segunda a
sexta-feira, exceto feriados, no seguinte endereco: em Santos/SP, na Rua Sete de Setembro n. 34 - 4° andar,
Bairro Vila Nova, mediante agendamento prévio através do telefone (13) 3202-8484.
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CAPITULO 9
— DA HOMOLOGACAO E ADJUDICACAO -

9.1. A homologacao e adjudicacdo da presente licitagcdo serdo efetuadas pelo Diretor Presidente da Fundagao
Parque Tecnoldgico de Santos.

CAPITULO 10
— DAS CONDICOES DE PAGAMENTO —

10.1. O pagamento serd efetuado mediante crédito em conta corrente, em até 20 (vinte) dias fora o
decéndio, contados da data do recebimento definitivo, com a aceitagdo da Contratante, que a encaminhara
ao setor competente para as devidas providéncias, mediante a apresentagdo da Nota Fiscal.

10.1.1. Eventuais boletos encaminhados pelos fornecedores serdo tidos como inexistentes para todos os fins
e efeitos.

CAPITULO 11
— DO CONTRATO -

11.1. Com a adjudicataria sera celebrado contrato conforme ANEXO I, deste Edital.

11.2. Decorrido o prazo para recurso e constatada a regularidade dos atos praticados, o objeto serad
adjudicado ao licitante vencedor e o procedimento licitatorio sera homologado pela autoridade competente.

11.3. O adjudicatario serd convocado pela Fundagdo Parque Tecnologico de Santos-FPTS para assinar o
instrumento contratual, no prazo de até 10 (dez) dias corridos, contados da data do recebimento da
convocagao.

11.4. O ndo comparecimento do licitante vencedor dentro do prazo determinado para a assinatura do
contrato implicarad desisténcia sumaria. Na sequéncia, a FPTS poderéd convocar outro licitante, respeitada a

ordem de classificagdo, para, apoés comprovados os requisitos do Edital e habilitatorios, declara-lo vencedor.

11.5. Néo havera reajuste de pregos durante a vigéncia do contrato.

CAPITULO 12
— DAS SANCOES -

12.1. Garantida a defesa prévia, a inexecugao total ou parcial do contrato, assim como a execug¢ao irregular ou
o atraso injustificado, sujeitara a Contratada, sem prejuizo da rescisdo do contrato, as seguintes penalidades:

a) adverténcia;

b) multa;

¢) suspensdo temporaria do direito de licitar e contratar com a Fundagdo Parque Tecnologico de Santos -
FPTS, por periodo ndo superior a 2 (dois) anos e, se for o caso, descredenciamento no Cadastro de
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Fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigio
ou, ainda, até que seja promovida a reabilitagao;

d) declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo Piblica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade.

12.2. A adverténcia podera ser aplicada quando ocorrer:

a) descumprimento das obriga¢des contratuais que ndo acarretem prejuizos para a Fundacdo Parque
Tecnolégico de Santos - FPTS;

b) execucio insatisfatoria ou pequenos transtornos ao desenvolvimento dos servigos desde que sua gravidade
ndo recomende a aplicacdo da suspensdo temporaria ou declaragdo de inidoneidade.

12.3. A suspensdo temporaria sera aplicada quando ocorrer:

a) apresentag¢do de documentos falsos ou falsificados;

b) reincidéncia de execugdo insatisfatoria dos servigos contratados;

¢) atraso injustificado, na execucdo/conclusdo dos servigos, contrariando o disposto no contrato;

d) reincidéncia na aplicag@o das penalidades de adverténcia ou multa;

e) irregularidades que ensejem a rescisdo contratual;

f) condenag@o definitiva por praticar fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

g) pratica de atos ilicitos visando prejudicar a execugdo do contrato;

h) prética de atos ilicitos que demonstrem ndo possuir o concorrente idoneidade para contratar com o
Municipio de Santos.

i) a participacdo de licitante nos lotes de cotas exclusivas ou reservadas (artigo 48, incisos I e III da Lei
Complementar n° 123/2006, respectivamente), sem comprovacao de sua condi¢do como Microempresa (ME),
Empresa de Pequeno Porte (EPP), e Cooperativa de Consumo (COOP).

12.4. A declaragdo de inidoneidade podera ser proposta ao Diretor da Fundagao Parque Tecnoldgico de
Santos - FPTS quando constatada a ma-fé, acdo maliciosa e premeditada em prejuizo do
CONTRATANTE, evidéncia de atuagdo com interesses escusos ou reincidéncia de faltas que acarretem
prejuizo ao CONTRATANTE ou aplicagdes sucessivas de outras penalidades.

12.5. O Contratante podera aplicar ao Contratado multa de:

a) 1/3 (um tergo) do valor total do contrato, por inexecugao total;

b) 1/3(um ter¢o) do valor do material ndo entregue, por inexecugdo parcial, caracterizada quando a
Contratada somente entregar parte do(s) material (is);

¢) 1% (um por cento) do valor do material ndo entregue, por dia de atraso na entrega do(s) material(is);

d) 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, na hipétese de ndo cumprimento de qualquer outra
clausula ou condigdo do contrato.

12.6. As multas poderdo ser aplicadas cumulativamente com as demais penalidades previstas na lei n°
8.666/93, inclusive a suspensdo temporaria de participar de licitagdes ¢ impedimento de contratar com a
Prefeitura Municipal de Santos e a declara¢do e idoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo
Publica, conforme a gravidade da infragdo e apds concedido o prazo para a defesa da CONTRATADA, sem
prejuizo da rescisdo do contrato, nos casos previstos em lei e no presente contrato.
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12.7. Caso julgadas devidas as multas apds garantido a contratada o direito de defesa, os valores
correspondentes serdo descontadas da garantia do contrato; sendo insuficiente esta, dos créditos
provenientes das Notas Fiscais/Faturas emitidas ou a emitir.

12.8. As multas sdo independentes e a aplicagdo de uma ndo exclui a das outras.

CAPITULO 13
—DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS —

13.1. Dos atos da Administragdo no prazo de 05 (cinco) dias uteis a contar da intimagao do ato ou lavratura
da ata, na forma do disposto no artigo 109, da Lei Federal n.® 8.666/93.

13.2. O recurso sera dirigido a autoridade superior conforme o previsto no artigo 109, § 4, da Lei Federal
n°® 8666/93 (Lei de Licitagodes).

13.3. A eventual interposi¢do de recurso devera ser efetuada das 09:00h as 12:00h e das 14:00h as 17:00
horas, na sede da Fundagao da Parque Tecnologica de Santos — FPTS, situada na Rua Sete Setembro n°® 34
— 4° andar — Centro — Santos/SP.

13.4. Uma vez interposto, o recurso sera comunicado aos demais licitantes que poderdo impugna-lo no
prazo de 05 (cinco) dias uteis.

13.5. Nao serdo conhecidas as impugnacdes e os recursos apresentados fora do prazo legal e/ou subscritos
por representante nao habilitado legalmente ou ndo identificado no processo para responder pelo
proponente.

13.6. O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

13.7. A falta de manifestacao dentro do prazo legal importara a preclusdo do direito de recurso.

CAPITULO 14
— DA ANULACAO E REVOGACAO -

14.1. A autoridade competente para aprovagdo do procedimento poderd revogar ou anular a presente
licitag@o, sem que assista aos licitantes qualquer direito a indenizagao.

CAPITULO 15
— DO RECEBIMENTO DOS MATERIAIS —

15.1. Os materiais serdo recebidos:

15.1.1. Provisoriamente na data da entrega para teste/aceitagdo e posterior verificacdo da conformidade com a
especificacdo, pelo Diretor Técnico.
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15.1.2. Definitivamente, apos verificagdo da qualidade e consequente aceitagdo, mediante recibo expedido pela
Fundacao Parque Tecnoldgico de Santos — FPTS, no prazo méaximo de 03 (trés) dias uteis, nos termos do artigo
73, 11, letra “b” da Lei Federal n° 8666/93.

CAPITULO 16
— DA GARANTIA —

16.1. A Contratada devera fornecer garantia sobre os materiais fornecidos de 05 (cinco) anos a contar da data
do recebimento definitivo.

CAPITULO 17
— DAS DISPOSICOES FINAIS —

17.3. O resultado da licitacao sera publicado no Diério Oficial de Santos.

CAPITULO 18
—DOS ANEXOS —

18.1. Constituem ainda parte integrante do presente Edital, os seguintes anexos:

18.2. ANEXO I - MINUTA DE CONTRATO;

18.3. ANEXO II — Modelo de Declaragao;

18.4. ANEXO III — Modelo de Declaragio — Inciso V do artigo 27 da Lei Federal n°® 8.666/93;
18.5. ANEXO IV — Modelo de Proposta.

Santos, 29 de maio de 2017.

Comissao Especial e Transitoria de Licitacao

PAULO LOYOLA DE SOUZA
Presidente
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ANEXO I
- MINUTA DE CONTRATO -

PROCESSO N° 29050/2017-17
Convite n° 04/2017

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A
FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS - FPTS
E A EMPRESA oo PARA
AQUISICAO DE MOBILIARIO PARA INTEGRAR O
LABORATORIO DE LOGISTICA, MOBILIDADE URBANA
E IMPLICACOES AMBIENTAIS - LOGMOB.

Pelo presente instrumento, de um lado a FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS - FPTS,
pessoa juridica de direito publico, com sede na Sete de Setembro n® 34 — 4° Andar — Vila Nova- Santos-
Estado de Sao Paulo, inscrita no C.N.P.J., sob n° 58.200.015/0001-83, neste ato representada pelo Diretor
Presidente, Sr. Antonio Carlos Silva Gongalves, brasileiro, casado, engenheiro civil, portador da cédula de
identidade RG n.° xxxxxxx SSP/SP, CPF/MF n. xxxxxxxxxxxX, doravante denominada simplesmente de

CONTRATANTE, e de outro lado a empresa , inscrita no CNPJ sob n° ................. , com
sede em ......oceevueenene , representada neste ato Por .........cceeceevveeennen. , portador da cédula de identidade RG n.°
, CPF/MF n.° , doravante denominada simplesmente de

CONTRATADA, celebram o presente CONTRATO, em observancia ao processo licitatorio 29050/2017-17
Convite n° 04/2017, cujo teor declara expressamente conhecer e aceitar, e sendo-lhe adjudicado o respectivo
objeto, vem assinar o presente instrumento, na qualidade de CONTRATADA, concordando com os termos ¢
as condigoes, pelos quais desde ja se obriga:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO: O presente instrumento tem por objeto a aquisi¢do de mobiliario
para integrar o Laboratorio de Logistica, Mobilidade Urbana e Implicacdes Ambientais - LOGMOB, que
devera atender ao Edital de Convite n® 04/2017 e a proposta apresentada pela CONTRATADA, aos quais a
este contrato fica vinculado, conforme as especificagdes a seguir:

CLAUSULA SEGUNDA - DOS PRAZOS: Os materiais deverdo ser entregues em até 45 (quarenta e
cinco) dias tteis, a contar da data de emissdo da “Ordem de Fornecimento” expedida pela Fundagdo Parque
Tecnoldgico de Santos-FPTS, que ocorrera ap6s a homologagdo do certame.

PARAGRAFO UNICO: A entrega dos materiais devera ocorrer no horario das 09:00 as 11:30 e das 14h
as 17h, de segunda a sexta-feira, exceto feriados, no seguinte endereco: em Santos/SP, na Rua Sete de
Setembro n. 34 - 4° andar, Bairro Vila Nova, mediante agendamento prévio através do telefone (13) 3202-
8484,

CLAUSULA TERCEIRA - OBRIGACOES DA CONTRATADA: Na execugio deste
contrato, a contratada obriga-se a:

I. executar fielmente o ajustado, fornecendo os bens descritos na clausula primeira deste
instrumento;
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II. efetuar a entrega no local, prazo e condi¢cdes estipulados na clausula terceira deste
instrumento;

II1. ndo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento;

IV. prover o adequado transporte e manuseio dos materiais objeto da presente licitagdo,
observadas as normas de seguranga do trabalho e de transito;

V. prestar a Administragdo, sempre que necessario, esclarecimentos sobre os materiais,
fornecendo toda e qualquer orientagdo necessaria para a perfeita utilizacdo dos mesmos;

VI. responsabilizar-se pelo pagamento de todos os encargos e demais despesas
decorrentes da execug¢do do objeto da presente licitagdo, tais como impostos, taxas,
contribui¢des fiscais, previdenciarias, trabalhistas, fundidrias; enfim, por todas as
obrigagdes e responsabilidades, por mais especiais que sejam ¢ mesmo que ndo expressas
no contrato;

VII. manter durante toda a execuc¢do do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condi¢cdes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitagao.

CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE: O Contratante
obriga-se a:

I. prestar todas as informagdes necessarias ao fiel cumprimento do presente instrumento;
II. atestar a Nota Fiscal/ Fatura de acordo com a entrega efetuada, quando em
conformidade com o presente contrato, encaminhando-a ao setor competente para as

providéncias relativas ao pagamento;

ITI. fiscalizar a execu¢do do ajuste, providenciando a emissdo da Ordem de
Fornecimento;

IV. fornecer a qualquer tempo ¢ com o maximo de presteza, mediante solicitagdo escrita
da Contratada, informag¢des adicionais, dirimir davidas e orienta-la em todos os casos
0omissos;

V. disponibilizar local adequado para o recebimento dos materiais;

VI. fiscalizar e inspecionar as entregas verificando o cumprimento das especificacgdes
técnicas, podendo rejeita-los, quando estes ndo atenderem ao especificado.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS: Pelo fornecimento dos bens descrito na Clausula
Primeira, a Contratante pagarad a Contratada os seguintes valores unitarios e totais:
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LOTE 1
ITENS/DESCRICAO UNID. QTDE MARCA/| VALOR (VALOR
MODELO| UNIT. |TOTAL
(Conforme Proposta da
Contratada)
1 a8
LOTE 2
ITENS/DESCRICAO UNID. QTDE MARCA/| VALOR (VALOR
MODELO| UNIT. |TOTAL
(Conforme Proposta da
Contratada)
1a?2

PARAGRAFO UNICO: Atribui-se ao presente contrato o valor total de RS
................. (o),

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE PAGAMENTO E DE FATURAMENTO:
O pagamento sera efetuado mediante crédito em conta corrente, em até 20 (vinte) dias fora o decéndio,
contados da data do recebimento definitivo, com a aceitacdo da Contratante, que a encaminharad ao setor
competente para as devidas providéncias, mediante a apresentagdo da Nota Fiscal.

PARAGRAFO UNICO: Eventuais boletos encaminhados pelos fornecedores serdo tidos
como inexistentes para todos os fins e efeitos.

CLAUSULA SETIMA - DAS SANCOES: Garantida a defesa prévia, a inexecugio total ou parcial
do contrato, assim como a execugdo irregular ou o atraso injustificado, sujeitara a Contratada, sem prejuizo
da rescis@o do contrato, as seguintes penalidades:

I) adverténcia;

IT) multa;

1) suspensdo temporaria do direito de licitar e contratar com a Fundag@o Parque Tecnoldgico de Santos -
FPTS, por periodo ndo superior a 2 (dois) anos e, se for o caso, descredenciamento no Cadastro de
Fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢ao
ou, ainda, até que seja promovida a reabilitagao;

IV) declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da puni¢ao ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade.

PARAGRAFO PRIMEIRO: A adverténcia podera ser aplicada quando ocorrer:

I) descumprimento das obrigacdes contratuais que ndo acarretem prejuizos para a Fundagdo Parque
Tecnoldgico de Santos - FPTS;

II) execucdo insatisfatoria ou pequenos transtornos ao desenvolvimento dos servigos desde que sua gravidade
ndo recomende a aplicacdo da suspensdo temporaria ou declaragdo de inidoneidade.
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PARAGRAFO SEGUNDO: A suspensio temporaria sera aplicada quando ocorrer:

a) apresentag¢do de documentos falsos ou falsificados;

b) reincidéncia de execugdo insatisfatoria dos servigos contratados;

¢) atraso injustificado, na execucdo/conclusdo dos servicos, contrariando o disposto no contrato;

d) reincidéncia na aplicag@o das penalidades de adverténcia ou multa;

e) irregularidades que ensejem a rescisdo contratual;

f) condenagdo definitiva por praticar fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

g) pratica de atos ilicitos visando prejudicar a execugdo do contrato;

h) préatica de atos ilicitos que demonstrem ndo possuir o concorrente idoneidade para contratar com o
Municipio de Santos.

1) a participagdo de licitante nos lotes de cotas exclusivas ou reservadas (artigo 48, incisos I e III da Lei
Complementar n° 123/2006, respectivamente), sem comprovacdo de sua condi¢do como Microempresa (ME),
Empresa de Pequeno Porte (EPP), e Cooperativa de Consumo (COOP).

PARAGRAFO DECIMO PRIMEIRO: A declaragio de inidoneidade podera ser proposta ao Diretor da
Funda¢@o Parque Tecnologico de Santos - FPTS quando constatada a ma-fé, agdo maliciosa ¢ premeditada
em prejuizo do CONTRATANTE, evidéncia de atuagdo com interesses escusos ou reincidéncia de faltas que
acarretem prejuizo ao CONTRATANTE ou aplicagdes sucessivas de outras penalidades.

PARAGRAFO QUARTO: O Contratante podera aplicar ao Contratado multa de:

a) 1/3 (um tergo) do valor total do contrato, por inexecugao total;

b) 1/3(um ter¢o) do valor do material ndo entregue, por inexecucdo parcial, caracterizada quando a
Contratada somente entregar parte do(s) material (is);

¢) 1% (um por cento) do valor do material ndo entregue, por dia de atraso na entrega do(s) material(is);

d) 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, na hipétese de ndo cumprimento de qualquer outra
clausula ou condigdo do contrato.

PARAGRAFO QUINTO: As multas poderdo ser aplicadas cumulativamente com as demais
penalidades previstas na lei n° 8.666/93, inclusive a suspensdo temporaria de participar de licitagdes e
impedimento de contratar com a Prefeitura Municipal de Santos ¢ a declarag@o e idoneidade para licitar ou
contratar com a Administracdo Publica, conforme a gravidade da infragdo e apds concedido o prazo para a
defesa da CONTRATADA, sem prejuizo da rescis@o do contrato, nos casos previstos em lei e no presente
contrato.

PARAGRAFO SEXTO: Caso julgadas devidas as multas apés garantido & contratada o direito de
defesa, os valores correspondentes serdo descontadas da garantia do contrato; sendo insuficiente esta, dos
créditos provenientes das Notas Fiscais/Faturas emitidas ou a emitir.

PARAGRAFO SETIMO: As multas sdo independentes e a aplicagio de uma nio exclui a das outras.
CLAUSULA OITAVA - DA RESCISAO: Este contrato podera ser rescindido, de pleno direito, a juizo
exclusivo da CONTRATANTE, independentemente de interpelagdo judicial ou extrajudicial, caso a
CONTRATADA deixe de entregar os materiais.
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CLAUSULA NONA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA: As despesas decorrentes da execugdo do

o o

presente contrato correrdo por conta da dotagdo orcamentdria n° dotacdo orcamentaria n
(55”5”555”55”5”555”55,55”555”55,55”5”55”,55”5”55,e da Nota’ de Empenho no ““““

CLAUSULA DECIMA - RECEBIMENTO DO OBJETO: Os produtos serdo recebidos:

I. Provisoriamente na data da entrega para teste/aceitagdo e posterior verificagdo da conformidade com a

I1. Definitivamente, apos verificagdo da qualidade e¢ consequente aceitagdo, mediante recibo expedido pela
Funda¢do Parque Tecnologico de Santos — FPTS, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, nos termos do
artigo 73, 11, letra “b” da Lei Federal n® 8666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA GARANTIA: A Contratada devera fornecer garantia sobre os
produtos fornecidos de 05 (cinco) anos a contar da data do recebimento definitivo.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA VIGENCIA: O presente contrato tera vigéncia de 02 (dois)
meses, a contar da data da sua assinatura.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA LEGISLACAO: Aplica-se a execugdo do contrato e
especialmente aos casos omissos, a Lei Federal n® 8.666, de 21 de junho de 1993.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA FISCALIZACAO: A fiscalizagio e o gerenciamento deste
contrato competem a pela Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos — FPTS, sob a responsabilidade da Sr(a).

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO: Para dirimir eventuais controvérsias
suscitadas em razdo do presente ajuste sera competente, o foro da comarca de Santos,
com exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim de pleno acordo com os termos do presente instrumento,

subscrevem-no diante das duas testemunhas abaixo, para que surtam os devidos e efeitos
legais.

Santos, de de 2017.

36



Comissao Especial e Transitoria de Licitacao

\\ FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS

CONTRATADA

DIRETOR PRESIDENTE ,
DA FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS

TESTEMUNHAS

TESTEMUNHA TESTEMUNHA
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ANEXO II
- DECLARACAO-

Declaro, sob as penas da lei e para o especifico fim de ser habilitado na presente licitacdo
qUC..eeerenraannn. (nome ou razio social do licitante)

a) nao se encontra suspenso temporariamente de licitar ou contratar com a Fundagdo Parque Tecnologico
de Santos — FPTS..

b) nao se encontra sujeito a declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com o Poder Publico, em
quaisquer das esferas da Federagao;

¢) nao se encontra, nos termos da legislagdo em vigor ou do edital da presente licitagdo, sujeito a qualquer
outro fato ou circunstancia que possa impedir a sua regular habilitagdo na presente licitagdo, ou a
eventual contratacdo que deste procedimento possa decorrer.

Assim sendo, para os fins que se fizerem de direito, ¢ por possuir poderes legais para tanto, firmo a
presente.

(nome da empresa e representante legal)
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ANEXO III
Modelo de Declaracao para fins do disposto no Artigo 27, Inciso V, da Lei
Federal n°® 8666/93

PROCESSO N° 29050/2017-17

Convite n° 04/2017

(Nome do Licitante) ., inscrito no CNPJ n° , por intermédio do seu

representante legal o (a) Sr.(a) . portador (a). da Carteira de Identidade n°
e do CPF n° , DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art.

27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que nao
emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre ¢ ndo emprega menor de
dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigdo de aprendiz ( ).

(data)

(representante legal)

(Observacao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO VI
CARTA CONVITE N.° 04/2017
PROCESSO N.” 29050/2017-17

PROPOSTA COMERCIAL

Fornecedor:

CNPJ: Inscrigdo Estadual:
Endereco:
Bairro: CEP:
Cidade: Estado:
Telefone:

E-mail:

Pelo presente instrumento formulamos proposta comercial para fornecimento de mobiliario para o Laboratério de Logistica,
Mobilidade Urbana e Implicagdes Ambientais — LOGMOB da Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos-FPTS, de acordo com as
condic¢des do edital que rege a presente licitacdo, nos seguintes termos:

ITEM ESPECIFICACOES / MARCA QTDE UNID, | VALORTAITARIO
1
2
3
- a
2
2 5
6
7
8
Valor Total Lote 1
o~
b
2 2
Valor Total Lote 2
DATA DA PROSPOSTA: *VALIDADE DA PROPOSTA: 60 DIAS

PRAZO DE ENTREGA:

PRAZO DE GARANTIA:

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condigdes estabelecidas no Edital e seus Anexos, bem como
aceitamos todas as obrigagdes e responsabilidades especificadas no Termo de Referéncia.
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AVISO DE EDITAL

A Comissdo supramencionada da Fundagdo Parque Tecnologico de Santos - FPTS, situada na Rua Sete de
Setembro n® 34 — 4° Andar — Vila Nova- Santos/SP, CEP 11013-350, comunica que esta procedendo a
licitacdo, nos termos da Lei Federal 8666/93, na modalidade CONVITE, do tipo MENOR PRECO POR
LOTE, conforme condigdes ¢ especificagdes constantes do presente Edital.

Convite n° 04/2017 - Tipo menor preco por lote.
Processo n° 29050-2017-17

Objeto: Aquisicdo de mobiliario para integrar o Laboratorio de Logistica, Mobilidade Urbana e Implicagdes
Ambientais - LOGMOB.

UNIDADE REQUISITANTE: Fundagédo Parque Tecnolodgico de Santos — FPTS.

Data de abertura e recebimento dos envelopes: 07/06/2017, as 10h, no local supramencionado.

1. Poderdo participar desta licitagdo quaisquer empresas do ramo de atividade pertinente ao objeto da licitacao,
que forem convidadas pela Comissdo, cadastradas ou ndo na Segdo de Apoio Técnico de Licitagdes —
SALIC/SEGES da Prefeitura Municipal de Santos, situada na Rua D. Pedro II, n° 25 — 4° Andar — Centro -
Santos, ou ainda todas as demais empresas cadastradas na correspondente especialidade no 6rgéo referido, nos
termos do § 2° do art. 34, da Lei Federal n. 8666/93, desde que manifestem seu interesse com antecedéncia
minima de até 24 (vinte e quatro) horas do recebimento dos envelopes de habilitacdo e proposta, observando o
item 1.1 do Edital.

2. A presente licitacdo é destinada exclusivamente a2 Microempresa (ME), Empresa de Pequeno Porte
(EPP) ou Cooperativa de Consumo (COOP), nos termos do inciso I, do artigo 48, da Lei Complementar
n. 123/2006, com valor até R$ 80.000,00.

3. A cdpia do edital encontra-se a disposi¢@o dos interessados no Quadro de Avisos desta Comissdo € 0 mesmo
podera ser retirado, gratuitamente, na Fundacdo, no endereco supramencionado, de segunda a sexta-feira, das
9:00h as 12:00h e das 14:00h as 17:00h, ou baixado pelo site da Fundacio: www.fpts.org.br.
(ATENCAO: a retirada de copia do edital e/ou o seu recebimento pelo correio eletronico nio caracteriza
convite).

4. Qualquer consulta sobre a presente licitacdo devera ser efetuada por mensagem enderecada ao enderego
eletronico acima referido, encaminhado a esta Comissdo ou pelo telefone (13) 3202-8484.

Santos, 29 de maio de 2017.

Comissao Especial e Transitoria de Licitacao

PAULO LOYOLA DE SOUZA
Presidente
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