z‘?q\ FUNDAC}AO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS
) Comissdo Especial e Transitéria de Licitagéo

EDITAL
- PREAMBULO —

A Comissdo supramencionada da Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos - FPTS, situada na Rua Sete de
Setembro n°® 34 — 4° Andar — Vila Nova- Santos/SP, CEP 11013-350, comunica que esta procedendo a
licitacdo na modalidade CONVITE, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, conforme condicdes e
especificagdes constantes do presente Edital.

CONVITE N° 03/2017 — tipo menor preco por lote (COTA EXCLUSIVA PARA ME, EPP e
COO0P)

PROCESSO N° 29050/2017-17

OBJETO: Aquisicdo de mobiliario para integrar o Laboratorio de Logistica, Mobilidade Urbana e
Implicagdes Ambientais - LOGMOB.

UNIDADE REQUISITANTE: Fundagéo Parque Tecnologico de Santos — FPTS.

DATA DE ABERTURA E RECEBIMENTO DOS ENVELOPES: 26/05/2017 as 10h, no local
supramencionado.

1. Poderdo participar desta licitacdo quaisquer empresas do ramo de atividade pertinente ao objeto da licitagdo,
que forem convidadas pela Comissdo, cadastradas ou ndo na Secdo de Apoio Técnico de Licitagbes —
SALIC/SEGES da Prefeitura Municipal de Santos, situada na Rua D. Pedro Il, n°® 25 — 4° Andar — Centro -
Santos, ou ainda todas as demais empresas cadastradas na correspondente especialidade no 6rgdo referido, nos
termos do § 2° do art. 34, da Lei Federal n. 8666/93, desde gue manifestem seu interesse com antecedéncia
minima de até 24 (vinte e quatro) horas do recebimento dos envelopes de habilitacdo e proposta, observando o
item 1.1 deste Edital.

1.1. A presente licitagdo é destinada exclusivamente & Microempresa (ME), Empresa de Pequeno Porte
(EPP) ou Cooperativa de Consumo (COOP), nos termos do inciso I, do artigo 48, da Lei Complementar
n. 123/2006, com valor até R$ 80.000,00.

2. A copia do edital encontra-se a disposicdo dos interessados no Quadro de Avisos desta Comissdo e 0 mesmo
podera ser retirado, gratuitamente, no endereco supramencionado, de segunda a sexta-feira, das 9:00h as 12:00h
e das 14:00h as 17:00h, ou baixado no site da Fundagdo: www.fpts.org.br (ATENCAO: a retirada de copia do
edital via site e/ou o seu recebimento pelo correio eletrénico ndo caracteriza convite).

2.1. Qualquer consulta sobre a presente licitacdo devera ser efetuada por mensagem enderecada ao endereco
eletrbnico acima referido, encaminhado a esta Comissao ou pelo telefone (13) 3202-8484.

3. Sera vedada a participacdo de empresa quando:

3.1. Sob processo de concordata e faléncia;
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3..2. Reunida em consércio e estrangeira;

3.3. Declarada inid6nea para licitar ou contratar com o Poder Publico;

3.4. Suspensa temporariamente de licitar ou contratar com a Fundagéo Parque Tecnoldgico de Santos;

3.5. Tenham como s6cios ou dirigentes servidores de qualquer 6rgdo da Administragdao Publica Municipal.
3.6. Nao se enquadrem na condicdo de Microempresa (ME), de Empresa de Pequeno Porte (EPP), ou de

Cooperativa de Consumo (COOP) para participacdo nos lotes de cotas exclusivas ou reservadas (artigo 48,
incisos | e I11 da Lei Complementar n® 123/2006).

CAPITULO 1
— DO OBJETO -

1. Constitui 0 objeto da presente licitacdo a aquisi¢do de mobiliario (mdveis de escritdrio) para o Laboratorio
de Logistica, Mobilidade Urbana e Implicacbes Ambientais - LOGMOB, conforme as especificacdes a
sequir:

LOTE 01
ITEM DESCRICAO DO MATERIAL UNID. QTDE
ESTACAO LINEAR FRONTAL DUPLA, MODULO
CENTRAL MEDINDO:
1 peca 01

1400X1400X740MM.ACABAMENTO DO TAMPO:
MARFIM - ESTRUTURA: PRETA.

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP)na cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), com raios de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo
hot melt .Possui tampa basculante central produzida em
chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura) que permite
giro de 180° através de dobradica metalica. Possui tomada
de visita para cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal: Deverad ser fabricada em chapa de acgo
(1,5 mm de espessura) medindo 250x120mm (PxH),
dobrada em forma de “U”. Possui perfil interno soldado na
calha, fabricado em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
medindo 90x40 mm (PxH), resultando trés divis@es.
Calha Auxiliar: Possui a funcdo de unido das calhas
principais, fabricada em chapa de aco (0,75mm de
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espessura) dobrada em forma de “U”, medindo
512x254x50mm (LxPxH),com perfil interno soldado,
fabricado em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
medindo 442x90x40 mm (LxPxH), resultando em 3
divisdes. E fixada na calha principal por parafusos
M6x8mm.

ESTRUTURA

Estrutura na cor preta, dependente entre os modulos
inicial, central e final. Composta por pés verticais,
travessas horizontais e estruturas centrais. Pés Verticais.
Deverd ser em formato oblongo medindo77x40 mm (LxP),
produzidos em tubo de aco (1,2mm de espessura), 0s quais
recebem na base inferior através de encaixe por presséao,
sapata oblonga produzida em polipropileno, porca M8
sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) com base em polipropileno.

TRAVESSAS HORIZONTAIS

Deverdo ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de aco
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH).Perfil
interno produzido em chapa de a¢o (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6mm com a
funcédo de engate e travamento do perfil interno.

ESTRUTURAS CENTRAIS

Devera ser em forma de “T duplo” fabricado em tubos de
aco (1,5 mm de espessura), composto por uma travessa
central medindo 15x60 mm (LxH), duas travessas retas
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (LxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixacdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6xémm com a fun¢do de engate e travamento
do perfil interno.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricado em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L”e
parafusos M6x16mm;Os pés sdo fixados nas estruturas
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pelas chapas internas de fixacdo e por um dispositivo
composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com
um furo de @11mm, porcas sextavadas de rosca M10,
parafuso prisioneiro M10x55mm e arruela.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricagdo deverdo recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacgéo,
a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de
pintura eletrostatica epéxi-pé com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Camada
de tinta com espessura de 84pum £+ 18um.

ACESSORIOS

Painel frontal

Devera ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preta e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior do painel
deverd recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe
de acessérios. Estrutura do painel composta por 2 tubos
em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em
aco (1,5mm de espessura), com acabamento superior
(tampa) injetada em ABS. Medidas: 1400x320x25mm
(LXHXP)

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furacdo para receber 2 RJ (sem
0os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1400x1400x740mm (LXPXH)

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos.

ESTACAO LINEAR FRONTAL DUPLA, MODULO
5 FINAL MEDINDO: 1400X1400X740MM. eca
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM. ESTRUTURA: Pec

PRETA.

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa presséao
(BP)na cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot
melt.Possui tampa basculante central produzida em chapa
de aco dobrada (0,75mm de espessura) que permite giro de
180° através de dobradica metalica. Possui tomadas de
visita para cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL




FUNDAQAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS
Comissdo Especial e Transitoria de Licitacao

Calha Principal: Devera ser fabricada em chapa de aco
(1,5 mm de espessura) medindo 250x120 mm (PxH),
dobrada em forma de “U”. Possui perfil interno soldado na
calha, fabricado em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
medindo 90x40 mm (PxH),resultando trés divisdes.

Tampa de Acabamento da Calha

Devera ser composta por um perfil frontal e dois perfis
internos. Perfil frontal produzido em chapa de aco (1,5
mm de espessura) medindo 252x60 mm (LxH) e perfil
interior fabricado em chapa de aco (0,8 mm de espessura)
dobrada em forma de “U”, medindo 78x56x20 mm
(LxPxH), sendo soldado no perfil frontal. Dimensdo final:
252x60%x21,5 mm (LxPxH).

ESTRUTURA

Estrutura deverd ser na cor preta. Dependente entre o0s
modulos inicial, central e final. Composta por pés
verticais, travessas horizontais e estruturas terminais e
centrais. Pés Verticais. Deverd ser em formato oblongo
medindo77x40 mm (LxP), produzidos em tubo de aco
(1,2mm de espessura), 0s quais recebem na base inferior
atraves de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em polipropileno, porca M8 sextavada e nivelador de
altura com rosca M8x20 mm, medindo 43x12 mm (DxH)
com base em polipropileno.

Travessas Horizontais

Deverdo ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de ago
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH).Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6mm com a
funcdo de engate e travamento do perfil interno.

Estruturas Terminais

Deverdo ser em forma de “C” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura),compostos por uma travessa central
medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos centrais medindo
15x60 mm (PxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do tubo central, composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6xémm com a fun¢do de engate e travamento
do perfil interno, e duas travessas terminais angulares
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixacao
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH).Sdo unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
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Estruturas Centrais

Deverao ser em forma de “T duplo” fabricado em tubos de
aco (1,5 mm de espessura), composto por uma travessa
central medindo 15x60 mm (LxH), duas travessas retas
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (LxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixacédo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
atraves de dispositivo de montagem regulédvel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6xémm com a fun¢do de engate e travamento
do perfil interno.

FIXACAO

O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L”e
parafusos M6x16mm;Os pés sdo fixados nas estruturas
pelas chapas internas de fixacdo e por um dispositivo
composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com
um furo de @11lmm, porcas sextavadas de rosca M10,
parafuso prisioneiro M10x55mm e arruela.
ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
qguente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizagéo,
a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de
pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Camada
de tinta com  espessura de 84um =+ 18um.

ACESSORIOS

Painel frontal

Deverd ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preta e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago
(1,5mm de espessura), com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS. Medidas: 1400x320x25mm (LXHXP)
Painel lateral

Devera Produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor marfim, e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt . A face superior do painel
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recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessérios. O divisor lateral é fixado sobre o tampo
através de 2 pinos produzidos em aco encaixados dentro
do MDP.

Barra de tomadas

Devera ser produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furacdo para receber 2 RJ (sem
0s RJ). Fixado na calha por parafusos.

Dimensdes

1400x1400x740mm (LxPxH).

Obs.: todas as medidas podem sofrer uma variagdo de
5% para mais ou para menos.

ESTACAO LINEAR FRONTAL DUPLA, MODULO
INICIAL MEDINDO: 1400X1400X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM ESTRUTURA:
PRETA

peca

01

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP)na cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot
melt.Possui tampa basculante central produzida em chapa
de aco dobrada (0,75mm de espessura) que permite giro de
180° através de dobradica metdlica. Possui tomadas de
visita para cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Deverd ser fabricada em chapa de a¢o (1,5 mm de
espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada em forma
de “U”. Possui perfil interno soldado na calha, fabricado
em chapa de aco (0,75 mm de espessura) medindo 90x40
mm (PxH), resultando trés divisdes.

Calha Auxiliar

Devera Possuir a fungdo de unido das calhas principais,
fabricada em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
dobrada em forma de “U”, medindo 512x254x50 mm
(LxPxH), com perfil interno soldado, fabricado em chapa
de aco (0,75 mm de espessura) medindo 442x90x40 mm
(LxPxH), resultando em 3 divisdes. E fixada na calha
principal por parafusos M6x8 mm. Tampa de Acabamento
da Calha, Composta por um perfil frontal e dois perfis
internos. Perfil frontal produzido em chapa de aco (1,5
mm de espessura) medindo 252x60 mm (LxH) e perfil
interior fabricado em chapa de aco (0,8 mm de espessura)
dobrada em forma de “U”, medindo 78x56x20 mm
(LxPxH), sendo soldado no perfil frontal. Dimenséo
final:252x60x21,5 mm (LxPxH).

ESTRUTURA
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Estrutura deverd ser na cor preta. Dependente entre os
modulos inicial, central e final. Composta por pés
verticais, travessas horizontais e estruturas terminais e
centrais. Pés Verticais. Em formato oblongo
medindo77x40 mm (LxP), produzidos em tubo de aco
(1,2mm de espessura), 0s quais recebem na base inferior
através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em polipropileno, porca M8 sextavada e nivelador de
altura com rosca M8x20 mm, medindo 43x12 mm (DxH)
com base em polipropileno.

Travessas Horizontais

Deverdo ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato fabricado em tubo de aco (1,5 mm de
espessura) medindo 15x60 mm (PxH).Perfil interno
produzido em chapa de a¢o (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6mm com a
funcdo de engate e travamento do perfil interno.
Estruturas Terminais

Devera ser em forma de “C” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura),compostos por uma travessa central
medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos centrais medindo
15x60 mm (PxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do tubo central, composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a fungcdo de engate e travamento
do perfil interno, e duas travessas terminais angulares
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixacdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH).Sdo unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
Estruturas Centrais

Devera ser em forma de “T duplo” fabricado em tubos de
aco (1,5 mm de espessura), com posto por uma travessa
central medindo 15x60 mm (LxH), duas travessas retas
para juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (LxH), em uma
das extremidades é soldada uma chapa interna de fixacao
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulédvel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6mm com a fungcdo de engate e travamento
do perfil interno.

FIXACAO

O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
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metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L”e
parafusos M6x16mm;Os pés sdo fixados nas estruturas
pelas chapas internas de fixacdo e por um dispositivo
composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com
um furo de @11mm, porcas sextavadas de rosca M10,
parafuso prisioneiro M10x55mm e arruela.
ACABAMENTO

Todas as pecas metélicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizagéo,
a fim de constituir um substrato seguro para aplica¢do de
pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Camada
de tinta com espessura de 84um = 18um.

ACESSORIOS

Painel frontal

Deverd ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preta e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessérios. Estrutura do painel composta por 2 tubos em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago
(1,5mm de espessura), com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS.

Medidas: 1400x320x25mm (LXHXP)

Painel lateral

Deverd ser produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor marfim, e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt . A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. O divisor lateral é fixado sobre o tampo
através de 2 pinos produzidos em aco encaixados dentro
do MDP.

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de ag¢o pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furacdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensao

1400x1400x740mm (LXPXH).

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos.
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GAVETEIROS VOLANTES COMPARTILHADOS COM
4 GAVETAS. MEDINDO: 400X490X639MM.
4 ACABAMENTO DO TAMPO, CORPO E FRENTE DAS peca
GAVETAS: MARFIM. PUXADOR EM ABS NA COR
PRETA.

CORPO

Devera ser composto por lateral, fundo e base, produzidos
em MDP de 18 mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais, aparentes,
recebem borda reta produzida em PVC (1 mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt. A base recebe 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro de @35 mm, fabricados em
polipropileno copolimero na cor preta respeitando as
normas da ABNT e base em aco (2,3 mm de espessura).
Possui um divisor de gavetas fabricado em chapa de aco
(0,75 mm de espessura) dobrado em forma de “U”,
medindo 360x448x11 mm (LxPxH), é fixado por parafusos
MF4x12 mm abaixo da segunda gaveta.

GAVETA

FRENTE DA GAVETA

Frente das gavetas devrdo ser produzidas em MDP de 18
mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP) cor
marfim. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (1 mm de espessura), na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo hot melt.

GAVETA INTERNA (CORPO)

Internamente deverd ser injetadas em ABS (2 mm de
espessura), na cor preto liso, em forma de “U” com
nervuras estruturais na face inferior, com medidas internas
Gteis de 330x400x109 mm (LxPxH).

CORREDICAS

Sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo
através de corredigcas produzidas em chapa de ago
laminado, dobrada (1,0 mm de espessura) com

pintura eletrostatica na cor preta e roldanas produzidas em
poliacetal autolubrificadas. Fechamento automatico em
fim de curso. Abertura de % do

comprimento nominal. Capacidade 25 kg por par. Medida
400 mm.

PUXADORES

Puxadores deverdo ser em formato concha, com 119 mm de
comprimento, injetados em ABS na cor preta. Possui
distdncia de 96 mm entre as furacdes.
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TAMPO

Sobreposto ao corpo, devera ser produzido em MDP de 18
mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa

pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma
cor do laminado, coladas pelo processo hot melt.

FECHADURA

Deverd Possuir duas fechaduras, sendo uma na primeira
gaveta e outra na terceira gaveta, para utilizacdo do
gaveteiro compartilhado entre 2 usuérios,

embutidas tipo vardo com chave de giro 180°
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica
escamotedvel), com travamento simultaneo de duas das
gavetas.

FIXACAO

A unido dos componentes do corpo deverd ser feita por
sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas. Os
rodizios sdo fixados através de suas bases em ac¢o na base
do gaveteiro por 4parafusos M4,5x16 mm cada.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagcdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostadtica epdxi-p6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84um £ 18um.

Caracteristicas Especificas

Cada gaveteiro dever4d acompanhar 2 porta lapis
produzidos em polipropileno

injetado, com 4 cavidades. Medindo 351x165x30 mm
(LxPxH).

Dimensdes

400x490x639 mm (LxPxH)

Frente da gaveta: 396x142 mm (LxH)

As medidas podem sofrer uma variagdo de + 5%.

ESTACAO LINEAR LATERAL UNICA, % MODULO
CENTRAL, MEDINDO: 1400X900X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM - ESTRUTURA:
PRETA.

peca

01

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25 mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa

pressdo (BP) na cor marfim. As faces laterais recebem
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borda reta produzida em PVC (3 mm de espessura), com
raios de 3 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo
processo hot melt. Possui tampa basculante produzida em
chapa de aco dobrada (0,75 mm de espessura) que permite
giro de 180° através de dobradica metalica. Possui 2
tomadas de visita para cada usuério.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Devera ser fabricada em chapa de aco (1,5 mm de
espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada em forma
de “C”. Possui perfil interno para calha, fabricado em
chapa de aco (0,75 mm de espessura) medindo 90x40 mm
(PxH), resultando trés divisdes, é soldada na calha
principal. Com acabamento na cor preta.

Calha Auxiliar

Com a fun¢do de unido das calhas principais, deverd
serfabricada em chapa de a¢o (0,75 mm de espessura)
dobrada em forma de “C”, medindo 512x254x120 mm
(LxPxH), com perfil interno fabricado em chapa de acgo
(0,75 mm de espessura) medindo 442x90x40 mm (LxPxH),
resultando em 3 divisBes, é fixada na calha principal por
parafusos M6x8 mm. Com acabamento na cor preta.

ESTRUTURA

Estrutura deverd ser na cor preta. Dependente entre os
modulos inicial, central e final. Composta por 2 pés
verticais, 2 travessas horizontais e 2 estruturas centrais
Pés Verticais

Em formato oblongo medindo 77x40 mm (LxP),
produzidos em tubo de a¢o (1,2 mm de espessura), 0S
quais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em polipropileno, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) e base em polipropileno. Altura
total de 717 mm. Nos cavaletes centrais um dos pés é
fixado na estrutura central e o outro pé é fixado no tampo
por uma chapa de fixacdo (1,9 mm de espessura) medindo
120x60 mm (LxP) e parafusos M6x12 mm

Travessas Horizontais

Deverdo ser compostas por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de aco
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH). Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, duas porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm
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com a funcdo de ajuste do comprimento.

Estruturas Centrais

Deverdo ser em forma de “T” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura), composto por uma travessa central
medindo 15x60 mm (LxH), uma travessa reta para juncao
em um pé, medindo 40x60 mm (LxH), em uma das
extremidades é soldada uma chapa interna de fixacao
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
atraves de dispositivo de montagem regulédvel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a funcdo de ajuste do
comprimento.

FIXACAO

O tampo serd fixado na estrutura por buchas metélicas
M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados em chapa de
aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma de “L” e
parafusos M6x16 mm; O pé central é fixado na estrutura
central pelas chapas internas de fixagdo e por dispositivo
composto por uma chapa de aco (3,4 mm de espessura)
com um furo de @11 mm, porcas sextavadas de rosca M10,
parafuso prisioneiro M10x55 mm e arruela. O pé frontal
de apoio é fixado no tampo por parafusos.

ACABAMENTO

Todas as pecas metélicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagcdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostdtica ep6xi-pé com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Acessorios

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de ag¢o pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furacdo para receber 2 RJ (sem
os RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1400x900x740 mm (LXPXH)

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5% para
mais ou para menos

ESTACAO LINEAR LATERAL UNICA, % MODULO
FINAL, MEDINDO: 1600X900X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM - ESTRUTURA:
PRETA.

peca

01
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TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25 mm de espessura,com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), com raios de 3
mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo hot melt. Possui tampa
basculante produzida em chapa de a¢o dobrada (0,75 mm
de espessura) que permite giro de 180° através de
dobradica metélica cilindrica. Possui uma tomada de visita
cada usuério.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Para moddulos inicial, central, final e simples
(individuais), devera ser fabricada em chapa de ago (1,5
mm de espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada
em forma de “C”. Possui perfil interno para calha,
fabricado em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
medindo 90x40 mm (PxH), resultando trés divisbes, é
soldada na calha principal. Com acabamento na cor preta.

Tampa de Acabamento da Calha

Devera possuir uma tampa de acabamento. Composta por
um perfil frontal e dois perfis internos. Perfil frontal
produzido em chapa de a¢o (1,5 mm de espessura)
medindo 252x60 mm (LxH) e perfil interior fabricado em
chapa de ago (0,8 mm de espessura) dobrada em forma de
“U”, medindo 78x56x20 mm (LxPxH), sendo soldado no
perfil frontal. Dimensdo final: 252x60x21,5 mm (LxPxH).
Com acabamento na cor preta.

ESTRUTURA

Dependente entre os modulos inicial, central e final.
Deverd ser composta por 2 pés verticais, 2 travessas
horizontais e 1 estrutura terminal e 1 estrutura central.

Pés Verticais

Deverdo ser em formato oblongo medindo 77x40 mm
(LxP), produzidos em tubo de ac¢o (1,2 mm de espessura),
0s quais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em polipropileno, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) e base em polipropileno. Altura
total de 717 mm. Com acabamento na cor preta.

Travessas Horizontais
Deverdo ser composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de aco
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(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm (PxH). Perfil
interno produzido em chapa de aco (3,8 mm de espessura)
medindo 250x50 mm (LxH) unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo
e composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, duas porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm
com a funcdo de ajuste do comprimento. Com acabamento
na cor preta.

Estrutura Terminal

Devera ser em forma de “C” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura), compostos por uma travessa
central medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos

centrais medindo 15x60 mm (PxH) para engate na travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do tubo central, composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a funcdo de ajuste do
comprimento, e duas travessas terminais angulares para
juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma das
extremidades € soldada uma chapa interna de fixacgdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH). Sdo unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
Com acabamento na cor preta.

Estruturas Centrais

Devera ser em forma de “T” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura), composto por uma travessa central
medindo 15x60 mm (LxH), uma travessa reta para juncéo
em um pé, medindo 40x60 mm (LxH), em uma das
extremidades é soldada uma chapa interna de fixacgdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos medindo
15x60 mm (LxH) para engate na travessa horizontal
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a funcdo de ajuste do
comprimento.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados

em chapa de aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma
de “L” e parafusos M6x16 mm; Os pés sdo fixados nas
estruturas terminais pelas chapas internas de fixacdo e por
um dispositivo composto por uma chapa de a¢o (3,4 mm de
espessura) com um furo de @11 mm, porcas sextavadas de
rosca M10, parafuso prisioneiro M10x55 mm e arruela.
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ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Acessorios

Barra de tomadas

Devera ser produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furacdo para receber 2 RJ (sem
0s RJ). Fixado na calha por parafusos

Dimensdes

1600x900x740 mm

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos

ESTACAO LINEAR LATERAL UNICA, % MODULO
INICIAL, MEDINDO: 1600X900X740MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM - ESTRUTURA:
PRETA

pecgas

01

TAMPO

Devera ser em formato retangular produzido em MDP de
25 mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), com raios de 3
mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
melt. Possui tampa basculante produzida em chapa de aco
dobrada (0,75 mm de espessura) que permite giro de 180°
atraves de dobradica metéalica cilindrica. Possui uma
tomada de visita cada usuario.

CALHA ELETRIFICAVEL

Calha Principal

Deverd ser fabricada em chapa de ac¢o (1,5 mm de
espessura) medindo 250x120 mm (PxH), dobrada em forma
de “C”. Possui perfil interno para calha, fabricado em
chapa de aco (0,75 mm de espessura) medindo 90x40 mm
(PxH), resultando trés divisGes, €& soldada na calha
principal. Com acabamento na cor preta.

Calha Auxiliar

Com a funcdo de unido das calhas principais, devera ser
fabricada em chapa de aco (0,75 mm de espessura)
dobrada em forma de “C”, medindo 512x254x120 mm
(LxPxH), com perfil interno fabricado em chapa de aco
(0,75 mm de espessura) medindo 442x90x40 mm (LxPxH),
resultando em 3 divisBes, é fixada na calha principal por
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parafusos M6x8 mm. Com acabamento na cor preta.

Tampa de Acabamento da Calha

Possui uma tampa de acabamento. Deverd ser composta
por um perfil frontal e dois perfis internos. Perfil frontal
produzido em chapa de a¢o (1,5 mm de

espessura) medindo 252x60 mm (LxH) e perfil interior
fabricado em chapa de a¢o (0,8 mm de espessura) dobrada
em forma de “U”, medindo 78x56x20 mm (LxPxH), sendo
soldado no perfil frontal. Dimensdo final: 252x60x21,5
mm (LxPxH). Com acabamento na cor preta.

ESTRUTURA

Dependente entre os modulos inicial, central e final.
Devera ser composta por 4 pés verticais, 2 travessas
horizontais e 1 estrutura terminal e 1 estrutura central.

Pés Verticais

Devera ser em formato oblongo medindo 77x40 mm (LxP),
produzidos em tubo de a¢o (1,2 mm de espessura), 0S
quais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em polipropileno, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) e base em polipropileno. Altura
total de 717 mm. Nos cavaletes centrais um dos pés é
fixado na estrutura central e o outro pé é fixado no tampo
por uma chapa de fixacdo (1,9 mm de espessura) medindo
120x60 mm (LxP) e parafusos M6x12 mm. Com
acabamento na cor preta.

Travessas Horizontais

Devera ser composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular fabricado em tubo de aco
(1,5 mm de espessura) medindo 15x60 mm

(PxH). Perfil interno produzido em chapa de a¢o (3,8 mm
de espessura) medindo 250x50 mm (LxH) unidos através
de dispositivo de montagem regulével,

encaixado dentro do perfil externo e composto por dois
perfis de encaixe produzidos em polipropileno, duas
porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm com a

funcdo de ajuste do comprimento. Com acabamento na cor
preta.

Estrutura Terminal

Devera ser em forma de “C” fabricado em tubos de aco
(1,5 mm de espessura), compostos por uma travessa
central medindo 15x60 mm (PxH), dois tubos

centrais medindo 15x60 mm (PxH) para engate na travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulével,
encaixado dentro do tubo central, composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, duas porcas M6 e
dois parafusos M6x6 mm com a fungdo de ajuste do
comprimento, e duas travessas terminais angulares para
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juncdo nos pés, medindo 40x60 mm (PxH), em uma das
extremidades é soldada uma chapa interna de fixacdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH). Sdo unidos aos pés verticais na
diagonal, resultando em maior estabilidade do produto.
Com acabamento na cor preta.

Devera ser em forma de “T” fabricado em tubos de ago
(1,5 mm de espessura), composto por uma travessa central
medindo 15x60 mm (LxH), uma travessa reta para junc¢do
em um pé, medindo 40x60 mm (LxH), em uma das
extremidades € soldada uma chapa interna de fixacgdo
fabricada em chapa de aco (3,8 mm de espessura) medindo
55x36,5x15 mm (LxPxH), e dois perfis externos
medindol15x60 mm (LxH) para engate na travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por dois
perfis de encaixe produzidos em polipropileno, duas
porcas M6 e dois parafusos M6x6 mm com a funclo de
ajuste do comprimento. Com acabamento na cor preta.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
dispositivos de fixacdo do tampo fabricados

em chapa de aco (1,9 mm de espessura) dobrada em forma
de “L” e parafusos M6x16 mm; Os pés sdo fixados nas
estruturas terminais pelas chapas internas de fixagdo e por
um dispositivo composto por uma chapa de a¢o (3,4 mm de
espessura) com um furo de @11 mm, porcas sextavadas de
rosca M10, parafuso prisioneiro M10x55 mm e arruela. O
pé central é fixado na estrutura central pelas chapas
internas de fixacdo e por dispositivo composto por uma
chapa de ac¢o (3,4 mm de espessura) com um furo de @11
mm, porcas sextavadas de rosca M10, parafuso prisioneiro
M10x55 mm e arruela. O pé frontal de apoio é fixado no
tampo por parafusos.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizag¢do, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostdtica ep6xi-pé6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Acessdrios

Barra de tomadas

Deverd ser produzida em chapa de ag¢o pintado na cor
preto, possuir 3 elétricas e furacdo para receber 2 RJ (sem
0s RJ). Fixado na calha por parafusos
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Dimensdes

1600x900x740 mm

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos

MESA DE REUNIAO, MEDINDO: D=1100MM.
ACABAMENTO DO TAMPO: MARFIM ESTRUTURA:
PRETA

peca

01

TAMPO

Devera se em formato circular produzido em MDP de 25
mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
cor marfim. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3 mm de espessura), na mesma cor do
laminado, com raios de 3 mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt.

ESTRUTURA

Autoportante composta por um cavalete central.

Cavalete Central

Devera ser composto por coluna circular de @4” (1,9 mm
de espessura), recebendo na base inferior, 4 “patas”
fabricadas em chapa de a¢o (1,9 mm de

espessura), soldadas, de formato cdncavo formando
“cruz”, estampada, sem ponteiras e cortadas a laser,
possuindo niveladores de altura com rosca M8x20 mm,
medindo 43x12 mm (DxH) produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior da coluna sdo soldadas 4
patas, produzidas em chapa de aco (1,9 mm de espessura)
medindo 250x40x49,7 mm (LxPxH), através das quais o
tampo sera fixado na estrutura. Com acabamento na cor
preta.

FIXACAO

O tampo deverd ser fixado na estrutura através de buchas
metalicas M6x13 mm embutidas na face inferior do tampo,
fixado a pata superior por parafusos M6x16 mm.

ACABAMENTO

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84um = 18um.

Dimensdes

@1100x740 mm

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos
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LOTE 02
ITEM DESCRICAO UNID QTDE
ARMARIOS BAIXOS COM PORTAS ,
MEDINDO:800X490X740MM (LXPXH).
1 PRATELEIRAS: 5 PRATELEIRAS MOVEIS. pecas 05

ACABAMENTO DO TAMPO, CORPO E PORTAS:
MARFIM. PUXADOR EM ABS NA COR PRETA.

CORPO

Devera ser composto por lateral, fundo e base, produzidos
em MDP de 18 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma cor
do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base
recebe 4 niveladores de altura compostos por rosca M10 e
base em polipropileno com didmetro de 53 mm e altura de
35 mm, regulagem com curso total de 15 mm. A regulagem
dos niveladores é feita internamente na base do armaério,
facilitando o manuseio. As laterais possuem furagédo a cada
32 mm para fixacdo de prateleiras. O arméario ¢
acompanhado de 1 prateleira fixa estrutural posicionada a
1225 mm do piso com 18 mm no mesmo acabamento do
corpo.

PORTA

Deverd ser produzidas em MDP de 18 mm de espessura,
com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixas pressdo (BP) cor marfim. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (1 mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt

Ferragens

Deverd Possuir dobradicas metdlicas com angulo de
abertura de 270°, copo em a¢o niquelado com didmetro de
35 mm, braco em zamak niquelado, com ajuste
bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave
Snake, de giro 180° (acompanham chaves principal e
reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento
simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base). As
chaves perfil snake possuem 1.000 segredos diferentes.
Puxadores

Puxadores deverdo ser com formato concha, com 119 mm
de comprimento, injetados em ABS na cor preta. Possui
distdncia de 96 mm entre as furacGes.

TAMPO

Devera ser sobreposto ao corpo, produzido em MDP de 25
mm com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo (BP) cor
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marfim. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com
raios de 3 mm nas extremidades

superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, coladas pelo processo hot melt.

FIXACAO

A unido dos componentes do corpo deverdo ser feita por
sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epOxi-p6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pum = 18um.

ACESSORIOS

Prateleiras deverdo ser produzidas em MDP de 18mm
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) ou ladmina de madeira, com fitas de
borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na
lateral do armario através de pecas produzidas em zamak
(liga metalica).

Dimensdes

800x490x1610 mm (L x P x H)

Lateral — 18x450x1534

Fundo — 800x18x1552

Tampo — 800x490x25

Base — 800x450x18

Portas — 391x18x1550

Todas as medidas podem sofrer variacdo até + 5 %.

ARMARIO ALTO COM PORTAS ,
MEDINDO:800X490X1610MM (LXPXH).
2 PRATELEIRAS: 2 PRATELEIRAS MOVEIS. peca

ACABAMENTO DO TAMPO, CORPO E PORTAS:
MARFIM. PUXADOR EM ABS NA COR PRETA.

CORPO

Devera ser composto por lateral, fundo e base, produzidos
em MDP de 18 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) cor marfim. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma cor
do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base
recebe 4 niveladores de altura compostos por rosca M10 e
base em polipropileno com didmetro de 53 mm e altura de
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35 mm, regulagem com curso total de 15 mm. A regulagem
dos niveladores é feita internamente na base do armério,
facilitando o manuseio. As laterais possuem furacdo a cada
32 mm para fixacdo de prateleiras. O armario &
acompanhado de 1 prateleira fixa estrutural posicionada a
1225 mm do piso com 18 mm no mesmo acabamento do
corpo.

PORTA

Deverd ser produzidas em MDP de 18 mm de espessura,
com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixas pressdo (BP) cor marfim. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (1 mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt.

Ferragens

Possui dobradicas metadlicas com angulo de abertura de
270°, copo em ag¢o niquelado com diametro de 35 mm,
braco em zamak niquelado, com ajuste

bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave
Snake, de giro 180°(acompanham chaves principal e
reserva com capa plastica escamotedvel), com travamento
simultdneo superior (no tampo) e inferior (na base). As
chaves perfil snake possuem 1.000 segredos diferentes.
Puxadores

Puxadores deverd ser em formato concha, com 119 mm de
comprimento, injetados em ABS na cor preta. Possui
distdncia de 96 mm entre as furacdes.

TAMPO

Sobreposto ao corpo,devera ser produzido em MDP de 25
mm com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo (BP) cor

marfim. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com
raios de 3 mm nas extremidades

superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, coladas pelo processo hot melt.

FIXACAO

A unido dos componentes do corpo devera ser feita por
sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricagcdo recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epo6xi-p6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
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aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pum + 18um.

ACESSORIOS

Prateleiras deverdo ser produzidas em MDP de 18mm
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) ou lamina de madeira, com fitas de
borda reta produzidas em PVC (1lmm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na
lateral do armério através de pecas produzidas em zamak
(liga metalica). Os arméarios com alturas de 1610 e
2140mmsdo acompanhados de 1 prateleira fixa estrutural
de 18mm no mesmo acabamento do corpo.

Dimensdes

800x490x1610 mm (L x P x H)

Lateral — 18x450x1534

Fundo — 800x18x1552

Tampo — 800x490x25

Base — 800x450x18

Portas — 391x18x1550

Portas de vidro — 390,5x19x1548

Todas as medidas podem sofrer variagdo até = 5 %.

LOTE 03
ITEM DESCRICAO UNID QTED
CADEIRAS GIRATORIAS MECANISMO SIMPLES,
1 SEM BRACOS. REVESTIMENTO EM TECIDO PRETO. pecas 10
BASE EM NYLON.
ASSENTO

Deverd ser moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(12 mm de espessura) com 4 porcas garra M6 para a
fixacdo do assento ao mecanismo. Estofado em espuma de
poliuretano injetado (45 mm de espessura — considerada
sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer
alteracdo de medida nas bordas) de densidade entre 50 e
60 Kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por 4&gua,
método este que elimina o uso de solventes téxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido peca 04
100% poliéster crepe na cor preta e contra assento e borda
protetora anicos, produzidos em polipropileno injetado
(2,5 mm de espessura). DimensBes do assento: 450x440
mm (LxP).

ENCOSTO

Espaldar médio, deverd ser moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno (12 mm de espessura) com duas
porcas garra M6 para a fixacdo do encosto a haste.
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Estofado em espuma de poliuretano injetado (de 28 a 40
mm de espessura - considerada sem revestimento,
dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
medida nas bordas) de densidade entre 50 e 60 Kg/m?3
(moldado sob pressdo, expandido por agua, método este
que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido 100%
poliéster crepe na cor preta e contra encosto e borda
protetora Gnicos, produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes do encosto: 420x375 mm (LxH).

ESTRUTURA

Devera ser composta por base giratdria injetada em nylon
6 com 30% de fibra de vidro de @690 mm na cor preta; 5
rodizios de duplo giro (850 mm) injetados em nylon com
reforco em poliuretano para rodizio piso frio (maior
resisténcia a abrasdo) com suporte em polipropileno e pino
metalico; Pistdo a gas que atende a norma internacional de
qualidade e seguranca DIN 4550 — Classe 3, constituido
por suporte em chapa de ac¢o (1,9 mm de espessura),
protegido por tubo industrial de @50 mm (1,5 mm de
espessura) e mecanismo de regulagem.

MECANISMO

Devera ser composto por canaleta central fabricada em
tubo de a¢o (1,9 mm de espessura) de 30x50 mm, na
extremidade recebe ponteira de acabamento

fabricada em polietileno; Bucha para fixacdo do pistéo,
fabricada em tubo de a¢o medindo 35x53 mm (DxH),
soldada na face inferior da canaleta central; Duas chapas
de suporte do assento soldadas na face superior, fabricadas
em chapa de aco (4,75 mm de espessura), sendo o frontal
medindo 221x31,8x42 mm (LxPxH) e o traseiro medindo
220x31,38x25,8 mm  (LxPxH); Alavanca para o0
acionamento da regulagem de altura do assento fabricada
com alma em barra de aco de 6x8 mm revestida em
polipropileno e alavanca para acionamento da regulagem
de inclinacdo do encosto fabricada em acetal. A regulagem
de inclinacdo do encosto utiliza mola do tipo plastiprene,
pino de giro com @10 mm e chapa de estdgios de
regulagem fabricada em chapa de aco (4,75 mm de
espessura) com furacdes para travamento da inclinagdo.

FIXACAO

O encosto deverd ser fixado através de uma haste fixa
produzida em tubo de a¢o oblongo (1,5 mm de espessura)
de 25x50 mm, dobrada em forma de “L”, medindo
50x165x240 mm (LxPxH), unida através de bucha oblonga
bipartida injetada em acetal na haste mdvel produzida em
tubo de aco oblongo (1,9 mm de espessura) medindo
43x18x308 mm (LxPxH), com furacbes para a regulagem
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de altura do encosto. Na extremidade superior a haste
movel é fixada na alma do encosto por 2 parafusos M6x30
mm. A haste fixa é fixada na canaleta central através de
suporte fabricado em chapa de aco (4,75 mm de
espessura). O assento é fixado no mecanismo por 4
parafusos M6x20 mm.

ACABAMENTO

Todas as pecgas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pm = 18um.

Caracteristicas especificas:

REGULAGENS

Regulagem de altura do assento através de pistdo a géas
com curso de 130 mm, com acionamento através de
alavanca.Regulagem de altura do encosto com curso de 70
mm em 5 posi¢des e acionamento através botdo localizado
na haste do encosto. Regulagem de inclinacdo do encosto
com variacdo entre 90° e 105°, travamento em 4 posicdes e
acionamento através de alavanca.

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5% para
mais ou para menos

CADEIRAS GIRATORIAS MECANISMO COM
REGULAGEM, COM BRACOS. REVESTIMENTO EM
TECIDO PRETO. BASE EM NYLON.

pecas

10

ASSENTO

Deverd ser moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(12 mm de espessura) com 4 porcas garra M6 para fixacdo
do assento ao mecanismo. Estofado em espuma de
poliuretano injetada (45 mm de espessura — considerada
sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer
alteracdo de medida nas bordas) de densidade entre 50 e
60 Kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por 4agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido
100% poliéster crepe na cor preta e contra assento e borda
protetora Gnicos, produzidos em polipropileno injetado
(2,5 mm de espessura). DimensBes do assento: 450x440
mm (LxP).

ENCOSTO

Espaldar médio,deveréd ser moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (12 mm de espessura) com duas porcas garra
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M6 para a fixacdo do encosto a haste. Estofado em espuma
de poliuretano injetado (de 28 a 40 mm de espessura —
considerada sem revestimento, dependendo do
revestimento pode sofrer alteracdo de medida nas bordas)
de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob pressédo,
expandido por agua, método este que elimina o uso de
solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido 100% poliéster crepe na cor preta e
contra encosto e borda protetora Gnicos, produzidos em
polipropileno injetado.

Dimensdes do encosto: 420x375 mm (LxH).

BRACO REGULAVEL

Estrutura devera ser produzida em tubo de aco no formato
oblongo (1,5 mm de espessura) de 18x43 mm dobrada em
forma de “U”, medindo 580x43x274 mm (LxPxH), com
furacbes laterais para regulagem de altura, soldada na
canaleta central. Recebe nas extremidades haste mdvel
para regulagem de altura em formato de “T” injetada em
nylon 6 com 30% de fibra de vidro, medindo 46x121x186
mm (LxPxH), composta por haste de formato oblongo, com
extremidade superior em formato cénico para a fixacdo do
apoio, e na lateral possui botdo oblongo para acionamento
da regulagem. Regulagem de altura com curso de 70 mm e
regulagem em até 8 posi¢des com acionamento através de
botdo. Apoio de braco bipartido produzido em
polipropileno, medindo 93x230x28 mm (LxPxH), unido
por encaixe e 2 parafusos @3,5x12 mm. Fixado na
estrutura dos bracos por 2 parafusos @5x14 mm.

ESTRUTURA

Devera ser composta por base giratéria injetada em nylon
6 com 30% de fibra de vidro de @690 mm na cor preta; 5
rodizios de duplo giro (450 mm) injetados em nylon com
reforco em poliuretano para rodizio piso frio (maior
resisténcia a abrasdo) com suporte em polipropileno e pino
metalico; Pistdo a g&s que atende a norma internacional de
qualidade e seguranca DIN 4550 — Classe 3, constituido
por suporte em chapa de aco (1,9 mm de espessura),
protegido por tubo industrial de @50 mm (1,5 mm de
espessura) e mecanismo de regulagem.

MECANISMO

Devera ser composto pela haste fixa de suporte do encosto
fabricado em tubo de aco (1,9 mm de espessura) de 18x43
mm, dobrado em forma de “L”, medindo 43x399x380 mm
(LxPxH). Na extremidade inferior a haste fixa recebe
ponteira de acabamento injetada em acetal; Bucha cbnica
para o alojamento do pistdo, fabricada em tubo de aco,
medindo 35,4x53 mm (DxH), soldada na face inferior da
haste fixa. A bucha possui um suporte fabricado em chapa
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de ago (2,65 mm de espessura) dobrado em forma de “C”,
medindo 50x96,8x49 mm (LxPxH), sendo o suporte
soldado na face inferior da haste fixa e na bucha; Dois
suportes de fixacdo do assento soldados na face superior
da haste fixa, fabricados em chapa de aco (4,75 mm de
espessura), sendo o frontal medindo 221x31,8x42 mm
(LxPxH) e o traseiro medindo 220x31,8x25,8 mm
(LxPxH); E uma alavanca para oacionamento da regulagem
de altura, fabricada com alma em barra de agco de 6x8 mm
revestida em polipropileno.

FIXACAO

O encosto deverd ser fixado através da haste fixa (mola
fixa do encosto), na cor preta, sendo a haste parafusada na
extremidade superior na alma do encosto por 2 parafusos
M6x30 mm. O assento é fixado no mecanismo por 4
parafusos M6x20 mm.

ACABAMENTO

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epoOxi-pé com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pm = 18um.

Caracteristicas especificas:

REGULAGENS

Regulagem de altura o assento através de pistdo a gas com
curso de 130 mm e

acionamento através de alavanca.

Todas as medidas podem sofrer uma variacdo de 5%
para mais ou para menos

CADEIRAS FIXAS SEM BRACOS. REVESTIMENTO
EM TECIDO PRETO. BASE EM NYLON.

pecas

04

ASSENTO

Devera ser moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(12 mm de espessura) com 4 porcas garra M6 para a
fixacdo do assento a estrutura. Estofado em espuma de
poliuretano injetada (45 mm de espessura — considerada
sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer
alteracdo de medida nas bordas) de densidade entre 50 e
60 Kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por 4&gua,
método este que elimina o uso de solventes téxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido
100% poliéster crepe na cor preta, e contra assento e borda
protetora unicos, produzidos em polipropileno injetado
(2,5 mm de espessura). DimensBes do assento: 450x440
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mm (LxP).

ENCOSTO

Espaldar médio, deverd ser moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno (12 mm de espessura) com duas
porcas garra M6 para a fixacdo do encosto a haste.
Estofado em espuma de poliuretano injetado (de 28 a 40
mm de espessura — considerada sem revestimento,
dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
medida nas bordas) de densidade entre 50 e 60 Kg/m?
(moldado sob pressdo, expandido por &gua, método este
que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido 100%
poliéster crepe na cor preta, e contra encosto e borda
protetora unicos, produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes do encosto: 420x375 mm (LxH).

ESTRUTURA

Deverd ser composta por tubo de aco (2,25 mm de
espessura) de @25,4 mm, dobrado em forma de base
suspensa, na extremidade frontal superior sédo

soldadas perpendicularmente duas travessas de suporte do
assento, produzidas em tubo de a¢o (2,25 mm de
espessura) de @25,4 mm, paralelas entre si a 155 mm
(entre eixos), na extremidade do tubo recebe ponteira de
acabamento injetada em polietileno medindo 24,5x23 mm
(DxH). Entre as travessas é soldada uma chapa de ago
(4,75 mm de espessura) medindo 135x75 mm (LxP), na
qual é fixada a mola do encosto. Recebe 4 sapatas meia-
cana produzidas em polietileno, encaixadas na base da
estrutura. Com acabamento cor preta.

FIXACAO

O encosto deverd ser fixado através de haste fixa, com
acabamento na cor preta, produzida em tubo de acgo
oblongo (1,9 mm de espessura) de 18x43 mm, dobrada em
forma de “L”, medindo 43x243x380 mm (LxPxH), sendo a
haste parafusada na extremidade superior na alma do
encosto por 2 parafusos M6x30 mm e na extremidade
inferior soldada a chapa de fixa¢do da haste fabricada em
chapa de aco (4,75 mm de espessura) medindo 55x64 mm
(LxP), e fixada na estrutura por 2 parafusos M10x16 mm.
O assento é fixado na estrutura por 4 parafusos M6x16
mm.

ACABAMENTO

Todas as pecgas metalicas utilizadas no processo de
fabricacdo deverdo receber tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de

fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
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aplicagdo de pintura eletrostatica epOxi-p6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Camada de tinta com espessura
de 84pum + 18um.

Dimensdes gerais:

Dimensdes gerais (sem bracos): 510x600x880 mm (LxPxH)
Altura do assento: 475 mm (em relacdo ao piso). Todas as
medidas podem sofrer uma variacdo de 5% para mais
O0U para menos.

CAPITULO 2
— DA APRESENTAGAO DOS ENVELOPES —

2.1. Os envelopes contendo a HABILITACAO e a PROPOSTA, deverdo conter em suas partes externas e
frontais os seguintes dizeres:

ENVELOPE N° 01 - HABILITACAO
NOME DA EMPRESA
FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS- FPTS
COMISSAO ESPECIAL E TRANSITORIA DE LICITACAO
CARTA CONVITE 03/2017
PROCESSO N° 29050/2017-17
DATA DE ABERTURA: 26/05/2017 as 10:00h

ENVELOPE N° 02 — PROPOSTA
NOME DA EMPRESA
FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS- FPTS
COMISSAO ESPECIAL E TRANSITORIA DE LICITACAO
CARTA CONVITE 03/2017
PROCESSO N° 29050/2017-17
DATA DE ABERTURA: 26/05/2017 &s 10:00h

CAPITULO 3
— DO CREDENCIAMENTO -

3.1. A licitante podera promover a indicacdo e credenciamento do seu representante no presente processo
licitatério, com a respectiva qualificagcdo, mencionando que lhe s&o conferidos, por ele, amplos poderes para
tanto, inclusive para receber intimacbes e, eventualmente, desistir de recursos. Em se tratando de
representante legal da empresa, devera ser apresentada copia do contrato social, indicando tal qualificacéo.

3.2. Os documentos de credenciamento serdo examinados pela COMISSAO, antes da abertura dos envelopes
com a documentacdo referente a habilitacdo.
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3.3. A ndo apresentacdo do credenciamento ndo serd motivo de inabilitagdo da empresa, que, neste caso,
ficard impedida de se manifestar durante os trabalhos.

3.4. Os documentos de credenciamento serdo retidos pela COMISSAO e juntados ao processo licitatorio.

3.5. Serd julgada inabilitada a licitante que colocar documentos em envelopes trocados.

CAPITULO 4
— DO RECEBIMENTO E ABERTURA DOS ENVELOPES —

4.1. A empresa devera, até as 10h00 do dia 26/05/2017, entregar os envelopes de HABILITACAO e
PROPOSTA, nesta Comissao, onde deverao ser distintos, fechados e indevassaveis, e serdo protocolados.

4.2. Na data e horéario descritos no item anterior, a Comissdo dara inicio aos trabalhos, em Ato Publico,
procedendo & abertura dos envelopes n° 01 - HABILITACAO, para anélise da documentagdo. A seguir,
sendo possivel realizar a declaragdo de julgamento da fase de habilitacdo e, ndo havendo recurso por parte
dos licitantes, mediante declaracdo da desisténcia que devera constar na ata, serdo abertos os envelopes n°
02 - PROPOSTA.

4.3. N&o havendo condicGes para tal, os envelopes n° 02 —- PROPOSTA, das proponentes habilitadas, serdo
abertos em data a ser marcada pela Comissao de Licitacdo, com antecedéncia minima de 2 (dois) dias Uteis.

4.4. Ficara impedida de participar da presente licitacdo, a empresa que entregar os envelopes, apos a data e
horario estabelecidos neste Edital.

CAPITULO 5
— ENVELOPE N.° 01 - DA HABILITACAO -

5.1. No envelope n.° 01 - HABILITACAO, deverdo estar contidos os seguintes documentos, sob pena de
inabilitacdo:

5.1.1. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado em se tratando de
sociedades empresariais e, no caso de sociedade por ac¢fes, acompanhado de documentos de eleigdo de seus
administradores;

5.1.2. Registro comercial, no caso de empresa individual;

5.1.3. Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades simples, acompanhada de prova da composicdo da
diretoria em exercicio.

5.1.4. Prova de inscri¢cdo no CNPJ.
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5.1.5. Prova de regularidade ao FGTS, demonstrando situagdo regular no cumprimento dos encargos
sociais instituidos por lei (Certificados do FGTS);

5.1.6. Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Federal: Certiddo Negativa de Débitos
Relativos a Creéditos Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido ou Positiva com efeito de Negativa,
emitida pela Receita Federal do Brasil em conjunto com a Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — Portaria
Conjunta PGFN/RFB n° 10751, de 02/10/2014, ou outro meio equivalente admitido por lei.

5.1.7. Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Municipal, do domicilio ou sede do licitante,
composta de Certiddo Negativa de Tributos Mobiliarios ou positiva com efeito de negativa(em nome da
licitante), expedida pela Secretaria de Finangas do Municipio, ou outro meio equivalente admitido por lei;

5.1.8. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do Trabalho, mediante
apresentacdo de Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT ou Certiddo Positiva de Débitos
Trabalhistas com Efeitos Negativos, expedida nas paginas eletrdnicas do Tribunal Superior do Trabalho
(Lei Federal n® 12.440/2011 e Resolugdo Administrativa n.° 1470 de 24 de agosto de 2011).

5.1.9 Declaragdo expressa do licitante, firmada sob as penas da Lei, conforme Modelo de Declaragdo
(ANEXO I1).

5.1.10. Declaragdo para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993
(ANEXO I111).

5.1.11. Certiddo negativa de faléncia, concordata, recuperacdo judicial ou extrajudicial expedida pelo
distribuidor da sede da empresa, ou de execugdo patrimonial do domicilio da pessoa fisica ou da firma
individual, cuja data de emissdo ndo podera ser superior a 60 (sessenta) dias da data da abertura desta
licitacéo.

5.1.11.1. Sera admitida a apresentacdo de Certiddo Positiva para a(s) licitante(s) em recuperacao judicial ou
extrajudicial, desde que acompanhada de seu Plano de Recuperacdo, ja homologado pelo juizo competente e
em pleno vigor, apto a comprovar sua viabilidade econémico-financeira, inclusive, pelo atendimento de todos
0s requisitos de habilitagdo econdmico-financeiras estabelecidos neste edital.

5.1.12. A apresentacdo do Certificado de Registro Cadastral na Secdo de Apoio Técnico de LicitacOes -
SALIC, situada na Rua XV de Novembro n® 195 — 8° Andar — Centro — Santos, no ramo de atividade
compativel com o objeto da licitacdo, isenta a licitante da apresentacdo dos documentos contidos nos sub
itens 5.1.1. a 5.1.4;

5.2. Os documentos necessarios a habilitacdo exigidos neste Capitulo poderdo ser apresentados em original;
por qualquer processo de cOpia autenticada por tabelido de notas ou por funcionario da unidade que realiza a
licitacdo; ou publicagdo em 6rgdo de imprensa oficial.

5.3. No caso de isencdo ou ndo incidéncia de Tributos, o licitante devera apresentar documento (S)
comprobatorio (s) da situacao;

5.4. Ndo serdo aceitos documentos sob a forma de protocolo ou com a validade vencida.
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5.5. Nos documentos em que ndo houver prazo de validade assinalado, serdo considerados véalidos os
emitidos até 90 (noventa) dias corridos, antes da data de abertura desta licitacdo, excecdo feita ao item
5.1.10, deste edital.

5.6. Todos os documentos deverdo se reportar a sede ou a filial que participou da licitacdo e que executard o
Contrato.
No caso da licitante desejar que um de seus estabelecimentos, que ndo o participante da licitacdo, execute o
futuro contrato, deverdo ser atendidos 0s seguintes requisitos:
a. que do ato constitutivo da licitante (matriz) conste expressamente a filial;
b. que a licitante informe que o objeto serd executado pela sua filial, quando entdo devera ser
comprovada a regularidade fiscal de ambos os estabelecimentos, com a apresentagdo das certiddes
necessarias.

CAPITULO 6
— DO ENVELOPE N.° 02 - PROPOSTA COMERCIAL —

6.1. Neste envelope o licitante devera apresentar a proposta de precos nos termos do Modelo constante no
ANEXO 1V, parte integrante deste Edital, em papel timbrado, em uma via, sem rasuras, emendas ou
entrelinhas, devidamente datada e assinada pelo representante legal da empresa, com identificacédo legivel
de seu subscritor, contendo:

6.1.1. Indicacdo do prazo de validade da proposta, igual a 60 (sessenta) dias corridos, contados da data de
entrega das propostas.

6.1.2. Descricdo completa dos materiais cotados, com especificacdo detalhada, necesséaria a perfeita
identificacdo de sua proposta, que devera estar em conformidade com o objeto descrito no Capitulo 1 deste
edital.

6.1.3. Preco unitério e total dos materiais cotados, por item, em moeda corrente nacional,

6.1.4. A empresa devera especificar a marca e 0 modelo do produto ofertado, bem como, enviar o catalogo e
site do fabricante para verificacdo de atendimento as exigéncias minimas definidas neste Edital.

6.2. No valor total da proposta, em moeda corrente nacional, deverdo estar inclusas todas e quaisquer
despesas decorrentes do fornecimento, tais como: tributos, transporte, salarios, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciarios e securitérios, alimentacdo, taxa de administracéao e lucro.

CAPITULO 7
- DO CRITERIO DE JULGAMENTO -

7.1. As propostas serdo classificadas por item, em ordem crescente a partir daquela que, de acordo com todas
as exigéncias deste edital oferecer o menor prego por lote, do objeto da presente licitagdo, observado o
artigo 45, inciso I, § 3, da Lei Federal n°® 8666/93 (Lei de LicitacOes), observadas as especifica¢bes técnicas
definidas no objeto descrito no Capitulo 1 deste edital.

32




FUNDAQAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS
Comissdo Especial e Transitoria de Licitacao

7.2. O julgamento excluird quaisquer ofertas de vantagens baseadas nas propostas dos licitantes.
7.3. Serdo desclassificadas as propostas que apresentarem uma ou mais das seguintes situacoes:
7.3.1. Rasura.

7.3.2. Modificacfes em seus dizeres.

7.3.3. Preenchidas a lapis.

7.3.4. Cujas cotacOes ndo estejam perfeitamente legiveis.

7.3.5. Que deixar de constar todos os itens;

7.3.6. Sem assinatura do proponente ou seu representante legal.

7.3.7. Que contrariar as normas estabelecidas neste edital.

CAPITULO 8
- DOS PRAZOS -

8.1. Os materiais deverdo ser entregues em até 45 (quarenta e cinco) dias corridos, a contar da data de
emissdo da “Ordem de Fornecimento” expedida pela Fundagdo Parque Tecnoldgico de Santos-FPTS, que
ocorrera ap6s a homologagéo do certame.

8.2. A entrega dos materiais devera ocorrer no horério das 09:00 as 11:30 e das 14h as 17h, de segunda a
sexta-feira, exceto feriados, no seguinte enderego: em Santos/SP, na Rua Sete de Setembro n. 34 - 4° andar,
Bairro Vila Nova, mediante agendamento prévio através do telefone (13) 3202-8484.

CAPITULO 9
- DA HOMOLOGAGCAO E ADJUDICACAO -

9.1. A homologacdo e adjudicacdo da presente licitacio serdo efetuadas pelo Diretor Presidente da Fundacédo
Parque Tecnoldgico de Santos.

CAPITULO 10
— DAS CONDIGCOES DE PAGAMENTO —

10.1. O pagamento serd efetuado mediante crédito em conta corrente, em até 20 (vinte) dias fora o
decéndio, contados da data do recebimento definitivo, com a aceitacdo da Contratante, que a encaminhara
ao setor competente para as devidas providéncias, mediante a apresentacdo da Nota Fiscal.
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10.1.1. Eventuais boletos encaminhados pelos fornecedores serdo tidos como inexistentes para todos os fins
e efeitos.

CAPITULO 11
— DO CONTRATO —

11.1. Com a adjudicatéria seré celebrado contrato conforme ANEXO |, deste Edital.

11.2. Decorrido o prazo para recurso e constatada a regularidade dos atos praticados, 0 objeto sera
adjudicado ao licitante vencedor e o procedimento licitatério serd homologado pela autoridade competente.

11.3. O adjudicatério serd convocado pela Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos-FPTS para assinar o
instrumento contratual, no prazo de até 10 (dez) dias corridos, contados da data do recebimento da
convocacao.

11.4. O ndo comparecimento do licitante vencedor dentro do prazo determinado para a assinatura do
contrato implicara desisténcia sumaria. Na sequéncia, a FPTS podera convocar outro licitante, respeitada a
ordem de classificacdo, para, ap6s comprovados os requisitos do Edital e habilitatdrios, declara-lo vencedor.

11.5. N&o haverd reajuste de precgos durante a vigéncia do contrato.

CAPITULO 12
— DAS SANCOES -

12.1. Garantida a defesa prévia, a inexecucéo total ou parcial do contrato, assim como a execugao irregular ou
0 atraso injustificado, sujeitara a Contratada, sem prejuizo da rescisdo do contrato, as seguintes penalidades:

a) adverténcia;

b) multa;

c) suspensdo temporéaria do direito de licitar e contratar com a Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos -
FPTS, por periodo ndo superior a 2 (dois) anos e, se for o caso, descredenciamento no Cadastro de
Fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicéo
ou, ainda, até que seja promovida a reabilitacéo;

d) declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prdpria autoridade que
aplicou a penalidade.

12.2. A adverténcia poderé ser aplicada quando ocorrer:

a) descumprimento das obrigacBes contratuais que ndo acarretem prejuizos para a Fundagdo Parque
Tecnoldgico de Santos - FPTS;

b) execucdo insatisfatdria ou pequenos transtornos ao desenvolvimento dos servicos desde que sua gravidade
ndo recomende a aplicagdo da suspensdo temporaria ou declaracdo de inidoneidade.

12.3. A suspensdo temporaria serd aplicada quando ocorrer:
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a) apresentacdo de documentos falsos ou falsificados;

b) reincidéncia de execucdo insatisfatéria dos servicos contratados;

¢) atraso injustificado, na execucao/conclusdo dos servigos, contrariando o disposto no contrato;

d) reincidéncia na aplicacéo das penalidades de adverténcia ou multa;

e) irregularidades que ensejem a rescisao contratual;

f) condenagdo definitiva por praticar fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

g) prética de atos ilicitos visando prejudicar a execucdo do contrato;

h) préatica de atos ilicitos que demonstrem ndo possuir o concorrente idoneidade para contratar com o
Municipio de Santos.

i) a participacdo de licitante nos lotes de cotas exclusivas ou reservadas (artigo 48, incisos | e Ill da Lei
Complementar n° 123/2006, respectivamente), sem comprovacao de sua condicdo como Microempresa (ME),
Empresa de Pequeno Porte (EPP), e Cooperativa de Consumo (COOP).

12.4. A declaracdo de inidoneidade podera ser proposta ao Diretor da Fundacdo Parque Tecnologico de
Santos - FPTS quando constatada a ma-fé, acdo maliciosa e premeditada em prejuizo do
CONTRATANTE, evidéncia de atuacdo com interesses escusos ou reincidéncia de faltas que acarretem
prejuizo a0 CONTRATANTE ou aplicacdes sucessivas de outras penalidades.

12.5. O Contratante poderé aplicar ao Contratado multa de:

a) 1/3 (um terco) do valor total do contrato, por inexecugdo total;

b) 1/3(um terco) do valor do material ndo entregue, por inexecugdo parcial, caracterizada quando a
Contratada somente entregar parte do(s) material (is);

¢) 1% (um por cento) do valor do material ndo entregue, por dia de atraso na entrega do(s) material(is);

d) 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, na hipétese de ndo cumprimento de qualquer outra
clausula ou condigdo do contrato.

12.6. As multas poderdo ser aplicadas cumulativamente com as demais penalidades previstas na lei n°
8.666/93, inclusive a suspensdo tempordria de participar de licitacbes e impedimento de contratar com a
Prefeitura Municipal de Santos e a declaracdo e idoneidade para licitar ou contratar com a Administracao
Publica, conforme a gravidade da infracdo e apds concedido o prazo para a defesa da CONTRATADA, sem
prejuizo da rescisdo do contrato, nos casos previstos em lei e no presente contrato.

12.7. Caso julgadas devidas as multas ap6s garantido a contratada o direito de defesa, os valores
correspondentes serdo descontadas da garantia do contrato; sendo insuficiente esta, dos créditos
provenientes das Notas Fiscais/Faturas emitidas ou a emitir.

12.8. As multas sdo independentes e a aplicacdo de uma ndo exclui a das outras.

CAPITULO 13
— DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS —

13.1. Dos atos da Administracéo no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar da intimag&o do ato ou lavratura
da ata, na forma do disposto no artigo 109, da Lei Federal n.° 8.666/93.

13.2. O recurso sera dirigido a autoridade superior conforme o previsto no artigo 109, § 4, da Lei Federal
n° 8666/93 (Lei de Licitacdes).

35




FUNDAQAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS
Comissdo Especial e Transitoria de Licitacao

13.3. A eventual interposicdo de recurso deverd ser efetuada das 09:00h as 12:00h e das 14:00h as 17:00
horas, na sede da Fundagdo da Parque Tecnoldgica de Santos — FPTS, situada na Rua Sete Setembro n° 34
—4°andar — Centro — Santos/SP.

13.4. Uma vez interposto, o recurso serd comunicado aos demais licitantes que poderdo impugné-lo no
prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

13.5. Né&o serdo conhecidas as impugnacdes e 0s recursos apresentados fora do prazo legal e/ou subscritos
por representante ndo habilitado legalmente ou ndo identificado no processo para responder pelo
proponente.

13.6. O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

13.7. A falta de manifestacdo dentro do prazo legal importara a preclusdo do direito de recurso.

CAPITULO 14
— DA ANULACAO E REVOGACAO -

14.1. A autoridade competente para aprovacdo do procedimento podera revogar ou anular a presente
licitacdo, sem que assista aos licitantes qualquer direito & indenizacao.

CAPITULO 15
— DO RECEBIMENTO DOS MATERIAIS —

15.1. Os materiais serdo recebidos:

15.1.1. Provisoriamente na data da entrega para teste/aceitacdo e posterior verificacdo da conformidade com a
especificacdo, pelo Diretor Técnico.

15.1.2. Definitivamente, ap6s verificacdo da qualidade e consequente aceitacdo, mediante recibo expedido pela
Fundacdo Parque Tecnol6gico de Santos — FPTS, no prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis, nos termos do artigo
73, 11, letra “b” da Lei Federal n° 8666/93.

CAPITULO 16
— DA GARANTIA -

16.1. A Contratada devera fornecer garantia sobre os materiais fornecidos de 05 (cinco) anos a contar da data
do recebimento definitivo.

CAPITULO 17
— DAS DISPOSICOES FINAIS —

17.3. O resultado da licitacdo sera publicado no Diario Oficial de Santos.
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CAPITULO 18
— DOS ANEXOS —

18.1. Constituem ainda parte integrante do presente Edital, os seguintes anexos:

18.2. ANEXO I — MINUTA DE CONTRATO;

18.3. ANEXO Il — Modelo de Declara¢éo;

18.4. ANEXO 111 — Modelo de Declaragdo — Inciso V do artigo 27 da Lei Federal n® 8.666/93;
18.5. ANEXO IV — Modelo de Proposta.

Santos, 17 de maio de 2017.

Comissdo Especial e Transitéria de Licitacdo

PAULO LOYOLA DE SOUZA
Presidente
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ANEXO |
- MINUTA DE CONTRATO -

PROCESSO N° 29050/2017-17
Convite n® 03/2017

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A
FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS - FPTS
E A EMPRESA ------mmmmmmm o PARA
AQUISICAO DE MOBILIARIO PARA INTEGRAR O
LABORATORIO DE LOGISTICA, MOBILIDADE URBANA
E IMPLICACOES AMBIENTAIS - LOGMOB.

Pelo presente instrumento, de um lado a FUNDAC;AO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS - FPTS,
pessoa juridica de direito pablico, com sede na Sete de Setembro n® 34 — 4° Andar — Vila Nova- Santos-
Estado de Sédo Paulo, inscrita no C.N.P.J., sob n° 58.200.015/0001-83, neste ato representada pelo Diretor
Presidente, Sr. Antonio Carlos Silva Gongalves, brasileiro, casado, engenheiro civil, portador da cédula de
identidade RG n.° xxxxxxx SSP/SP, CPF/MF n. xXXxXxXxXxxxxX, doravante denominada simplesmente de

CONTRATANTE, e de outro lado a empresa , inscrita no CNPJ sob n° ................. , com
sede €M ..ccocevvvevennene, , representada neste ato por .........ccocevevevennane. , portador da cédula de identidade RG n.°
, CPF/MF n.° , doravante denominada simplesmente de

CONTRATADA, celebram o presente CONTRATO, em observancia ao processo licitatério 29050/2017-17
Convite n® 03/2017, cujo teor declara expressamente conhecer e aceitar, e sendo-lhe adjudicado o respectivo
objeto, vem assinar o presente instrumento, na qualidade de CONTRATADA, concordando com 0s termos e
as condicdes, pelos quais desde ja se obriga:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO: O presente instrumento tem por objeto a aquisicdo de mobiliario
para integrar o Laboratorio de Logistica, Mobilidade Urbana e Implicagbes Ambientais - LOGMOB, que
deveréa atender ao Edital de Convite n° 03/2017 e a proposta apresentada pela CONTRATADA, aos quais a
este contrato fica vinculado, conforme as especificacGes a seguir:

CLAUSULA SEGUNDA - DOS PRAZOS: Os materiais deverdo ser entregues em até 45 (quarenta e
cinco) dias Uteis, a contar da data de emissdo da “Ordem de Fornecimento” expedida pela Fundagdo Parque
Tecnoldgico de Santos-FPTS, que ocorrera apos a homologacéo do certame.

PARAGRAFO UNICO: A entrega dos materiais devera ocorrer no horério das 09:00 s 11:30 e das 14h
as 17h, de segunda a sexta-feira, exceto feriados, no seguinte enderego: em Santos/SP, na Rua Sete de
Setembro n. 34 - 4° andar, Bairro Vila Nova, mediante agendamento prévio através do telefone (13) 3202-
8484.

CLAUSULA TERCEIRA - OBRIGACOES DA CONTRATADA: Na execu¢do deste
contrato, a contratada obriga-se a:

I. executar fielmente o ajustado, fornecendo os bens descritos na cldusula primeira deste
instrumento;
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Il. efetuar a entrega no local, prazo e condi¢des estipulados na clausula terceira deste
instrumento;

I11. ndo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento;

I1V. prover o adequado transporte e manuseio dos materiais objeto da presente licitacdo,
observadas as normas de seguranca do trabalho e de transito;

V. prestar a Administragdo, sempre que necessario, esclarecimentos sobre os materiais,
fornecendo toda e qualquer orientacdo necessaria para a perfeita utilizagdo dos mesmos;

V1. responsabilizar-se pelo pagamento de todos os encargos e demais despesas
decorrentes da execucdo do objeto da presente licitacdo, tais como impostos, taxas,
contribui¢cbes fiscais, previdencidrias, trabalhistas, fundiarias; enfim, por todas as
obrigacdes e responsabilidades, por mais especiais que sejam e mesmo que ndo expressas
no contrato;

VII. manter durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacfes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo.

CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGA(}C)ES DO CONTRATANTE: O Contratante
obriga-se a:

I. prestar todas as informacdes necessarias ao fiel cumprimento do presente instrumento;
Il. atestar a Nota Fiscal/ Fatura de acordo com a entrega efetuada, quando em
conformidade com o presente contrato, encaminhando-a ao setor competente para as

providéncias relativas ao pagamento;

Il11. fiscalizar a execucdo do ajuste, providenciando a emissdo da Ordem de
Fornecimento;

IV. fornecer a qualquer tempo e com o maximo de presteza, mediante solicitagdo escrita
da Contratada, informacOes adicionais, dirimir ddvidas e orientd-la em todos 0s casos
0missos;

V. disponibilizar local adequado para o recebimento dos materiais;

V1. fiscalizar e inspecionar as entregas verificando o cumprimento das especificacdes
técnicas, podendo rejeita-los, quando estes ndo atenderem ao especificado.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS: Pelo fornecimento dos bens descrito na Clausula
Primeira, a Contratante pagara a Contratada os seguintes valores unitarios e totais:
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LOTE 1
ITENS/DESCRICAO UNID. QTDE MARCA/| VALOR |VALOR
(Conforme Proposta da WOPEER]) UM [Tl
Contratada)
la8
LOTE 2
ITENS/DESCRICAO UNID. QTDE MARCA/| VALOR |VALOR
(Conforme Proposta da WOEER]) LRI, Tl
Contratada)
la?2
LOTE 3
ITENS/DESCRICAO UNID. QTDE MARCA/| VALOR |VALOR
(Conforme Proposta da WOEER]) LRI, Tl
Contratada)
1a3

PARAGRAFO UNICO: Atribui-se ao presente contrato o valor total de R$
................. (o).

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDIQC)ES DE PAGAMENTO E DE FATURAMENTO:
O pagamento sera efetuado mediante crédito em conta corrente, em até 20 (vinte) dias fora o decéndio,
contados da data do recebimento definitivo, com a aceitagdo da Contratante, que a encaminhara ao setor
competente para as devidas providéncias, mediante a apresentacdo da Nota Fiscal.

PARAGRAFO UNICO: Eventuais boletos encaminhados pelos fornecedores serdo tidos
como inexistentes para todos os fins e efeitos.

CLAUSULA SETIMA - DAS SANCOES: Garantida a defesa prévia, a inexecuco total ou parcial
do contrato, assim como a execucdo irregular ou o atraso injustificado, sujeitara a Contratada, sem prejuizo
da rescisdo do contrato, as seguintes penalidades:

1) adverténcia;

1) multa;

111) suspensdo temporéria do direito de licitar e contratar com a Fundacdo Parque Tecnolégico de Santos -
FPTS, por periodo ndo superior a 2 (dois) anos e, se for o caso, descredenciamento no Cadastro de
Fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicédo
ou, ainda, até que seja promovida a reabilitacéo;

V) declaracéo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que
aplicou a penalidade.
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PARAGRAFO PRIMEIRO: A adverténcia podera ser aplicada quando ocorrer:

1) descumprimento das obrigacBes contratuais que ndo acarretem prejuizos para a Fundacdo Parque
Tecnoldgico de Santos - FPTS;

I1) execugdo insatisfatoria ou pequenos transtornos ao desenvolvimento dos servigos desde que sua gravidade
ndo recomende a aplicacdo da suspensdo temporaria ou declaracdo de inidoneidade.

PARAGRAFO SEGUNDO: A suspens&o temporaria seréa aplicada quando ocorrer:

a) apresentacdo de documentos falsos ou falsificados;

b) reincidéncia de execucao insatisfatoria dos servicos contratados;

¢) atraso injustificado, na execucao/conclusdo dos servigos, contrariando o disposto no contrato;

d) reincidéncia na aplicacdo das penalidades de adverténcia ou multa;

e) irregularidades que ensejem a rescisao contratual;

f) condenagdo definitiva por praticar fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

g) prética de atos ilicitos visando prejudicar a execucdo do contrato;

h) préatica de atos ilicitos que demonstrem ndo possuir o concorrente idoneidade para contratar com o
Municipio de Santos.

i) a participacdo de licitante nos lotes de cotas exclusivas ou reservadas (artigo 48, incisos | e Il da Lei
Complementar n® 123/2006, respectivamente), sem comprovagdo de sua condigdo como Microempresa (ME),
Empresa de Pequeno Porte (EPP), e Cooperativa de Consumo (COOP).

PARAGRAFO DECIMO PRIMEIRO: A declaracio de inidoneidade podera ser proposta ao Diretor da
Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos - FPTS quando constatada a ma-fé, acdo maliciosa e premeditada
em prejuizo do CONTRATANTE, evidéncia de atuacdo com interesses escusos ou reincidéncia de faltas que
acarretem prejuizo ao CONTRATANTE ou aplicagdes sucessivas de outras penalidades.

PARAGRAFO QUARTO: O Contratante poderéa aplicar ao Contratado multa de:

a) 1/3 (um tergo) do valor total do contrato, por inexecucgéo total,

b) 1/3(um terco) do valor do material ndo entregue, por inexecugdo parcial, caracterizada quando a
Contratada somente entregar parte do(s) material (is);

¢) 1% (um por cento) do valor do material ndo entregue, por dia de atraso na entrega do(s) material(is);

d) 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, na hipdtese de ndo cumprimento de qualquer outra
clausula ou condicdo do contrato.

PARAGRAFO QUINTO: As multas poderdo ser aplicadas cumulativamente com as demais
penalidades previstas na lei n° 8.666/93, inclusive a suspensdo temporaria de participar de licitacdes e
impedimento de contratar com a Prefeitura Municipal de Santos e a declaracdo e idoneidade para licitar ou
contratar com a Administracdo Publica, conforme a gravidade da infracdo e apos concedido o prazo para a
defesa da CONTRATADA, sem prejuizo da rescisdo do contrato, nos casos previstos em lei e no presente
contrato.

PARAGRAFO SEXTO: Caso julgadas devidas as multas apds garantido a contratada o direito de
defesa, os valores correspondentes serdo descontadas da garantia do contrato; sendo insuficiente esta, dos
créditos provenientes das Notas Fiscais/Faturas emitidas ou a emitir.

PARAGRAFO SETIMO: As multas sio independentes e a aplicacio de uma n&o exclui a das outras.
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CLAUSULA OITAVA - DA RESCISAO: Este contrato podera ser rescindido, de pleno direito, a juizo
exclusivo da CONTRATANTE, independentemente de interpelacdo judicial ou extrajudicial, caso a
CONTRATADA deixe de entregar os materiais.

CLAUSULA NONA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA: As despesas decorrentes da execucdo do
presente contrato correrdo por conta da dotacdo orcamentaria n° dotagdo orcamentaria n°
(H!HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHe da‘ NOIade Empenho no ------

CLAUSULA DECIMA - RECEBIMENTO DO OBJETO: Os produtos serdo recebidos:

I. Provisoriamente na data da entrega para teste/aceitagdo e posterior verificagdo da conformidade com a

11. Definitivamente, apds verificagdo da qualidade e consequente aceitacdo, mediante recibo expedido pela
Fundacdo Parque Tecnolégico de Santos — FPTS, no prazo maximo de 03 (trés) dias Gteis, nos termos do
artigo 73, I, letra “b” da Lei Federal n® 8666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA GARANTIA: A Contratada devera fornecer garantia sobre os
produtos fornecidos de 05 (cinco) anos a contar da data do recebimento definitivo.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA VIGENCIA: O presente contrato tera vigéncia de 02 (dois)
meses, a contar da data da sua assinatura.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA LEGISLACAO: Aplica-se a execucdo do contrato e
especialmente aos casos omissos, a Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DA FISCALIZACAO: A fiscalizacdo e o gerenciamento deste
contrato competem a pela Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos — FPTS, sob a responsabilidade da Sr(a).

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO: Para dirimir eventuais controvérsias
suscitadas em razdo do presente ajuste serd competente, o foro da comarca de Santos,
com exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim de pleno acordo com o0s termos do presente instrumento,

subscrevem-no diante das duas testemunhas abaixo, para que surtam os devidos e efeitos
legais.
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Santos, de de 2017.

CONTRATADA

DIRETOR PRESIDENTE )
DA FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS

TESTEMUNHAS

TESTEMUNHA TESTEMUNHA
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ANEXO I
- DECLARACAO-

Declaro, sob as penas da lei e para o especifico fim de ser habilitado na presente licitacdo
QUE....eevrenee. (nome ou razao social do licitante)

a) ndo se encontra suspenso temporariamente de licitar ou contratar com a Fundag&o Parque Tecnoldgico
de Santos — FPTS..

b) ndo se encontra sujeito a declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com o Poder Publico, em
quaisquer das esferas da Federacéo;

€) ndo se encontra, nos termos da legislacdo em vigor ou do edital da presente licitacdo, sujeito a qualquer
outro fato ou circunstancia que possa impedir a sua regular habilitacdo na presente licitagdo, ou a
eventual contratacdo que deste procedimento possa decorrer.

Assim sendo, para os fins que se fizerem de direito, e por possuir poderes legais para tanto, firmo a
presente.

Santos,......de ............. de 2.017.

(nome da empresa e representante legal)
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ANEXO I11
Modelo de Declaracédo para fins do disposto no Artigo 27, Inciso V, da Lei
Federal n° 8666/93

PROCESSO N° 29050/2017-17

Convite n° 03/2017

(Nome do Licitante) .. inscrito no CNPJ n° . por intermédio do seu

representante legal o (a) Sr.(a) , portador (a) da Carteira de Identidade n°
e do CPF n° , DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art.

27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que nao
emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz ().

(data)

(representante legal)

(Observacao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO VI
CARTA CONVITE N.° 03/2017
PROCESSO N.° 29050/2017-17

PROPOSTA COMERCIAL

Fornecedor:

CNPJ: Inscricdo Estadual:
Endereco:
Bairro: CEP:
Cidade: Estado:
Telefone:

E-mail:

Pelo presente instrumento formulamos proposta comercial para fornecimento de mobiliario para o Laboratério de Logistica,
Mobilidade Urbana e Implicagdes Ambientais — LOGMOB da Fundacdo Parque Tecnoldgico de Santos-FPTS, de acordo com as
condi¢des do edital que rege a presente licitacdo, nos seguintes termos:

_ VALC’)R
ITEM ESPECIFICACOES / MARCA QTDE UNID. UNITARI
O (R$)
1
2
3
; 4
= 5
6
7
8
Valor Total Lote 1
; 1
= 2
Valor Total Lote 2
1
on
D
§ 2
3
Valor Total Lote 3

DATA DA

* -
PROSPOSTA : VALIDADE DA PROPOSTA: 60 DIAS

PRAZO DE ENTREGA:

PRAZO DE GARANTIA:

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condigbes estabelecidas no
Edital e seus Anexos, bem como aceitamos todas as obrigacdes e responsabilidades
especificadas no Termo de Referéncia.

Declaramos que nos precgos cotados estdo incluidas todas as despesas que, direta ou
indiretamente, fazem parte do presente objeto, tais como gastos da empresa com
suporte técnico e administrativos, impostos, seguros, taxas instalacdo, treinamento ou
qualquer outros que possam incidir sobre gastos da empresa sem qualquer acréscimos
em virtude de expectativas inflacionaria e deduzidos os descontos e eventualmente
concedidos.

*VVALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias, contados da data da emissdo desta
proposta comercial.

46



\ i ,
&\Q%\ FUNDACAO PARQUE TECNOLOGICO DE SANTOS
) Comissdo Especial e Transitéria de Licitagéo

AVISO DE EDITAL

A Comissdo supramencionada da Fundagdo Parque Tecnoldgico de Santos - FPTS, situada na Rua Sete de
Setembro n® 34 — 4° Andar — Vila Nova- Santos/SP, CEP 11013-350, comunica que esta procedendo a
licitagdo, nos termos da Lei Federal 8666/93, na modalidade CONVITE, do tipo MENOR PRECO POR
LOTE, conforme condicgdes e especificacdes constantes do presente Edital.

Convite n° 03/2017 - Tipo menor precgo por lote.
Processo n°® 29050-2017-17

Objeto: Aquisicdo de mobiliario para integrar o Laboratorio de Logistica, Mobilidade Urbana e Implicagdes
Ambientais - LOGMOB.

UNIDADE REQUISITANTE: Fundagdo Parque Tecnoldgico de Santos — FPTS.

Data de abertura e recebimento dos envelopes: 26/05/2017, as 10h, no local supramencionado.

1. Poderdo participar desta licitagdo quaisquer empresas do ramo de atividade pertinente ao objeto da licitagdo,
que forem convidadas pela Comissdo, cadastradas ou ndo na Secdo de Apoio Técnico de Licitacbes —
SALIC/SEGES da Prefeitura Municipal de Santos, situada na Rua D. Pedro II, n® 25 — 4° Andar — Centro -
Santos, ou ainda todas as demais empresas cadastradas na correspondente especialidade no érgdo referido, nos
termos do § 2° do art. 34, da Lei Federal n. 8666/93, desde que manifestem seu interesse com antecedéncia
minima de até 24 (vinte e quatro) horas do recebimento dos envelopes de habilitacdo e proposta, observando o
item 1.1 do Edital.

2. A presente licitacdo é destinada exclusivamente a Microempresa (ME), Empresa de Pequeno Porte
(EPP) ou Cooperativa de Consumo (COOP), nos termos do inciso I, do artigo 48, da Lei Complementar
n. 123/2006, com valor até R$ 80.000,00.

3. A cdpia do edital encontra-se a disposicéo dos interessados no Quadro de Avisos desta Comissao e 0 mesmo
poderé ser retirado, gratuitamente, na Fundagdo, no endereco supramencionado, de segunda a sexta-feira, das
9:00h as 12:00h e das 14:00h as 17:00h, ou baixado pelo site da Fundagdo: www.fpts.org.br.
(ATENCAO: a retirada de copia do edital e/ou o seu recebimento pelo correio eletrdnico ndo caracteriza
convite).

4. Qualquer consulta sobre a presente licitacdo devera ser efetuada por mensagem enderecada ao endereco
eletrénico acima referido, encaminhado a esta Comisséo ou pelo telefone (13) 3202-8484.

Santos, 17 de maio de 2017.

Comisséo Especial e Transitoria de Licitacao

PAULO LOYOLA DE SOUZA
Presidente
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