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1. INTRODUGCAO

O gerenciamento de riscos consiste na aplicagcdo sistematica de politicas,
procedimentos e praticas voltadas para a eliminacdo, a reducdo, o controle e a monitoracao
dos riscos, impostos por instalacbes ou atividades perigosas, para as pessoas, para 0

patriménio, publico ou privado e para o meio ambiente.

O gerenciamento de riscos é precedido de avaliacfes, qualitativas ou quantitativas, do
potencial de danos, em termos de perdas patrimoniais, vitimas ou impactos ambientais,
decorrentes de situacdes anormais nas instalacbes ou atividades de interesse, de forma a
propiciar as condi¢des necessarias para a previsdo desses eventos indesejados e a magnitude
de suas respectivas consequéncias, possibilitando assim a adocdo de medidas preventivas e

corretivas, compativeis com os possiveis episédios.

O Programa de Gerenciamento de Riscos da Adonai Quimica S.A., localizada na Ilha de
Barnabé em Santos/SP €& um documento de gestdo, com diretrizes para o efetivo
gerenciamento dos riscos do empreendimento. Estabelece, também, as atividades e
mecanismos voltados para as etapas de controle e verificacdo, de forma a assegurar que as
acles requeridas sejam implementadas para a adequada gestdo dos riscos associados com as

instalacBes e operacdes pertinentes.

O PGR abrange aspectos relativos a seguranca das operagdes, procedimentos
operacionais e de manutencdo, treinamento e capacitacdo de técnicos e operadores,
procedimentos de resposta a emergéncias e de analise de riscos, conforme estabelecido na
Norma P4.261/2011, 22 edigdo — Risco de Acidente de Origem Tecnoldgica — Método para
decisdo e termos de referéncia da Companhia Ambiental do Estado de Sédo Paulo (CETESB).

Assim, o PGR contempla as seguintes atividades:
= Coordenacéo do PGR
= Caracteristicas das instalacdes;
= |dentificacdo de perigos;
»= Reviséo do Estudo de Andlise de Risco;
= Procedimentos Operacionais;
= Gerenciamento de modificacdes;
= Manutencgdo e garantia de integridade;
= Capacitacdo de Recursos Humanos;

» Investigagdo de Incidentes e acidentes;
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Plano de Acédo de Emergéncia (PAE);

Auditoria do PGR

O Terminal de Santos da Adonai consiste numa instalacdo para o recebimento,

armazenamento e expedi¢do de granéis liquidos.

No presente capitulo estdo contemplados os dados da empresa, caracteristicas dos

produtos comercializados e as descricbes dos processos e atividades desempenhadas pela

empresa.

2.1 Identificagcdo do empreendimento

Razao Social: Adonai Quimica S.A;;

Endereco: Margem Esquerda do Porto Organizado de Santos, s/n°, llha de Barnabg,
Santos - SP;

Contato telefonico: (13) 3226-3660.

2.2 Descrigao das instalagfes

O Terminal possui os seguintes prédios / instalacdes:

Prédio de administracéo e operacéo (Area 1);
Prédio da area de utilidades (Area 2);
Estacionamento para veiculos leves;
Subestacao elétrica,

Transformadores;

Sala dos painéis de controle;

Sala dos compressores de ar;

Reservatdrio de nitrogénio e de agua industrial;
Tanques de aco carbono API-650;

Plataforma de carregamento / descarregamento de caminhdes;
Gerador;

Central de GLP.

2.2.1 Sistema de abastecimento

As bacias 1, 2, 3, 4, 5 e 6 (e futuramente as bacias 7 e 8) recebem e enviam os produtos

por dois modais distintos: maritimo (navios) e rodoviario (caminh&o-tanque).
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2.2.1.1 Modal maritimo

O produto que chega através do navio, pode ser atracado tanto no pier do Cais Bocaina
quanto no pier do Cais de Sado Paulo. A operacdo consiste em conectar os mangotes de
descarga do manifold a bordo do navio ao manifold de terra, direcionando o produto para as
linhas de transferéncia, de acordo com o tanque que ira recebé-lo. O bombeamento é realizado

pelo proprio navio quando este envia produto para o terminal.

No processo de expedicao por navio, o procedimento € o mesmo aplicado no recebimento,
com a operacao inversa e com o bombeio através das bombas do terminal com vaz&o de 300
m3/h. Faz-se o carregamento de navios alinhando os tanques do terminal, através da &rea de
bombas. No pier sdo conectados os mangotes do manifold do pier ao manifold do navio, a bordo

do mesmo, e séo acionadas as bombas do terminal, acompanhando-se o carregamento.

Ao transferir o produto para os tanques de armazenamento no terminal que passa pela
area de manobras, € realizado o acionamento e controle dos equipamentos e suas funcdes. A
equipe da operacdo acompanha o descarregamento junto com a equipe do pier e do terminal.
Sendo que a equipe do terminal acompanha o descarregamento na area de manobras, com
visita sistematica ao tanque que esta recebendo o produto. Além do acompanhamento visual,
faz-se o monitoramento através do sistema de medic&o de radar. Existem dois monitores com o

panorama de todos os tanques, volume, temperatura, etc.

Concluido o descarregamento, as valvulas sdo fechadas e comecam as operacdes de
drenagem e limpeza da linha, com passagem de pig acionado por nitrogénio ou ar comprimido,

dependendo das caracteristicas do produto.
2.2.1.2 Modal rodoviario

A plataforma de carregamento é constituida de estruturas metalicas com cobertura para
protecdo das intempéries (chuvas), sendo composta também por fundac¢Bes constituidas de
estruturas de concreto armado, com sapatas apoiadas sobre a camada de solo resistente e ja
compactada.

A plataforma tem capacidade para atender 12 caminhdes. Toda a plataforma de
carregamento/descarregamento de caminhdes € circundada por um sistema de contencdo de
vazamento para o recolhimento de material derramado, durante a operacdo. A plataforma de

carregamento via caminh&o-tanque esta ilustrada na Figura 2.1 a seguir.
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Figura 2.1 — Plataforma de carregamento rodoviario
Fonte: ITSEMAP-INERCO.

O procedimento de descarregamento do caminhdo-tanque consiste basicamente nos
itens descritos a seguir:

= Verificacdo de seguranca através do check list de caminhéo;
= Passagem do caminhdo pela pesagem;

= Posicionamento do caminh&o na plataforma;

= Aterramento do caminhdo;

= Conferéncia de informacgdes;

= Verificagdo de lacres;

= Abertura de valvulas de alivio;

= Enchimento da linha de dreno do caminh&o;

= Coleta de amostras;

= Conexdo de mangueira de succdo da bomba.

No Anexo | estdo apresentados os fluxogramas de engenharia do Terminal contemplando
as linhas de transferéncia existentes, instrumentagdes, tanques de armazenamento, entre outros
eguipamentos.
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2.2.2 Sistema de armazenamento

Os tanques que compdem o Terminal sdo dispostos em 8 bacias de contencdo no total

circundadas por diques de alvenaria, contemplando todos os 77 tanques.

Os tanques das bacias 1, 2, 3, 4, 5 e 6 (existentes) foram construidos em aco carbono

API-650, com excecao aos da bacia 5, que sdo construidas em aco inox ANSI 306L
Existe 1 plataforma de carregamento de caminhdo-tanque com um total de 12 baias.

Na Tabela 2.1 abaixo estdo apresentadas as caracteristicas dos tanques de

armazenamento, identificacdo e total por bacias.

A disposicdo dos tanques, assim como seus TAGs de identificacdo e localizacdo das
bacias, além das edificacdes do empreendimento, plataformas de opera¢g6es com caminhao-
tanque e encaminhamento de linhas podem ser visualizados na planta de arranjo (layout) do

Terminal da Adonai constante no Anexo Il.

Tabela 2.1 — Tanques de armazenamento

Numero de tanques por volume (m3) Totalizacdo bacia
Bacia 600 | 800 | 1.200 | 1.500 | 2.100 | 3.200 | 4.000 | Total de Volume
tanques (m?)
Bacia 1 1] 5 1 - - - - 7 5.800
Bacia 2 - - 1 8 : : : 9 13.200
Bacia 3 14 | - ; : : ) ) 14 8.400
Bacia 4 N T ] ] ] ] 11 13.200
Bacia 5 2 12 - - - - - 14 10.800
Bacia 6 - - - 2 3 4 - 9 20.000
Bacia 7 - - 1 2 3 2 - 8 16.900
Bacia 8 - - ; : 1 2 2 5 16.500
Total de 17 | 17 | 14 | 12 7 8 2 77 106.900
tanques

Fonte: Adonai.

2.2.3 Sistema de bombeio e carregamento

O sistema de bombeamento da Adonai Quimica S.A. sdo montadas em bases de concreto
armado fincadas, com muretas de contencdo para circunscrever a area de drenagem
contaminada. Todos os tanques tém sistemas de carregamento individualizados, sendo uma
bomba para cada tanque com vazdo de 60 m3/h e existe uma bomba de descarga para cada
plataforma de carregamento/descarregamento de caminh&o-tanque com vazao de 120 ms/h. As

coberturas das casas de manobras sdo todas em estruturas metalicas.

Nas casas de bombas estdo contempladas duas bombas por bacia para o servico de
exportacdo de produtos ou encaminhamento para 0s terminais maritimos, com vazao nominal de
300 ms/h.

Programa de Gerenciamento de Riscos 8 Adonai Quimica S.A.




2.2.4 Sistema de incéndio

Os sistemas e equipamentos de prevencdo e combate a incéndios foram
dimensionados, de modo a melhor se enquadrarem as exigéncias do Decreto n° 46.076 do
Estado de S&o Paulo, de 31 de Agosto de 2.001, através de consulta as suas Instrucées
Técnicas, revisadas, conforme publicagdo no DOE n° 045, de 09 marco de 2005, em vigor
desde 13 de junho de 2005.

As dependéncias das edificagcbes sao protegidas por extintores portateis, hidrantes e

demais itens exigidos pela legislagéo, dispostos de acordo com o Decreto Estadual 46.076.

O suprimento de agua é feito por fonte inesgotavel (mar), mediante pressurizacao da
rede por bomba jockey alimentada pelo reservatério de agua de servico, com capacidade
suficiente para atender a demanda necesséria. A alimentacdo da bomba jockey é resguardada
pela elevacdo dos bocais de saida do tanque de agua de servico, isto €, o bocal de saida de
agua de pressurizacéo esta localizado em uma elevacéao inferior ao bocal de suc¢do da bomba
de servico, de modo que garante a reserva exclusiva de agua para pressurizacdo do sistema

de combate a incéndio, por agua doce.

O bombeamento de agua de combate a incéndio é executado por um conjunto de 2
bombas centrifugas horizontais, acionada por motor a diesel. A especificacdo das bombas

obedece a NFPA-20, ultima edi¢ao.

Cada bomba tem a capacidade de 740 m3h a 15 kgf/cm? e sua pressédo de “shut off’ ndo

deve exceder 120% do ponto de operacéo.

Todas as bombas do sistema de combate a incéndio possuem partida automatica e manual,
sendo que o desligamento das bombas é somente manual. Para partida automatica foi
instalado um pressostato provido de um timer no “header” de descarga das bombas, o qual
aciona uma bomba no caso de queda de presséo na rede de agua de incéndio, ocasionada
pela utilizacdo de qualquer equipamento. Caso a pressdo continue a cair apos um

determinado tempo o pressostato acionara a bomba reserva.

A Adonai também possui sistema de incéndio interligado com o sistema de combate a
incéndio da CODESP, sendo assim, caso haja necessidade ha um suprimento adicional de

agua para combate.

2.2.5 Pipe-racks

Junto as bacias de tanques e casas de bombas foram construidos os “pipe-racks” (Figura

2.2) para a sustentacdo aérea das tubulacdes até os respectivos transbordos (rodoviario ou
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maritimo) os quais foram construidos sobre funda¢des de concreto armado e fixados sobre

estaqueamento.

Estes pipe-racks séo destinados ao suporte de tubulagdes para encaminhamento de
produtos e utilidades, que fazem a interligacdo com as unidades de casas de bombas e

plataforma de carregamento tanto para veiculos rodoviarios como para navios.

- —
e B —
T —

Figura 2.2 — Foto do pipe-rack
Fonte: ITSEMAP-INERCO.

2.2.6 Sistemas de seguranca

As operacdes de transferéncia de produtos no Terminal sdo praticamente manuais, pois
os alinhamentos das bombas, tubulacbes e tanques séo verificados, in loco, por varios
operadores, que tém a responsabilidade de adotar acdes preventivas e corretivas, em todos 0s
procedimentos adotados. Assim, 0s intertravamentos estdo intrinsecamente ligados aos

sistemas de seguranca do Terminal.

Cada bomba de combate a incéndio possui um painel NFPA de controle local e um
painel local com légica implementada em relés, para o controle das bombas e header de 4gua
de distribuicdo de incéndio. Através de uma chave de duas posi¢es instalada no frontal do

painel é possivel selecionar a bomba principal e a bomba reserva.

Na ocorréncia de pressdo baixa no header de distribuicio de &gua de incéndio,
detectada através de um pressostato ou na ocorréncia de um acionamento da botoeira de

partida locada na parte frontal do painel, a bomba principal devera partir. O desligamento da
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bomba principal somente é possivel através de uma botoeira instalada na parte frontal do

respectivo painel NFPA. Ocorrendo falha na partida da bomba principal, detectado através de

um contato de saida do painel NFPA, a partida da bomba reserva é automaticamente iniciada.

No Terminal h& botoeiras locais de alarme de incéndio que sdo “agrupadas” e

interligadas em série pelo sistema eletro-mecénico.

O controle de fluxo de recirculagdo das bombas se da através de uma valvula

reguladora de presséo instalada na linha de descarga.

Todos os tanques de armazenamento sdo equipados com anéis aspersores, que Sao
equipamentos que irrigam com agua os tanques que estdo préximos dos tanques sinistrados,
em caso de incéndio, evitando assim que a chama se propague. Os anéis aspersores dos

tanques estdo ilustrados na Figura 2.3 a seguir.

Figura 2.3 — Tanques de armazenamento com anéis aspersores
Fonte: ITSEMAP-INERCO.

Outro sistema de seguranca presente sdo os radares que sdo alocados em cima dos
tanques. Esses equipamentos monitoram o nivel de produto e temperatura de cada tanque
enviando um sinal diretamente para um computador que fica em uma sala indicando o nivel de
cada tanque e sua respectiva temperatura. As Figuras 2.4 e 2.5 apresentam, respectivamente,

a imagem do radar e do computador com a leitura dos tanques.
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Figura 2.1 — Taque de armazenamento equipado com radar
Fonte: ITSEMAP-INERCO.

N IO EELERYTE

Figura 2.5 — Leitura do nivel dos tanques de armazenamento
Fonte: ITSEMAP-INERCO.
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2.2.7 Central de GLP

A central de GLP da Adonai Quimica S.A. é composta por 2 reservatorios de GLP com
capacidade de 2.000 kg cada. O GLP alimenta os queimadores do Terminal através de uma

linha de 2” com pressao de operacéo de 1,5 kgf/cmz.
2.3 Produtos movimentados

Os produtos movimentados na Adonai sdo mantidos de acordo com o0s contratos
firmados, levando-se em consideracéo as oscilacdes de mercado. Estes produtos permanecem
estocados por tempos definidos pelo dono do produto, que “loca” os tanques. Assim, as
relagcbes de produtos, suas quantidades e movimentacdes sdo varidveis de acordo com a
movimentagdo comercial do pais, podendo-se apenas estimar uma relagdo de produtos com

potencial para serem armazenados no Terminal.

As caracteristicas e propriedades fisicas, quimicas e toxicolégicas dos produtos estdo
apresentadas com maiores detalhes em suas respectivas FISPQs, constantes no Anexo Il do
EAR revisdo 2 de 31/08/2015. Ja um resumo com as principais caracteristicas dos produtos

sdo apresentados na Tabela 2.2:

Programa de Gerenciamento de Riscos 13 Adonai Quimica S.A.



Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos

Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
. 21,85 CLso: 8.000 ppm.h 8,52 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Acetato de butila 126.0 (vaso fechado) DLso: 14.000 mg/kg °C Toxicidade: - inflamaveis
. -4,4 ClLso: 12.800 ppm.h 100 mmHg a 27 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Acetato de etila 77,0 (vaso fechado) DLso: 5.000 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
- CLso: 12.000 ppm.h o Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Acetato de etilglicol 156,0 29,0 DLso: 2.900 mg/kg 2 mmHg a 25 °C Toxicidade: - inflamaveis
] . 14,4 CLso: 32.000 ppm.h ) Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Acetato de n-propila 1016 (vaso fechado) DLso: 9.370 mg/kg Toxicidade: 2 inflamaveis
Acetato de vinila 730 i ClLso: 12.000 ppm.h ) Inflamabilidade: - Classe 3 — Liquidos
mondmero ’ DLso: 2.920 mg/kg Toxicidade: 2 inflamaveis
i CLso: 128.000 ppm.h 180 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Acetona 56.0 18,4 DLso: 5.800 mg/kg °C Toxicidade: 1 inflamaveis
Acido 2-etil- 2980 114,0 CLso: s/ morte (8h) <0,075 mmHg a | Inflamabilidade: 1 i
hexanoico ' (vaso fechado) DLso: 3.000 mg/kg 20°C Toxicidade: -
< - 42,3 CLso: 5.620 ppm.h 11,4 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 2 Classe 8 -
Acido acetico 1183 (vaso fechado) DLso: 3.310 mg/kg °C Toxicidade: 2 Corrosivos
o L. ClLso: 29.600 ppm.h 18,2 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 1 Classe 8 -
Acido formico 107.3 65,0 DLso: 730 mg/kg °C Toxicidade: 2 Corrosivos
.- . N&o é CLso: 1.246 ppm.h ) Inflamabilidade: - Classe 8 -
Acido sulfurico 3400 inflamavel DLso: 2.140 mg/kg Toxicidade: - Corrosivos
AQUAITAS 1500 35,0 CLso: 600.000 ppm.h 32,9 mmHg a Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
9 ’ (vaso fechado) DLso: 5.760 mg/kg 21,1°C Toxicidade: 1 inflamaveis
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Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos

Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
Alcool etilico anidro 78.4 13,0 CLso: 8.000 ppm.h ) Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
e hidratado ’ (vaso fechado) DLso: 6.200 mg/kg Toxicidade: 2 inflamaveis
. - 49,0 CLso: 2.400 ppm.h 5,1 mmHg a 20 Inflamabilidade: 2 Classe 8 -
vaso fechado s0: 4. mg/kg oxicidade: - orrosivos
Anidrido acético 139,0 ( fechado) DLeo 4.000 ma/k oC Toxicidad c .
Benzeno 80.1 -11,1 CLso: 70.000 ppm.h 100 mmHg a Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
vaso fechado 50: D. mg/kg , oxicidade: inflamaveis
’ ( fechado) DLso: 5.600 mg/k 26,1 °C Toxicidade: 1 inflamavei
- 66,0 CLso: 2.000 ppm.h 0,6 mmHg a 20 Inflamabilidade: 1 i
vaso fechado 500 2. m oxicidade: -
Butilglicol 171,0 fechad DLeo: 2.400 mglkg oC Toxicidad
. i ClLso: - 355 mmHg a 20 Inflamabilidade: - ey
Cloreto de metileno 39,8 DLso: 1.500 mg/kg oC Toxicidade: 2 Classe 6 - Téxico
Diacetona alcool 167.9 57,85 i 1 mmHg a 20 °C Inflamgplllda(j.e: 2 Clas_se 3 —,quwdos
(vaso fechado) Toxicidade: - inflamaveis
A CLso: 4.250 ppm.h <0,1 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 1 i
Dibutil ftalato 340,0 157,0 DLso: 8.000 mg/kg oC Toxicidade: -
: 12,8 CLso: 4.000 ppm.h 100 mmHg a Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Dicloroetano 83,5 (vaso fechado) DLso: 860 mg/kg 29,4 °C Toxicidade: 3 inflamaveis
. : 151,7 CLso: 16.000 ppm.h 11,43 mmHg a Inflamabilidade: 1 | Classe 3 — Liquidos
Dietanolamina 268,4 (vaso aberto) DLso: 2.300 mg/kg 154,4 °C Toxicidade: 2 inflamaveis
Dietilamina 555 -15,0 CLso: 16.000 ppm.h 200 mmHg a 21 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
’ (vaso aberto) DLso: 540 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
- , ClLso: - <0,1 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 1 | Classe 3 — Liquidos
Dietileno glicol 245,0 138,0 DLso: 12.565 mg/kg °C Toxicidade: - inflamaveis
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Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos

Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
Diisobropilamina 83.9 1,7 CLso: 4.000 ppm.h 72 mmHg a 24 Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
prop ’ (vaso fechado) DLso: 700 mg/kg °C Toxicidade: 3 inflamaveis
Dimetilamina 6.9 -6,6 Clso: - 760 mmHg a 7,4 | Inflamabilidade: 4 Classe 3 — Liquidos
' (vaso fechado) DLso: 689 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
L 218,3 CLso: 30.000 ppm.h 0,31 mmHg a Inflamabilidade: 1 i
Dioctilftalato 386.0 (vaso aberto) DLso: 15.000 mg/kg 171,1°C Toxicidade: -
Estireno 146.2 31,1 CLso: 40.000 ppm.h 10 mmHg a 30,8 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
’ (vaso fechado) DLso: 5.000 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
: 12,8 CLso: 16.000 ppm.h 10 mmHg a 25,9 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Etilbenzeno 132,6 (vaso fechado) DLso: 3.500 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
: . 37,2 CLso: s/ morte (7h) 10 mmHg a 21,5 | Inflamabilidade: 3 Classe 8 -
Etilenodiamina 117.0 (vaso aberto) DLso: 1.160 mg/kg °C Toxicidade: 2 Corrosivos
79,5 CLso: 316 ppm.h 1 mmHg a 40,1 Inflamabilidade: 1 ravi
Fenol 1818 (vaso fechado) DLso: 669 mg/kg °C Toxicidade: - Classe 6 - Toxico
. - 37,8 . . Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Gasolina (A e B) 60,0 (vaso fechado) i N&o disponivel Toxicidade: - inflamaveis
~104.4 760 mmHg a -40 | Inflamabilidade: 4 | Classe 3 — Liquidos
GLP > -40 (propano) - o o o ) ]
C Toxicidade: - inflamaveis
-60,0 (butano)
Hexametileno 204.5 93.0 CLso: - 1,5 mmHg a 50 Inflamabilidade: 1 Classe 8 -
diamina ’ ' DLso: 1.900 mg/kg °C Toxicidade: - Corrosivos
, . 92,8 CLso: 1.000 ppm.h 0,04 mmHg a 20 Inflamabilidade: 1 i
Hexilenoglicol 197.5 (vaso fechado) DLso: 2.080 mg/kg °C Toxicidade: -
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Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos

Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
Isobutanol 107.9 27,8 CLso: 32.000 ppm.h 10 mmHg a 21,7 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
’ (vaso fechado) DLso: 2.460 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
84,5 CLso: 7.360 ppm.h o Inflamabilidade: 1 | Classe 3 — Liquidos
Isoforona 2153 (vaso fechado) DLso: 2.330 mg/kg 1 mmHg a 38 °C Toxicidade: - inflamaveis
CLso: 152.000 ppm.h 33 mmHg a 20 Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Isopropanol 82,0 12,0 DLso: 4.396 mg/kg oC Toxicidade: 2 inflamaveis
Metanol 64.7 11,0 CLso: 16.000 ppm.h 92 mmHg a 20 Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
’ (vaso fechado) DLso: 5.628 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
L . -6,6 CLso: 8.000 ppm.h 100 mmHg a 25 | Inflamabilidade: 3 )
Metil-etil-cetoxina 79.6 (vaso fechado) DLso: 2.737 mg/kg °C Toxicidade: 2
Metil-etil-cetona i i Pouca ou nenhuma ) Inflamabilidade: - Classe 3 — Liquidos
(MEK) toxicidade Toxicidade: - inflamaveis
o . 14,0 CLso: 8.000 ppm.h 15,7 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Metil-isobutilcetona 1150 (vaso aberto) DLso: 2.080 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
Monoetanolamina 1700 85,0 ClLso: - 0,31 mmHg a Inflamabilidade: 1 Classe 8 -
’ (vaso fechado) DLso: 1.500 mg/kg 21,1°C Toxicidade: - Corrosivos
Monoetilenoglicol 198.0 118.0 i 0,06 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 1 | Classe 3 — Liquidos
(MEG) ’ ’ °C Toxicidade: - inflamaveis
Monoisopropilamina 324 -26,1 CLso: 32.000 ppm.h 499 mmHg a 21 | Inflamabilidade: 4 | Classe 3 — Liquidos
brop : (vaso aberto) DLso: 820 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
Nafta (aromatico 1120 40 i 36,8 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
pesado) ' ' °C Toxicidade: - inflamaveis
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Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos

Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
Nafta leve 40,0 <180 i 323,6 mmHg Inflamgt_)llldad.e: 3 Clas.se 3 —’qu_wdos
Toxicidade: - inflamaveis
n-Butanol 1177 36,3 CLso: 96.000 ppm.h 4,2 mmHg a 20 Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
’ (vaso fechado) DLso: 2.290 mg/kg °C Toxicidade: - inflamaveis
Nitrato de aménio N&o é Inflamabilidade: - .
~ . - . , - - . . Classe 5 — Oxidante
(solucéo de uréia) inflamavel Toxicidade: -
i CLso: 31.800 ppm.h 0,01 mmHg a 25 | Inflamabilidade: - i
OE 300 2815 DLso: 3.200 mg/kg °C Toxicidade: -
Oleo basico S 100B >250,0 >210,0 Baixa toxicidade 1.2 mmng a 100 Inflamgplllda(J!e: 1 -
(vaso fechado) C Toxicidade: -
Oleo basico SR 130 >250,0 >220,0 Baixa toxicidade 1.2 mmng a 100 '“f'am?‘*?"'daqei 1 -
(vaso fechado) C Toxicidade: -
Oleo bruto de i 2824 i ) Inflamabilidade: 1 Classe 3 — Liquidos
amendoim (vaso fechado) Toxicidade: - inflamaveis
Oleo de oliva - 225,0 - - Inflamgplllda(J!e: 1 -
Toxicidade: -
" . ClLso: - Inflamabilidade: 1
Oleo de peixe >200,0 >160,0 DLso: >2.000 mg/kg <0,075 mmHg Toxicidade: - -
" . 38,0 i 2,17 mmHg a Inflamabilidade: 2 | Classe 3 — Liquidos
Oleo diesel 288,0 (vaso fechado) 21,1°C Toxicidade: - inflamaveis
Oleo fusel 133.2 33,0 Baixa toxicidade 2,2 mmHg a 20 Inflamgpllldao!e: 3 Clas.se 3 —’qu_wdos
(vaso fechado) °C Toxicidade: - inflamaveis
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Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos

Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
Oleo isolante Nytro 5248 9 1500 CLso: - 1,2 mmHg a 100 | Inflamabilidade: 1 )
11GBXUS ’ ’ DLso: >5.000 mg/kg °C Toxicidade: -
. . ) >150,0 ClLso: - 1,2 mmHg a 100 | Inflamabilidade: 1 )
Oleo mineral HP-2 >300,0 (vaso fechado) DLso: >5.000 mg/kg °C Toxicidade: -
. i - Classe 9 —
Oleo mineral HP-12 ClLso: - <0,3 mmHg a Inflamabilidade: 1 A .
(6leo basico) >400,0 241,0 DLso: >5.000 mg/kg 100 °C Toxicidade: - _Substangas
perigosas diversas
Oleo mineral Nytex 5950 0 >210,0 ClLso: - ) Inflamabilidade: 1 )
4700 ' (vaso fechado) DLso: >5.000 mg/kg Toxicidade: -
Oleo mineral Nytex >300.0 >194,4 ClLso: - <0,1 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 1 )
5450 ’ (vaso fechado) DLso: >5.000 mg/kg °C Toxicidade: -
. . ) Classe 9 —
Oleo mineral T-22 >250,0 178,0 , Clso: - 1.2 mmng 2100 |nf|amgt_nhdao!e. 1 Substancias
DLso: >5.000 mg/kg C Toxicidade: - ) )
perigosas diversas
Soda caustica 140.0 _ Nao,e i 13 mmHg a 60 Inflam_aplllda(?le: - Classe_ 8 -
inflaméavel °C Toxicidade: - Corrosivos
120,0 ClLso: 21.300 ppm.h 0,01 mmHg a 20 | Inflamabilidade: 1 )
Texanol 254,0 (vaso aberto) DLso: 1.600 mg/kg °C Toxicidade: -
Tolueno 1106 4,4 CLso: 16.000 ppm.h 40 mmHg a 31,8 | Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
' (vaso fechado) DLso: 5.000 mg/kg °C Toxicidade: 2 inflamaveis
Trietanolamina Decomode 179,6 Clso: - 1,03 mmHg a Inflamabilidade: 1 )
P (vaso fechado) DLso: 8.680 mg/kg 160 °C Toxicidade: -
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Tabela 2.2 — Propriedades fisico-quimicas e classificacdo dos produtos quimicos
Ponto de Ponto de Pressio de Nivel de Classe de
Produto ebulicéo fulgor (°C) Toxicidade vanor classificacao produtos
°C) 9 b (CETESB, 2011) perigosos
- . 165,7 CLso: - 1 mmHg a 114 Inflamabilidade: 1 | Classe 3 — Liquidos
Trietilenoglicol 288,0 (vaso fechado) DLso: 17.000 mg/kg °C Toxicidade: - inflamaveis
: . CLso: 20.000 ppm.h o Inflamabilidade: 3 | Classe 3 — Liquidos
Xilenos mistos 137.0 29,0 DLso: 4.300 mg/kg 8 mmHg a 20 °C Toxicidade: - inflamaveis

Observacao: As pressdes de vapores que estdo abaixo dos critérios considerados pelo Orgdo Ambiental estdo destacadas em vermelho, ndo sendo levado em
consideracdo o nivel de toxicidade dos respectivos produtos.

FONTE: FISPQs.
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2.4 Caracterizacdo populacional da regido

A Adonai situa-se na llha Barnabé, numa area estritamente industrial, tendo nas suas

proximidades as empresas AGEO, Granel Quimica e AGEO Norte (antiga COPAPE),

pertencentes ao mesmo ramo de atividades da Adonai e que podem ser visualizadas na

imagem de satélite do Anexo lIl.

A Tabela 2.8 mostra a distribuicdo dos funcionarios das empresas circunvizinhas a

Adonai levantadas durante visita a campo, bem como a populacdo flutuante das mesmas cujos

dados foram fornecidos pela Associacdo Brasileira de Terminais Liquidos (ABTL) com base em

sua Ultima atualizacao.

Tabela 2.8 — Distribuicdo da populacéao fixa e flutuante dos Terminais da llha Barnabé

Populacéo fixa Populacéo flutuante
Empresa Pe(r]}léggloniré?%)do Contratados | Contratados | Motoristas
i permanentes | esporadicos (dia)
diurno noturno
AGEOQO Terminais 130 10 683 110 95
AGEO Norte (antiga Copape) 70 5 184 100 100
Granel Quimica Ltda. 87 4 43 20 45

As definigbes utilizadas para contratados permanentes e contratados esporadicos sao

apresentadas a seguir:

Contratados permanentes — sdo os colaboradores cadastrados nas portarias que
possuem contrato permanente com as empresas e esporadicamente se apresentam
para a realizacdo de servigos gerais tais como manutencao, servigos de TI, vendas, etc,
e passam no maximo 1 dia em suas dependéncias. Desta forma este numero de
pessoas agrega ao longo do ano, em média, 1 pessoa a mais na empresa. A
probabilidade, em média ao longo do ano, de se ter mais de 1 contratado permanente

por dia na empresa é minima;

Contratados esporadicos — sdo os colaboradores cadastrados nas portarias que sao
contratados quando de um servigo esporadico nas empresas como, por exemplo, a
realizacdo de um estudo de risco, algum tipo de treinamento, etc. S&o profissionais que
tém o tempo de permanéncia reduzido e passam no maximo 1 dia nas dependéncias da
empresa. A probabilidade, em média ao longo do ano, de se ter mais de 1 contratado

esporadico nas empresas é minimo.
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2. COORDENACAO DO PGR

De acordo com a estrutura organizacional da Adonai Quimica S/A, a Coordenacdo
Geral do Programa de Gerenciamento de Riscos é de responsabilidade do gerente de
operacbes Marcio Luiz de Jesus Mendes, a quem cabe delegar outras atribuicdes e

responsabilidades, de acordo com as atividades previstas no Programa.

Cabe também ao coordenador do PGR reportar os resultados da implementacédo e do
acompanhamento do PGR a Diretoria, bem como supervisionar o desenvolvimento e a revisao

dos diversos sistemas de gerenciamento previstos no presente PGR.

by

Com relacdo a implementacdo, o Coordenador do PGR deve assegurar que a
capacitacdo e os demais recursos necessarios estejam disponiveis e adequados para o bom

andamento das atividades previstas no programa.
S&o atribuicdes do Coordenador do PGR:
= Coordenar as diversas atividades previstas no PGR;
» Gerenciar as atividades de analise, avaliacao e revisao dos riscos;

» Implementar as eventuais recomendacfes decorrentes do processo de

gerenciamento de modificacdes;

= Assegurar e acompanhar as avaliagcbes de seguranca, por meio de auditorias

periddicas, incluindo a verificacao de:

Medidas recomendadas em estudos de analise de riscos;

— Atualizacdo de normas, procedimentos operacionais e de seguranca;

Cumprimento de instru¢des de trabalho;

Programas de treinamento e capacitacdo de operadores;
= Avaliar as ac¢des e procedimentos adotados em situacdes de emergéncia;

» Promover a integracdo entre as diversas areas para o cumprimento das acdes

previstas no PGR;

Elaborar e apresentar relatérios periodicos a direcao da Adonai Quimica S/A.
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3. IDENTIFICACAO DE PERIGOS

Este Item contempla a etapa de identificacdo dos perigos associados as operacdes que
envolvem o Terminal da Adonai Quimica. Para esta etapa foi utilizada a técnica de Andlise
Preliminar de Perigos (APP), cujo principal objetivo é identificar os eventos perigosos cujas
falhas tém origem na instalacdo em andlise, contemplando tanto as falhas intrinsecas de

equipamentos, de instrumentos e de materiais, como erros humanos.

A APP foi elaborada através do preenchimento de uma planilha especifica, apresentada
no Anexo IV:

4. REVISAO DO ESTUDO DE ANALISE DE RISCO

A revisdo do estudo de andlise de riscos tem por objetivo identificar situacdes
perigosas, avaliar a severidade de eventuais impactos decorrentes dos perigos apresentados
acima e fornecer os subsidios necessarios para permitir a implementacdo de medidas

mitigadoras para a reducao e o controle dos perigos.

Periodicamente, apds qualquer alteracdo ou ampliagdo na instalacdo industrial, na
renovacao da licenca ambiental, nas retomadas de operacdo depois de parada e em caso de

haver mudancas no entorno do empreendimento.

Caso ocorra a movimentacdo de um novo produto na Adonai, caso este ndo esteja
listado na Tabela 2.6, € feito uma nova analise para essa nova substancia, a fim de se avaliar a
possibilidade de revisdo do estudo de Analise de Riscos. O Procedimento para realizar esta

analise foi incrementado na IT-DEOP-003 (Armazenagem de Produtos e Compatibilizacéo).

Todo e qualquer funcionario que tenha relagcdo direta com a area de operagfes e/ou
com o atendimento a acidentes nas instalagcbes, pode sugerir ao Coordenador do PGR que
seja realizado uma analise de risco especifica para avaliar ou revisar os riscos de uma

determinada atividade ou operacdo que considere ndo adequada ou critica.

O Coordenador do PGR é responsavel por analisar as solicitagbes e determinar a
realizacdo do estudo especifico, para posterior avaliagdo e implantagcdo das medidas
mitigadoras sugeridas, se pertinentes do ponto de vista de redugéo e gerenciamento dos riscos

em questao.

Caso ndo haja mudancgas no processo ou na area em seu entorno, o Estudo de Analise

de Risco (EAR) devera ser revisado obedecendo as recomendacdes abaixo:
a) recomendacdes decorrentes do sistema de gestdo de mudancas;

b) recomendagfes decorrentes das analises de riscos;
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¢) modificagBes ou ampliacdes da instalacao;

d) recomendac@es decorrentes das analises de acidentes e/ou incidentes nos trabalhos

relacionados com inflamaveis e liquidos combustiveis;

e) revisar o0s procedimentos conforme atualizacbes das normas nacionais,

internacionais e regulamentadoras;

f) solicitacbes da CIPA ou SESMT.

O Anexo V apresenta o registro para revisdo do EAR.
5. PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS

Este item estabelece os procedimentos operacionais envolvendo todas as operacoes de
recebimento, armazenamento e envio de produtos, de modo que todas as operagbes sejam
executadas de acordo com procedimentos padronizados e pré-estabelecidos, que contemplem
detalhadamente cada passo a ser seguido nas diferentes atividades, de acordo com os critérios

de seguranca requeridos.

A Adonai possui um conjunto de procedimentos documentados, de facil acesso, que
descrevem como seus contratados, funcionarios e contratados devem executar com seguranca

todas as tarefas pertinentes a instalacao.

A Adonai revisa ou atualiza os procedimentos operacionais caso ocorra modificacdo
em alguma atividade do Terminal ou caso ndo haja modificacdo, num periodo de no maximo 5
anos. Em caso de revisdo ou atualizacdo de qualguer procedimento operacional ou outra
atividade relacionada ao Terminal todos os colaboradores terdo acesso aos documentos do
SGI através da plataforma digital do terminal (Caminho: U:\Sistema de Gestao Integradal...). A

partir deste caminho terdo acesso a todos os procedimentos operacionais atualizados.

Vale ressaltar que os procedimentos e documentos de seguranca e operacdo, mesmo
ja consolidados na empresa, estdo sempre sujeitos a mudancas, necessitando de revisdes
periédicas sempre que detectada a necessidade de alteracdo em funcdo de mudancas de
processos, tecnologias envolvidas nas opera¢des e mudangas nas proprias instalacées, de

modo com que representem as condi¢Bes e préaticas atualizadas da empresa.

A seguir sdo apresentados os titulos dos Procedimentos Operacionais e Instru¢des de

Trabalho pertinentes as operacdes da Adonai:
= |T-DEOP-001 — Descarga e carga de navios;
= |T-DEOP-002 — Descarga de caminhdes;

= |T-DEOP-003 — Armazenagem de produtos e compatibilizacéo;
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= |T-DEOP-004 — Amostragem de produtos;

= |T-DEOP-005 — Transferéncia de produtos;

= |T-DEOP-006 — Pigagem e sopragem de tubulagoes;

= |T-DEOP-007 — Controle de emissdes atmosféricas;

= |T-DEOP-008 - Inertizac&o de tanques de armazenagem;

= |T-DEOP-009 — Carregamento de Caminhdes;

= |T-DEOP-010 — Check list carga e descarga de caminhdes;
= |T-DEOP-011 — Carregamento de caminhdes-Bottom Load;

= |T-DEOP-012 — Retorno de Equipamentos Criticos — Bombas de Exportacdo

Plataforma e Incéndio;
»= |T-DEOP-013 — Retorno de Equipamentos Criticos — Linhas de Pier e Plataformas;
» |T-DEOP-014 — Retorno de Equipamentos Criticos — Tanque de Armazenamento;
= |T DEOP 015 — Funcionamento dos Compressores.

O Anexo VI apresenta dois procedimentos operacionais em vigor no Terminal da
Adonai. Cabe ressaltar que estes procedimentos podem a qualquer momento estar sujeito a
mudancas, por isso sao revisados conforme mencionado anteriormente, de modo que
representem as praticas atualizadas, incluindo as mudancas de processo, tecnologia e

instalacdes.

6. GERENCIAMENTO DE MODIFICACOES

O objetivo deste item é estabelecer e implementar procedimentos formais para a
administracao das atividades na Adonai Quimica S/A, com relacdo aos perigos associados a
eventuais modificacbes, tanto nos aspectos relacionados as operacbes propriamente

realizadas, quanto nas instalacdes e substancias novas introduzidas ao processo.

O Procedimento “Gestdo de Mudancas”, constante no Anexo VII do presente
documento, estabelece o sistema de gerenciamento utilizado pela Adonai Quimica S/A para a

administracdo das modificacdes na tecnologia e nas instalacoes.
7. MANUTENCAO

A Adonai possui programa de manutencdo de todas as suas instalacbes e
equipamentos, com periodicidades variando entre diarias, semanais, mensais, trimestrais,

semestrais, anuais e quinguenais, dependendo da instrugéo técnica para 0os equipamentos.
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A manutencdo da Adonai é garantida integralmente pelo software de manutencdo MP9.

Nele é possivel administrar o gerenciamento de manutencédo de forma eficiente, mantendo

documentadas e organizadas todas as informag6es do departamento de manutencéo.

A Geréncia do terminal, através da equipe de manutencdo € responsavel pelo

cumprimento do plano que é gerado pelo MP9.

A partir do plano, a manutencdo entdo é realizada pela equipe interna da Adonai

Quimica e também por empresas contratadas, de acordo com plano de manutencéo.

A figura 7.1 apresenta a imagem do software MP-9:

' Principal Ver Hemmientas Reportes Ayuda 5 X
Catdloges . Catalogos - Equipos
Equipas |z Aregae S Modificer 3¢ | i 81 | 0 T | Grupos = T8 AN B9 | ) [t 4 v w1
LocskaacicnesAnmebles P P cdpida. 1 G
Planes:
Repusshos y Consumible:
Mano de Obra | 1T esorpcion /| Codaa Priceidad | Fipo de Equi Chasicacion | | Certo de Costo| Localizacn
Pravsedares  Serncice O S 15 50 5 D CORBIOLA T PS5/ 52 FIT: | # Bap | Froduzciin Lines & 60120 i
Hes » Ik & MANEJADORA DE AIRE CARRIER NO. 2 E- Ata  |AIRES ACONDICIONADDS Servicios 70130 % EDIFICID 4 SOTAND\ CUARTD DE MAGL
i | |4 MANEJADOR DE 41RE #D. 1 e Baa | AIRES ACONDICIONADDS  Serecios S EDIFICIO 4 SOTARDY CUARTO DE MAGL
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NES MOTOBOMBA 30 GPM L] 8o |EQUIPO DE BOMBED Producceon Linea 4 | % EDIFICIO 4 SOTAMOY CUARTO DE MAGL
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FERCEERTEETETRT  de seus  equipamentos como,  por _Baia|MOTORES  Maqunada: 4 EDIFICIO 4 SOTAND! CLARTO DE MAGL
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4/ MOTOR 15 HP GE NS 45543 (MO qulj\fDS Ddfuﬂfos Bmdmucées notas, Ata  [MOTORES Produccién Linea & 80-130 4 EDIFICIO 4 SOTAND' CUARTO DE MAGL
G MOTOR 15 HP GE NS -56722 (MO} f ¢ . 41n (MOTORES Produscitn Lines & ESE] \ EXTERIDAES\ 20NA ALBEACAL ALBER(
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Figura 7.1 — llustracao do software MP-9
Com o software MP-9 é possivel:

e Documentar todas as informacdes referentes aos equipamentos e instalacdes, por

exemplo, planos, diagramas, especificagfes, localizacdo, dados do fornecedor, etc.

e Documentar as planificacdes ou rotinas de manutencdo de cada um dos equipamentos

e gere com o MP os calendéarios de manutencado de forma automética.

e Diariamente, o MP informa sobre os trabalhos de manutengdo que devem ser
realizados e, uma vez realizados, 0 MP reprograma a préxima data em que devem ser

realizados novamente, ajustando automaticamente os calendarios de manutengéo.

e Automatizar e simplificar o processo de gerar, controlar e acompanhar as ordens de
trabalho.
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e Manter o controle sobre o inventario de pecas de reposicdo e diminuir 0os niveis de

inventario por meio da aquisicao de pecas de reposi¢cdo bem a tempo.

e Manter organizadas e disponiveis para consulta todas as informacfes histéricas

referentes a trabalhos realizados e recursos utilizados.

e Gerar grande quantidade de relatérios, indices e graficos relacionados com o

gerenciamento da manutencao.

A seguir é apresentada a lista de instrugdes referentes as manutengdes da Adonai:

IT-GEMAN-001 — Controle de Dispositivos de Medi¢cdo e Monitoramento;
IT-GEMAN-002 — Fluxograma de Manutencéo;

IT-GEMAN-007 — Conteudo de Diagramas Unifilares;

IT-GEMAN-008 — Manutengéo de equipamentos elétricos;

IT-GEMAN-009 — Restabelecimento do sistema elétrico das subestacdes 01 e 02;
IT-GEMAN-010 — Impedimento por cartdo vermelho das Bacias 1 a 6;
IT-GEMAN-011 — Seguranca na desergenizacao de circuitos elétricos;
IT-GEMAN-012 — Controle de acesso as subesta¢cdes-cabines elétricas;
IT-GEMAN-013 — Seguranca para projetos em instalacdes elétricas;

IT-GEMAN-014 - Terminologia e definicbes de seguranca nos servicos em

instalac@es elétricas;

IT-GEMAN-015 — Regras para composicao do prontuario das instalacdes elétricas
(PIE);

IT-GEMAN-016 — Seguranca nos trabalhos em instalactes elétricas;
IT-GEMAN-017 — Identificacdo nas instalacdes elétricas;

IT-GEMAN-018 — Seguranca na manutencdo de circuitos e equipamentos elétricos

de alta tensao;

IT-GEMAN-019 — Seguranca na manutencdo de circuitos em painéis elétricos de

baixa tensao;
IT-GEMAN-020 — Seguranga nos trabalhos de inspecao termografica;
IT-GEMAN-021 — Segurang¢a nas manobras em circuitos e equipamentos elétricos;

IT-GEMAN-022 — Seguranga na substituicao de fusiveis de alta tensao;
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= |T-GEMAN-023 — Seguranca na manutencao de circuitos elétricos de motores de

baixa tensao;

» |T-GEMAN-024 — Seguranca na manutencdo de circuitos elétricos de iluminacdo e

tomadas e tomadas de baixa tensao;

» |T-GEMAN-025 — Seguranc¢a na manutencao de circuitos elétricos de capacitores de

baixa tensao;

= |IT-GEMAN-026 — Seguranca na manutenc¢ao de circuitos de corrente para protecéo e

medicao;

» |T-GEMAN-027 — Vestimentas de prote¢do contra os efeitos térmicos do arco elétrico
e do fogo repentino;

= |T-GEMAN-028 — Especificagéo de ferramentas e testes;

* |IT-GEMAN-029 — Plano de Emergéncia — Area Elétrica;

= |T-GEMAN-030 — Plano de Inspecéo e Manutengéo;

= |T-GEMAN-031 — Lavagem de Tanques;

= |T-GEMAN-032 — Utilizacdo de EPIs EPCs Ferramentas e Equipamentos.

No Anexo VIII é apresentado o documento IT-GEMAN-30 — Plano de Inspecdo da
Adonai e IT-GEMAN-002 — Fluxograma de Manutencao. Além disso, o anexo apresenta ainda

evidéncias de manutencéo realizadas em 4 equipamentos da Adonai.
8. CAPACITACAO DE RECURSOS HUMANOS

O treinamento dos técnicos e operadores é uma das atividades de maior importancia do
PGR, uma vez que tem por finalidade garantir que os funcionarios estejam capacitados para
desempenhar suas fungfes e estejam permanentemente atualizados para o desenvolvimento

de suas atividades.

O treinamento adequado € uma exigéncia basica para a realizagdo de operacfes
eficientes e seguras. Desse modo, todos os funcionarios do Terminal tém por obrigacéo
conhecer detalhadamente suas tarefas, demonstrando a competéncia exigida na realizacdo de
suas fungBes. Além disso, todos os colaboradores devem conhecer os riscos associados aos
produtos manuseados na empresa, bem como o0s conceitos associados ao atendimento a

emergéncia.

A seguir é apresentada a lista dos treinamentos realizados pelos funcionarios da

Adonai:
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= |T SMS - 001 Permisséao para trabalho;

= |T SMS - 002 Plano Integrado de Emergéncia;

= |T SMS - 003 Espacgo confinado;

= |T SMS - 004 Brigada de Emergéncia e Plano de Intervencao;
= |T SMS - 005 Equipamentos de Protecéo Individual;

= |T SMS - 006 Coleta Seletiva;

= |T SMS- 008 - Seguranca na Area Administrativa;

= IT SMS- 009 - Programa de Prevencdo a Exposicdo Ocupacional ao Benzeno —
PPEOB,;

= |T SMS-010 - Gestédo Ocupacional;

= |T SMS - 011 Trabalho em Altura;

= |T SMS-012 - Simulados Internos;

= |T SMS-013 - Funcionamento do FireDos;

= |T SMS-014 - APR - Analise Preliminar de Risco;

= |T SMS 015 - Bloqueio e Sinalizacdo

= Levantamento de Perigos e Riscos das Atividades;

= Utilizacdo do Kit de Emergéncia e caso de vazamento ou Derramamento;

Todos estes treinamentos, além do contelddo principal, devem contemplar o seguinte

escopo complementar:

Principios de Gestdo da Empresa e Politicas de Qualidade Meio Ambiente e Seguranca;
Conceitos basicos sobre produtos manuseados na empresa com énfase aos quimicos
(natureza quimica das substancias, reatividade, produtos inflamaveis, explosdo, gases
téxicos, poluentes);

Riscos de acidentes pessoais (manuseio de granéis, embalagens, ferramentas, uso de
EPI's);

Respostas a emergéncias;
O Anexo IX apresenta os registros de treinamento realizados pela Adonai.

A responsabilidade pelo controle do cumprimento do programa de treinamento é o setor

de Recursos Humanos da empresa. O gestor da area e a geréncia avaliam a necessidade de

implementar novos treinamentos relativos a cada funcgéo.
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9. INVESTIGACAO DE INCIDENTES E ACIDENTES

O procedimento de investigacdo de incidentes/acidentes tem por objetivo estabelecer os
requisitos para a identificacdo de todos os elementos que contribuiram para a ocorréncia, a fim

de se buscar mecanismos e a¢des com vistas de reincidéncias.

Incidentes que resultem ou possam resultar em ndo conformidades operacionais,
impactos ambientais, danos a integridade fisica de pessoas ou ao patrimbnio sao,

obrigatoriamente, investigados.

A investigacao é iniciada o mais breve possivel apds a ocorréncia, sendo elaborado um
relatorio, apontando a descricdo da ocorréncia, suas causas e recomendacdes. Também é feita
uma inspecgéo preventiva mensal através de um check list, e qualquer anomalia detectada é

tratada como incidente que precisa de intervencao.

A Adonai controla as ndo conformidades (NC) e os incidentes por meio de planilhas

eletrénicas. Ao serem finalizadas, atribui-se a estes o status de concluido.
10. AUDITORIAS

As auditorias tém por objetivo verificar o cumprimento de cada item do PGR, a fim de
identificar situagbes de ndo conformidade que possam influenciar na seguranca das atividades
desenvolvidas no Terminal da Adonai, buscando de forma preventiva, identificar situacdes que

possibilitem alguma ocorréncia indesejavel.

Todos os trabalhos, decorrentes da auditoria realizada e atividades correlatas, serdo
devidamente documentados e as ndo conformidades e recomendacdes submetidas,
apreciadas e validadas pela Geréncia do Terminal, resultardo em um plano de trabalho, com

atividades, prazos e responsabilidades definidas.

A auditoria do PGR esta inserida no ambito do Sistema de Gestdo Integrado da
Qualidade (ISO 9001, ISO 14001 e OHSAS 18001) por meio do Procedimento P-003 —

Procedimentos para Auditorias. O procedimento P-003 é apresentado no Anexo X deste PGR.

A Tabela 10.1 apresenta a programacao para realizacdo das auditorias dos itens do
PGR para 0 ano de 2016.
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Tabela 10. 1 — Cronograma de Auditoria dos itens do PGR

Atividade Responsavel

Jan | Fev | Mar | Abr [ Mai [ Jun | Jul | Ago | Set | Out | Nov | Dez

Caracterizacdo do empreendimento e do entorno

Coordenacédo do PGR

Identificacdo de Perigos

Andlise e Revisdo dos Perigos

Procedimentos Operacionais

Gerenciamento das Modificacdes

Manutencao

Capacitacdo de Recursos Humanos

Investigacdo de Incidentes e Acidentes

Plano de Ac&o de emergéncia

Divulgacédo e Manutencéo do PGR
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O Anexo X apresenta o roteiro para a realizacdo de Auditoria de Seguranca utilizado

pela Adonai.
11. DIVULGACAO E MANUTENCAO DO PGR

As informagbes relativas ao Programa de Gerenciamento de Riscos — PGR estédo
disponiveis a todos os funcionarios que tém responsabilidades relacionadas com as atividades
e operacgOes da Adonai Quimica S/A.

Cabe aos responsaveis proceder a divulgacdo das atualizagdes nos documentos que
norteiam as atividades do PGR, ap0s as devidas aprovagbes e respeitadas eventuais
restricbes para o manuseio e circulacdo, quando se tratarem de documentos controlados, de
acordo com a politica de confidencialidade da empresa.
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12.  EQUIPE TECNICA

Responséavel Técnica

= Eng?® Carmen Lidia Vazquez

Diretora de Gestao

Coordenacéo Técnica

= Eng° Quimico Tiago do Monte Correa Novo

Coordenador de Analise de Riscos

Elaboracéao

= Eng° Quimico Fernando da Silva Queiroga

Especialista em Analise de Riscos

CREA: 0601798051
REG. IBAMA: 214416

CREA: 5062115462/D
REG. IBAMA: 662545

CREA: 5069201680
REG. IBAMA 5595127
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ANEXOS
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ANEXO | - FLUXOGRAMAS DE ENGENHARIA DO TERMINAL
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ANEXO Il - LAYOUT

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.
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ANEXO Ill - IMAGEM DE SATELITE

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.
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ANEXO IV — APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.



ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de acetona por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 1/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura » Formacédo de poga
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
acetona devido a ruptura Falhé possibilidade de carre gmer?to de bro dutog p
HOO01 total no mangote de 8 operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resenca
do navio-tanque durante Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P ¢
a operagdo de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; nivel inspecdo e manutencao
Falha » Formacéo de poga ' preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
acetona devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO002 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
8" do navio-tanque vélvulas; » Poluicdo do ar e O) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
descarregamento. mecanicos nos = Polui¢éo do Mar.
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de acetona por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 2/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacdao de poca
Grande liberagéo de intrinseca da mag po¢
. Lo de liquido com
acetona devido a ruptura linha; ossibilidade de
total na linha de 8" Falha Ip nic3o: O) A operacao de descarga/
HO03 | desde o mangote até os operacional; Igolgi é,o do ar e Sim carregamento de produtos é
tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
, . Falha Formacao de poca ] - inspecdo e manutencdo
Pequena I|b(?ragao de operacional; de liquido com Indicador de presso; preventiva periédica dos tanques,
acetona devido a ruptura L - Alarme e chave de X .
) . - Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
parcial na linha de 8 . P temperatura. o .
HO004 | desde o mandote até os linhas, flanges e ignicéo; sim O) Existéncia de procedimento
9 valvulas; Poluicdo do ar e para descarga de produto por
tanques de . -
Impactos solo; navio.
armazenamento das P -
) mecanicos nos Poluicédo do
bacias de 1 a 8. b
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de acetona por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 3/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacao de poca
Grande liberacado de intrinseca da de i u(i; do comp & 0O) As bombas sao construidas
acetona devido a linha; qui sobre uma laje de concreto
. possibilidade de ; o
ruptura total nas linhas Falha o impermeabilizada, dotada de
” . ) ignicao; .
HO05 | de 8" desde os tanques operacional; = Sim canaletas coletoras.
Poluicdo do ar e ~
de armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ' . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacdo de Falha Formacéo de poca J 5. area da plataforma.
- . ) P - Indicador de presséo; .
acetona devido a operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
HO06 linhas de 8" desde os linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas de exportagéo.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

Poluicdo do ar e
solo;

Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de acetona por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 4/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberagéo de :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
acetona devido a Falhé possibilidade de im ermeabilijzada dotada de
HOO7 ruptura total na linha de operacional; ignigao; Sim cagaletas coletore;s
8” desde as bombas de P ’ = Poluicdo do ar e ~ ’
~ . Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do > . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J x . area da plataforma.
. N . ) PR - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
acetona devido a Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencgao
HOO08 ruptura parcial na linha linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periédica de linhas,
de 8" desde as bombas valvulas; » Poluicdo do ar e véalvulas e componentes.
de exportacdo até o Impactos solo; O) Existéncia de procedimento

mangote do navio.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Polui¢édo do
Estuério.

para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de acetona por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 5/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
acetona devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de bro dutog &
HO009 total no mangote de 8 operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resencga
durante a operacéo de Inrwj actos ' Poluicdo do ar e humgna P ¢
carregamento de navio- pack solo; L
mecanicos nos - O) Inspecéo visual permanente na
tanque. Poluicdo do , )
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha Formacéo de poca preventiva periédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
acetona devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO10 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
8" durante a operagéo vélvulas; Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
de carregamento de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
navio-tanque. mecanicos nos Poluicdo do Mar.
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de acetona por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 6/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacéo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
acetona devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de bro dutog &
HO11 total no mangote de 4 operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resencga
do caminh&o- tanque P ' = Poluicdo do ar e P P &
~ Impactos ) humana.
durante a operagao de mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do ' Eg{ﬁfﬁg do area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha = Formacéo de poca preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
acetona devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO12 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
4” do caminh&o- tanque valvulas; = Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
descarregamento. mecéanicos nos = Polui¢do do Mar.
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de acetona por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 7/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberagdo de acetona intrinseca da mac P&
X ) . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha, ossibilidade de O) A operacao de descarga/
de 4" desde a plataforma de Falha |p nicao; carre zmer%to de rodutog é
HO13 | carregamento/descarregamento operacional; Igolgi é,o do ar e Sim sem gre feita comFa)l resenca
até os tanques de Impactos solo; ¢ - Vélvula controladora de humgna P ¢
armazenamento das bacias de mecanicos nos L . D oa
Poluicéo do fluxo; O) Inspecao visual permanente
las. componentes do z . . .
. Estuario. -PSV; na area do cais.
sistema. . .
Fenda na inha: - Alarme e transmissor de | O) Presenca de procedimento
Falha ' Formacio de poca nivel; de inspecdo e manutencéo
Pequena liberacéo de acetona oneracional: de li u(i;do corr? ¢ - Indicador de presséo; preventiva periédica dos
devido a ruptura parcial na linha ngamento ’em oss?bilidade de - Alarme e chave de tanques, linhas, vélvulas e
de 4” desde a plataforma de linhas. flanges e Ip nico: temperatura. componentes.
HO014 | carregamento/descarregamento ! 9 gnicao, Sim O) Existéncia de procedimento

até os tanques de
armazenamento das bacias de
1as8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

Poluicdo do ar e
solo;

Poluicédo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de acetona por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 8/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
. ~ Ruptura =

Grande liberacao de LT » Formacdo de poca ~ .
acetona devido a :ir;]trr]|2§eca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ZZOC%?qusrgtgdas
ruptura total nas linhas Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
de 6” desde os tanques . . ignicao; , P '

HO15 operacional; . Sim canaletas coletoras.
de armazenamento das IMbactos = Poluicéo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Valvula controladora de berag 9a

. mecanicos nos . = . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. siste?na Estuério. - PSV; humgna P &
Fenda n.a linha; - Alarme e transmissor de O) Ins é ao visual permanente na
Pequena liberacdo de ' . nivel; . be¢ P
: Falha » Formacéo de poga ; . area da plataforma.

acetona devido a . ) P - Indicador de presséo; .
ruptura parcial nas operacional; de |IC.]LI.I(.10 com - Alarme e chave de Q) Pre§enga de proce~d|mento de
linhas de 6" desde os Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao

HO16 | tanques de linhas, flanges e ignicéo; sim preventiva periddica dos tanques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de acetona por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 9/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poga
Grande liberagéo de intrinseca da de li u(i;do con? ¢ 0O) As bombas séo construidas
acetona devido a linha,; quic sobre uma laje de concreto
: possibilidade de ; o
ruptura total na linha de Falha Co impermeabilizada, dotada de
” : ) ignicao; .
HO17 |4” desde as bombas operacional; o~ Sim canaletas coletoras.
i . = Poluicdo do ar e ~
das respectivas bacias Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
. Al solo; - Vélvula controladora de .
até a plataforma de mecanicos nos « Poluicio do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS</' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: x Falha » Formacdo de poga inds x . area da plataforma.
Pequena liberagao de operacional; de liquido com Indicador de press&o; O) Presenca de procedimento de
acetona devido a L - Alarme e chave de . ~ ~
. . Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
ruptura parcial na linha linhas, flanges e ignicao; temperatura. reventiva periédica de linhas
HO18 |de 4" desde as bombas ! 9 gnicao; Sim P P ’

das respectivas bacias
até a plataforma de
carregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢édo do
Estuario.

vélvulas e componentes.

O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.

EAR — Terminal de Santos

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de acetona por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 10/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. x intrinseca da P
Grande liberagéo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
acetona devido a Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog A
HO19 ruptura total no brago de operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resencga
carregamento de 4” P ' = Poluicdo do ar e P P ¢
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. = Polui¢éo do . hec P
componentes do z . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; .
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencdo
~ nivel. . o .
Falha » Formacéo de poga preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
acetona devido a Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
H020 ruptura parcial no brago linhas, flanges e ignicéo; sim para carregamento de produto em
de carregamento de 4” vélvulas; » Poluicdo do ar e caminhdo-tanque.
durante o carregamento Impactos solo; 0) Inspecéo periddica de braco de

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Polui¢do do
Estuario.

carregamento.

EAR — Terminal de Santos
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Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de benzeno por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 11/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem g q externos? ¢ Recomendacgdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberacgéo de linha: de liquido com 0) A operacdo de descargal
benzeno devido a Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog &
HO021 ruptura total no mangote operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resenca
de 8” do navio-tanque Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P &
durante a operagao de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; nivel inspecdo e manutencao
Pequena liberacio de Falha » Formacéo de poga ' preventiva peridédica de mangotes.
ber?zeno devidga operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
H022 | mangote de 8” do navio- linhas, flanges e ignicao; sim navio.

tanque durante a
operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de benzeno por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 12/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
Grande liberagéo de intrinseca da mag po¢
: Lo de liquido com
benzeno devido a linha; ossibilidade de
ruptura total na linha de Falha POSSIt ) O) A operagéo de descarga/
» R’ . . ignicao; . .
HO023 | 8” desde o mangote até operacional; « Poluicio do ar e Sim carregamento de produtos é
os tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos . Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
. - Falha = Formacdao de poca N ~ . inspecado e manutencdo
Pequena I|beragao de operacional; de liguido com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
benzeno devido a L - Alarme e chave de X .
. . Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
ruptura parcial na linha . P temperatura. PO !
HO024 | de 8” desde o mandote linhas, flanges e ignicéo; sim O) Existéncia de procedimento
B 9 vélvulas; = Poluicdo do ar e para descarga de produto por
até os tanques de . -
Impactos solo; navio.
armazenamento das P -
) mecanicos nos = Poluicdo do
bacias de 1 a 8. b
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de benzeno por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 13/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)

Ruptura » Formacédo de poga
Grande liberagéo de intrinseca da de i u(i; do comp ¢ 0O) As bombas séo construidas
benzeno devido a linha; quic sobre uma laje de concreto

. possibilidade de ; o
ruptura total nas linhas Falha o impermeabilizada, dotada de
” : ) ignicao; :
HO025 | de 8" desde os tanques operacional; = Sim canaletas coletoras.
= Poluicdo do ar e ~

de armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca

sistema. ' ’ . humana.

—— - Alarme e transmissor de o

Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na

Pequena liberacdo de Falha » Formacéo de poga J 5. area da plataforma.
. . ] N - Indicador de presséo; .
benzeno devido a operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
HO26 linhas de 8” desde os linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

tanques de vélvulas; » Poluicdo do ar e linhas, valvulas e componentes.
armazenamento das Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos = Polui¢do do para carregamento de produto em
bombas de exportacgéo. componentes do Estuario. caminhdo-tanque.

sistema.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de benzeno por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 14/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberacado de :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
benzeno devido a Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
HO027 ruptura total na linha de operacional; ignigao; Sim cagaletas coletore;s
8” desde as bombas de P ’ = Poluicdo do ar e ~ ’
~ . Impactos . . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do i . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J 5. area da plataforma.
. N . ) P - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
benzeno devido a Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencgao
HO28 ruptura parcial na linha linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periédica de linhas,
de 8" desde as bombas valvulas; » Poluicdo do ar e véalvulas e componentes.
de exportacdo até o Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
mangote do navio. mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de benzeno por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 15/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura . =
Grande liberagdo de intrinseca da ggrﬁni?gg ((:joempoga
benzeno devido a linha; poss?bilidade de O) A operagéo de descarga/
ruptura total no mangote Falha ianicio: carregamento de produtos é
HO029 |de 8" durante a operacional; . Igolgi é’o do ar e Sim sempre feita com a presenca
operacao de Impactos solo: ¢ humana.
carregamento de navio- mecanicos nos . Polu'igéo do O) Inspecéo visual permanente na
tanque. componentes do EStUario area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Pequena liberagio de Falha _ . Formagéo de poga preve_nti\A/a periédica de mangotes.
benzeno devido a operacional; de |IC.]LI.I(.10 com O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no \(azamento em .pos.sLblhdade de para descarga de produto por
HO30 | mangote de 8" durante a linhas, flanges e Ignicao, Sim navio.

operacao de
carregamento de navio-
tanque.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de benzeno por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 16/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura . =
Grande liberagdo de intrinseca da ggrlrl,ni?gg g:ng)oga
benzeno devido a linha; oss?bilidade de O) A operagéo de descarga/
ruptura total no mangote Falha Ip nic3o: carregamento de produtos é
HO31 |de 4" do caminh&o- operacional; . Igolgi é,o do ar e Sim sempre feita com a presenca
tanque durante a Impactos solo: & humana.
operacao de mecanicos nos . Polu’i 50 do O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do e area do cais.
) Estuario. .
sistema. - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Pequena liberacio de Falha = Formacéo de poca preventiva peridédica de mangotes.
ber?zeno devidga operacional; de liguido com O) Existéncia de procedimento
rubtura parcial no Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO032 mgn otg de 4” do linhas, flanges e ignicao; sim navio.
cami?nhéo— tanque valvulas; = Poluicdo do ar e O) Existéncia de plano de
que Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
durante a operacao de P -
mecéanicos nos = Polui¢do do Mar.
descarregamento. b
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de benzeno por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 17/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberag&o de benzeno intrinseca da mac oG
X ) . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha, ossibilidade de 0) A operacéo de descarga/
de 4" desde a plataforma de Falha |p nicao; carre gmer%to de rodutog e
HO033 | carregamento/descarregamento operacional; Igolgi é’o doare Sim sem ?e feita comg resenca
até os tanques de Impactos solo; ’ - Valvula controladora de humgna P ¢
armazenamento das bacias de mecanicos nos L i D e
Poluicdo do fluxo; 0) Inspecao visual permanente
las8. componentes P ] . .
: Estuario. - PSV; na area do cais.
do sistema. : :
Fenda na inha: - Alarme e transmissor de | O) Presenga de procedimento
Falha ' Formacio de poca nivel, de inspecdo e manutencao
Pequena liberacédo de benzeno oneracional: de li u?do comp ¢ - Indicador de presséao; preventiva periddica dos
devido a ruptura parcial na linha ngamento ’em oss?bilidade de - Alarme e chave de tanques, linhas, vélvulas e
de 4” desde a plataforma de linhas. flanges e Ip nicAo: temperatura. componentes.
HO034 | carregamento/descarregamento ! 9 gnicao, Sim O) Existéncia de procedimento

até os tanques de
armazenamento das bacias de
1as8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes
do sistema.

Poluicdo do ar e
solo;

Poluicdo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de benzeno por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 18/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observagdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura =
Grande liberacao de L = Formacdao de poca ~ .
benzeno devido a :inntﬂg.seca da de liquido com (s)gbpri B%rg?;z Zi%%?}ﬁg&;das
ruptura total nas linhas Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
de 6” desde os tanques . . ignicao; , P !
HO35 operacional; . Sim canaletas coletoras.
de armazenamento das Impactos = Poluicdo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Valvula controladora de perag 9a
. mecanicos nos - X . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. omp Estuério. - PSV; b P &
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Pequena liberagio de Fenda na linha; nivel: Q) Inspecao visual permanente na
: Falha = Formacdao de poca J . area da plataforma.
benzeno devido a . ) P - Indicador de presséo; .
. operacional; de liguido com O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas L - Alarme e chave de ) = ~
. N Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
linhas de 6" desde os linhas, flanges e ignicao; temperatura. reventiva periédica dos tanques
HO36 |tanques de ! 9 gnigao, Sim b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.

EAR — Terminal de Santos
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ITSEMAP

Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de benzeno por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 19/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberagéo de intrinseca da de li u(i;do con? ¢ 0O) As bombas séo construidas
benzeno devido a linha,; quic sobre uma laje de concreto
. possibilidade de ; -
ruptura total na linha de Falha Co impermeabilizada, dotada de
» . . ignicao; .
HO37 |4” desde as bombas operacional; o~ Sim canaletas coletoras.
. . = Poluicdo do ar e =
das respectivas bacias Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
. Al solo; - Vélvula controladora de .
até a plataforma de mecanicos nos « Poluicio do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS</' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: 0) Inspecéo visual permanente na
: ~ Falha » Formagé&o de poga ; . area da plataforma.
Pequena I|be.ragao de operacional; de liquido com Indicador de pressdo; O) Presenca de procedimento de
benzeno devido a L - Alarme e chave de ; ~ ~
. . Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
ruptura parcial na linha : e temperatura. . o .
HO038 | de 4" desde as bombas linhas, flanges e ignicéo; sim preventiva periddica de linhas,
das respectivas bacias valvulas; » Poluicdo do ar e valvulas e componentes.
até a Igtaforma de Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
carre pamento mecéanicos nos » Polui¢éo do para carregamento de produto em
9 ' componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.

EAR — Terminal de Santos
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INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de benzeno por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 20/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observagdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacéao de poca
. x intrinseca da P
Grande liberacado de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
benzeno devido a Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog P
HO039 ruptura total no brago de operacional; ignigao; Sim sem ?e feita com[:)a resenca
carregamento de 4” P ’ = Poluicdo do ar e P P ¢
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; 0) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. = Polui¢cdo do . Pe¢ P
componentes do g . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; :
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de ; = ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. : o .
Falha = Formacdao de poca preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
benzeno devido a Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
HO40 ruptura parcial no braco linhas, flanges e ignicao; sim para carregamento de produto em
de carregamento de 4" valvulas; = Poluicdo do ar e caminh&o-tanque.
durante o carregamento Impactos solo; O) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do
Estuéario.

de carregamento.

EAR — Terminal de Santos
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APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de etanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 21/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protec8es existentes Observacges (0) /
ordem g q externos? ¢ Recomendacgdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
etanol devido a ruptura Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog p
HO41 total no mangote de 8 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resenca
do navio-tanque durante Inrwj actos ' = Poluicéo do ar e humgna P ¢
a operagdo de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. . o
Falha » Formacéo de poga preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
etanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO42 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.

8" do navio-tanque
durante a operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de etanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 22/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacéao de poca
Grande liberagdo de intrinseca da mac PO
) Lo de liquido com
etanol devido a ruptura linha; ossibilidade de
total na linha de 8" Falha Ip nic30: O) A operacao de descarga/
H043 | desde o mangote até os operacional; . Igolﬁi é,o do ar e Sim carregamento de produtos é
tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos . Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
, . Falha = Formacdao de poca inds - inspecado e manutencdo
Pequena I|_beragao de operacional; de liguido com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
etanol devido a ruptura L - Alarme e chave de X .
) . . Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
parcial na linha de 8 linhas, flanges e ignicao; temperatura. O) Existéncia de procedimento
HO44 | desde o mangote até os ! 9 gnigao, Sim P

tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de etanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 23/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacédo de poga
Grande liberagéo de intrinseca da de i u(i; do comp ¢ 0O) As bombas séo construidas
etanol devido a ruptura linha; qui sobre uma laje de concreto
. " possibilidade de . .
total nas linhas de 8 Falha ianicio: impermeabilizada, dotada de
HO45 | desde os tanques de operacional; gnicao, Sim canaletas coletoras.
= Poluicdo do ar e ~
armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de o
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: x Falha » Formacéo de poga i 5. area da plataforma.
Pequena liberagdo de operacional; de liquido com Indicador de pressao; 0) Presenca de procedimento de
etanol devido a ruptura L - Alarme e chave de ; ~ ~
) . N Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
parcial nas linhas de 8 linhas, flanges e ignicéo; temperatura. reventiva periddica dos tanques
HO046 |desde os tanques de ! 9 gnigao, Sim b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as

bombas de exportagéo.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de etanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 24/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberacado de :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
etanol devido a ruptura ’ possibilidade de . 2
| na linha de 8" Falha o impermeabilizada, dotada de
HO47 total na finha de operacional; I9nicao, Sim canaletas coletoras
desde as bombas de ' = Poluicdo do ar e ~ )
~ . Impactos . . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do i . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J 5. area da plataforma.
. N . ) P - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
etanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencgao
HO48 parcial na linha de 8” linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica de linhas,
desde as bombas de valvulas; » Poluicdo do ar e véalvulas e componentes.
exportacdo até o Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
mangote do navio. mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de etanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 25/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observacoes (O) /
ordem g q externos? & Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
etanol devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &
HO049 total no mangote de 8 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resencga
durante a operacéo de Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P ¢
carregamento de navio- pack solo; L
mecanicos nos - O) Inspecéo visual permanente na
tanque. = Polui¢éo do , )
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha » Formacéo de poga preventiva periédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
etanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO50 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.

8" durante a operacao
de carregamento de
navio-tanque.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de etanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 26/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
etanol devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &
HO51 total no mangote de 4 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resencga
do caminh&o- tanque P ' = Poluicdo do ar e P P &
~ Impactos ) humana.
durante a operagao de mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do : Eg{ﬁfﬁg do area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha = Formacéo de poca preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
etanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO52 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
4” do caminh&o- tanque valvulas; = Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no

descarregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicédo do
Estuério.

Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de etanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 27/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberagdo de etanol intrinseca da mac oG
X . . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha, ossibilidade de 0) A operacéo de descarga/
de 4" desde a plataforma de Falha |p nicao; carre gmer%to de rodutog é
HO053 | carregamento/descarregamento operacional; Igolgi é’o doare Sim sem ?e feita comg resenca
até os tanques de Impactos solo; ’ - Valvula controladora de humgna P ¢
armazenamento das bacias de mecanicos nos L i D e
Poluicdo do fluxo; 0) Inspecao visual permanente
las8. componentes P ] . .
: Estuario. - PSV; na area do cais.
do sistema. : :
Fenda na inha: - Alarme e transmissor de | O) Presenga de procedimento
Falha ' Formacio de poca nivel, de inspecdo e manutencao
Pequena liberacéo de etanol oneracional: de li u?do comp ¢ - Indicador de presséao; preventiva periddica dos
devido a ruptura parcial na linha ngamento ’em oss?bilidade de - Alarme e chave de tanques, linhas, vélvulas e
de 4” desde a plataforma de linhas. flanges e Ip nicAo: temperatura. componentes.
HO054 | carregamento/descarregamento ! 9 gnicao, Sim O) Existéncia de procedimento

até os tanques de valvulas; Polu'lgao doare para descarga de produto por
. Impactos solo; :
armazenamento das bacias de A - navio.
mecanicos nos Poluicdo do
las. 2
componentes Estuario.
do sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de etanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 28/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura =
Grande liberacao de L = Formacdao de poca ~ .
etanol devido a ruptura :inntﬂg.seca da de liquido com (s)gbpri ng?:% sde(teoct;%ncsrgttgdas
total nas linhas de 6” Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
desde os tanques de . . ignicao; , P !

HO55 operacional; . Sim canaletas coletoras.
armazenamento das Impactos = Poluicdo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Valvula controladora de perag 9a

. mecanicos nos - X . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. omp Estuério. - PSV; b P &

sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacdo de Falha = Formacdao de poca J 5. area da plataforma.

. . ) P - Indicador de presséo; .
etanol devido a ruptura operacional; de liguido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
parcial nas linhas de 6” Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao

HO56 desde os tanques de linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de etanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 29/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberagéo de intrinseca da de li u(i;do con? ¢ 0O) As bombas séo construidas
etanol devido a ruptura linha,; quic sobre uma laje de concreto
. " possibilidade de . o
total na linha de 4 Falha C impermeabilizada, dotada de
. . ignicao; .
HO57 | desde as bombas das operacional; o~ Sim canaletas coletoras.
i . . = Poluicdo do ar e =
respectivas bacias até a Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
A solo; - Vélvula controladora de .
plataforma de mecanicos nos « Poluicio do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS\,/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de o
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: ~ Falha » Formagé&o de poga ; x . area da plataforma.
Pequena I|_beragao de operacional; de liquido com Indicador de pressao; O) Presenca de procedimento de
etanol devido a ruptura ibilidade d - Alarme e chave de ; ~ ~
arcial na linha de 4" \(azamento em possibilidade de temperatura. INSpec¢ao € mgr]u'gengao .
HO58 gesde as bombas das linhas, flanges e ignicéo; sim preventiva periddica de linhas,
respectivas bacias até a valvulas; » Poluicdo do ar e valvulas e componentes.
Iatitforma de Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
(F:)arre amento mecéanicos nos » Polui¢éo do para carregamento de produto em
9 ' componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de etanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 30/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
: x intrinseca da P
Grande liberagéo de linha: de liguido com 0) A operacéo de descarga/
etanol devido a ruptura ' possibilidade de perag 9/
no b d Falha NG carregamento de produtos é
HO59 total no braco de operacional; Ignicao Sim sempre feita com a presenca
carregamento de 4” ’ = Poluicdo do ar e
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; 0) Inspecéo visual permanente na
de caminhdo-tanque. componentes do ' PO|UI,(;£_iO do ~ . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; :
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de ; = ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. : o .
Falha = Formacdao de poca preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
etanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
HO60 parcial no braco de linhas, flanges e ignicao; sim para carregamento de produto em

carregamento de 4"
durante o carregamento
de caminh&o-tanque.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

caminhdo-tanque.
0) Inspecgéo periddica de braco
de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de metanol por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 31/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura » Formacédo de poga
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
metanol devido a ruptura Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog p
HO61 total no mangote de 8 operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resenca
do navio-tanque durante Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P ¢
a operagdo de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; nivel inspecdo e manutencao
Falha » Formacéo de poga ' preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
metanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO62 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
8" do navio-tanque vélvulas; » Poluicdo do ar e O) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
descarregamento. mecanicos nos = Polui¢éo do Mar.
componentes do Estuario.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de metanol por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 32/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacéao de poca
Grande liberagdo de intrinseca da mac PO
. Lo de liquido com
metanol devido a ruptura linha; ossibilidade de
total na linha de 8" Falha Ip nic3o: O) A operacao de descarga/
HO063 | desde o mangote até os operacional; . Igolgi é,o do ar e Sim carregamento de produtos é
tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos . Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
, . Falha = Formacdao de poca inds - inspecado e manutencdo
Pequena I|b(—?ragao de operacional; de liguido com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
metanol devido a ruptura L - Alarme e chave de X .
i . - Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
parcial na linha de 8 linhas, flanges e ignicao; temperatura. O) Existéncia de procedimento
HO064 | desde o mangote até os ! 9 gnigao, Sim P

tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de metanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 33/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
Grande liberacado de intrinseca da de i u(i; do comp & 0O) As bombas sao construidas
metanol devido a linha; quic sobre uma laje de concreto
. possibilidade de ; o
ruptura total nas linhas Falha o impermeabilizada, dotada de
" . . ignicao; :
HO065 | de 8" desde os tanques operacional; = Sim canaletas coletoras.
= Poluicdo do ar e ~
de armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ' . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacdo de Falha » Formacéo de poga J . area da plataforma.
- . ) P - Indicador de presséo; .
metanol devido a operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
HO66 linhas de 8” desde os linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas de exportagéo.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de metanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 34/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberacado de :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
metanol devido a Falhé possibilidade de im ermeabilijzada dotada de
HO67 ruptura total na linha de operacional; ignicao; Sim cagaletas coletore;s
8” desde as bombas de P ’ = Poluicdo do ar e ~ ’
~ . Impactos . . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do i . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J 5. area da plataforma.
. N . ) P - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
metanol devido a Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
HO68 ruptura parcial na linha linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica de linhas,
de 8" desde as bombas valvulas; » Poluicdo do ar e véalvulas e componentes.
de exportacdo até o Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
mangote do navio. mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de metanol por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 35/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacédo de poga
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
metanol devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &
H069 total no mangote de 8 operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resencga
durante a operacéo de Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P ¢
carregamento de navio- pact solo; Do
i mecanicos nos -~ O) Inspecéo visual permanente na
anque. = Polui¢éo do , )
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha » Formacéo de poga preventiva periédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
metanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO70 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
8" durante a operagéo vélvulas; » Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
de carregamento de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
navio-tanque. mecanicos nos = Polui¢do do Mar.
componentes do Estuario.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de metanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 36/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacéo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagdo de linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
metanol devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &
HO71 total no mangote de 4 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resencga
do caminh&o- tanque b ’ = Poluicdo do ar e P P ¢
~ Impactos ) humana.
durante a operagao de mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do ' Eg{ﬁfﬁg do area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha = Formacéo de poca preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
metanol devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO72 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
4” do caminh&o- tanque valvulas; = Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no
descarregamento. mecéanicos nos = Polui¢do do Mar.
componentes do Estuario.
sistema.

EAR — Terminal de Santos

36

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de metanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 37/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberag&o de metanol intrinseca da mac oG
X . . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha, ossibilidade de 0) A operacéo de descarga/
de 4" desde a plataforma de Falha |p nicao; carre gmer%to de rodutog e
HO73 | carregamento/descarregamento operacional; Igolgi é’o doare Sim sem ?e feita comg resenca
até os tanques de Impactos solo; ’ - Valvula controladora de humgna P ¢
armazenamento das bacias de mecanicos nos L i D e
Poluicdo do fluxo; 0) Inspecao visual permanente
las8. componentes P ] . .
do si Estuario. - PSV; na area do cais.
0 sistema. . .
Fenda na inha: - Alarme e transmissor de | O) Presenga de procedimento
Falha ' Formacio de poca nivel, de inspecdo e manutencao
Pequena liberacdo de metanol oneracional: de li u?do comp ¢ - Indicador de presséao; preventiva periddica dos
devido a ruptura parcial na linha ngamento ’em oss?bilidade de - Alarme e chave de tanques, linhas, vélvulas e
de 4” desde a plataforma de linhas. flanges e Ip nicAo: temperatura. componentes.
HO74 | carregamento/descarregamento ! 9 gnicao, Sim O) Existéncia de procedimento

até os tanques de valvulas; Polu'lgao doare para descarga de produto por
. Impactos solo; :
armazenamento das bacias de A - navio.
mecanicos nos Poluicdo do
las. 2
componentes Estuario.
do sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de metanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 38/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura =
Grande liberacao de L = Formacdao de poca ~ .
metanol devido a :Pr:;llgs eca da de liquido com (s)gbpri Br?]r;?;?esdioc%?wr::srgt%das
ruptura total nas linhas Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
de 6” desde os tanques . . ignicao; , P !
HO75 operacional; . Sim canaletas coletoras.
de armazenamento das Impactos = Poluicdo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Valvula controladora de perag 9a
. mecanicos nos - X . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. omp Estuério. - PSV; b P &
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Pequena liberagio de Fenda na linha; nivel: Q) Inspecao visual permanente na
: Falha = Formacdao de poca J . area da plataforma.
metanol devido a . ) P - Indicador de presséo; .
. operacional; de liguido com O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas L - Alarme e chave de ) = ~
. N Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
linhas de 6 desde os linhas, flanges e ignicéo; temperatura. reventiva periédica dos tanques
HO76 |tanques de ! 9 gnigao, Sim b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de metanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 39/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poga
Grande liberagéo de intrinseca da de li u(i;do con? ¢ 0O) As bombas séo construidas
metanol devido a linha,; quic sobre uma laje de concreto
: possibilidade de ; -
ruptura total na linha de Falha Co impermeabilizada, dotada de
" : ) ignicao; .
HO77 |4” desde as bombas operacional; o~ Sim canaletas coletoras.
. . = Poluicdo do ar e =
das respectivas bacias Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
. Al solo; - Vélvula controladora de .
até a plataforma de mecanicos nos « Poluicio do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS</' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: ~ Falha » Formagé&o de poga ; . area da plataforma.
Pequena I|b(?ragao de operacional; de liguido com Indicador de pressdo; O) Presenca de procedimento de
metanol devido a L - Alarme e chave de ; ~ ~
. . Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
ruptura parcial na linha : e temperatura. . o .
HO78 | de 4" desde as bombas linhas, flanges e ignicéo; sim preventiva periddica de linhas,
das respectivas bacias valvulas; » Poluicdo do ar e valvulas e componentes.
até a Igtaforma de Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
carre pamento mecéanicos nos » Polui¢éo do para carregamento de produto em
9 ' componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de metanol por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 40/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
. x intrinseca da P
Grande liberagéo de linha: de liguido com 0) A operacéo de descarga/
metanol devido a Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog P
HO79 ruptura total no brago de operacional; ignicao; Sim sem ?e feita com[:)a resenca
carregamento de 4” P ’ = Poluicdo do ar e P P ¢
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. = Polui¢cdo do . Pe¢ P
componentes do g . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; :
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de ; = ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. : o .
Falha = Formacdao de poca preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
metanol devido a Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
HO80 ruptura parcial no brago linhas, flanges e ignicéo; sim para carregamento de produto em
de carregamento de 4" valvulas; = Poluicdo do ar e caminh&o-tanque.
durante o carregamento Impactos solo; O) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do
Estuéario.

de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-hexano por navio-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 41/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protec8es existentes Observacges (0) /
ordem g q externos? ¢ Recomendacgdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagéo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
hexano devido a ruptura Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog p
HO081 total no mangote de 8 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resenca
do navio-tanque durante Inrwj actos ' = Poluigdo do ar e humgna P ¢
a operagdo de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. . o
Falha » Formacéo de poga preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
hexano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO82 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.

8" do navio-tanque
durante a operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-hexano por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 42/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacéao de poca
Grande liberagéo de n- intrinseca da mac PO
. Lo de liquido com
hexano devido a ruptura linha; ossibilidade de
total na linha de 8" Falha Ip nic30: O) A operacao de descarga/
H083 | desde o mangote até os operacional; . Igolﬁi é,o do ar e Sim carregamento de produtos é
tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos . Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
, . Falha = Formacdao de poca inds - inspecado e manutencdo
Pequena I|b¢ragao de n- operacional; de liguido com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
hexano devido a ruptura L - Alarme e chave de X .
. ; " Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
parcial na linha de 8 linhas, flanges e ignicao; temperatura. O) Existéncia de procedimento
HO084 | desde o mangote até os ! 9 gnigao, Sim P

tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-hexano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 43/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacédo de poga
Grande liberag&o de n- intrinseca da de i u(i; do comp ¢ 0O) As bombas séo construidas
hexano devido a ruptura linha; quic sobre uma laje de concreto
: " possibilidade de . .
total nas linhas de 8 Falha ianicio: impermeabilizada, dotada de
HO85 | desde os tanques de operacional; gnicao, Sim canaletas coletoras.
= Poluicdo do ar e ~
armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de o
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: x Falha » Formacéo de poga i 5. area da plataforma.
Pequena liberagdo de n operacional; de liquido com Indicador de pressao; 0) Presenca de procedimento de
hexano devido a ruptura L - Alarme e chave de ; ~ ~
. . B Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
parcial nas linhas de 8 linhas, flanges e ignicéo; temperatura. reventiva periddica dos tanques
HO086 |desde os tanques de ! 9 gnigao, Sim b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas de exportacéo.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-hexano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 44/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberacédo de n- :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
hexano devido a ruptura ' possibilidade de ; ')
| na linha de 8" Falha o impermeabilizada, dotada de
HO87 total na linha de operacional; Ignicao, Sim canaletas coletoras
desde as bombas de ' = Poluicdo do ar e ~ )
~ . Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do > . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J x . area da plataforma.
. N . ) PR - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
hexano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
HO88 parcial na linha de 8” linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica de linhas,

desde as bombas de
exportacao até o
mangote do navio.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢édo do
Estuario.

vélvulas e componentes.

O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-hexano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 45/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observacoes (O) /
ordem g q externos? & Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagéo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
hexano devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &

HO089 total no mangote de 8 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resencga
durante a operacéo de Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P ¢
carregamento de navio- pack solo; L

mecanicos nos - O) Inspecéo visual permanente na
tanque. = Polui¢éo do , )

componentes do Estuario area do cais.

sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de

Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo

Falha » Formacéo de poga preventiva periédica de mangotes.
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
hexano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por

HO090 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.

8" durante a operacao
de carregamento de
navio-tanque.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-hexano por caminhao-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 46/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacéo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagéo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
hexano devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &
H091 total no mangote de 4 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resencga
do caminh&o- tanque b ’ = Poluicdo do ar e P P ¢
~ Impactos ) humana.
durante a operagao de mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do ' Eg{ﬁfﬁg do area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha = Formacéo de poca preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
hexano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
HO092 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
4” do caminh&o- tanque valvulas; = Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no

descarregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicédo do
Estuério.

Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-hexano por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 47/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberag&o de n-hexano intrinseca da mac oG
X ; . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha; L N
de 4" desde a plataforma de Falha 'pos.sLbllldade de 0) A operagéo de descarga[
H093 | carregamento/descarregamento operacional; Ignicao, Sim carregamento de produtos &
até os tanques de Impactos Poluicdo do ar e ) sempre feita com a presenca
armazenamento das bacias de mecanicos nos SOIO'. x ) Valyula controladora de humana. .
1a8. componentes Polws;ao do fluxo; 0) Inspecao v_|sual permanente
do sistema Estuario. - PSV; na area do cais.
Fenda na Iilnha' - Alarme e transmissor de | O) Presenca de procedimento
Pequena liberacéo de n- Falha ’ Formacéo de poca nivel_; - . de mspggéo e.rf‘?”“tengg‘o
hexano devido a ruptura parcial operacional; de liquido com - Indicador de pressdo; preventlva} per|0d|9a dos
; ., ' S - Alarme e chave de tanques, linhas, valvulas e
na linha de 4” desde a Vazamento em possibilidade de temperatura componentes
H094 plataforma de linhas, flanges e Ignicao, Sim O) Existéncia de procedimento

carregamento/descarregamento valvulas; Polu'lgao doare para descarga de produto por
até os tanques de Impactos solo; .
. . - navio.
armazenamento das bacias de mecanicos nos Poluicdo do
las. componentes Estuario.
do sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-hexano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 48/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observagdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura =
Grande liberacao de n- L = Formacdao de poca ~ .
hexano devido a ruptura :inntﬂg.seca da de liquido com (s)gbpri ng?:% sde(teoct;%ncsrgttgdas
total nas linhas de 6” Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
desde os tanques de . . ignicao; , P !

H095 operacional; . Sim canaletas coletoras.
armazenamento das Impactos = Poluicdo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Vélvula controladora de perag 9a

. mecanicos nos - X . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. omp Estuério. - PSV; b P &

sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacédo de n- Falha = Formacdao de poca J 5. area da plataforma.
: . ) P - Indicador de presséo; .
hexano devido a ruptura operacional; de liguido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
parcial nas linhas de 6” Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
HO096 desde os tanques de linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-hexano por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 49/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberag&o de n- intrinseca da de i u(i;do con? ¢ 0O) As bombas séo construidas
hexano devido a ruptura linha,; quic sobre uma laje de concreto
. " possibilidade de . o
total na linha de 4 Falha Co impermeabilizada, dotada de
. . ignicao; .
HO097 | desde as bombas das operacional; o~ Sim canaletas coletoras.
i . . = Poluicdo do ar e =
respectivas bacias até a Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
A solo; - Vélvula controladora de .
plataforma de mecanicos nos « Poluicio do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS\,/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: ~ Falha » Formagé&o de poga inds . area da plataforma.
Pequena liberagdo de n operacional; de liquido com Indicador de press&o; O) Presenca de procedimento de
hexano devido a ruptura ibilidade d - Alarme e chave de ) = ~
parcial na linha de 4” I\./ahzamtfelnto em possibilidade de temperatura. inspecéo e ma'rjlé'gengdaol' A
H098 | desde as bombas das inhas, flanges e ignicéo; Sim preventiva periddica de linhas,

respectivas bacias até a
plataforma de
carregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢édo do
Estuario.

valvulas e componentes.

O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-hexano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 50/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberacédo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
hexano devido a ruptura ' possibilidade de perag 9/
no b d Falha NG carregamento de produtos é
HO099 total no braco de operacional; Ignicao Sim sempre feita com a presenca
carregamento de 4” ’ = Poluicdo do ar e
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; 0) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. componentes do = Poluicdo do . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; :
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de ; ~ ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. : o .
Falha = Formacdao de poca preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de n- operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
hexano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
H100 parcial no braco de linhas, flanges e ignicao; sim para carregamento de produto em
carregamento de 4" valvulas; = Poluicdo do ar e caminh&o-tanque.
durante o carregamento Impactos solo; O) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do
Estuéario.

de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-nonano por navio-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 51/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem g q externos? ¢ Recomendacgdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagéo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
nonano devido a ruptura Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog p
H101 total no mangote de 8 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resenca
do navio-tanque durante Inrwj actos ' = Poluigdo do ar e humgna P ¢
a operagdo de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. . o
Falha » Formacéo de poga preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
nonano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
H102 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.

8" do navio-tanque
durante a operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-nonano por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 52/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacéao de poca
Grande liberagéo de n- intrinseca da mac PO
i Lo de liquido com
nonano devido a ruptura linha; ossibilidade de
total na linha de 8" Falha Ip nic30: O) A operacao de descarga/
H103 |desde o mangote até os operacional; . Igolﬁi é,o do ar e Sim carregamento de produtos é
tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos . Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
, . Falha = Formacdao de poca inds - inspecado e manutencdo
Pequena I|b9ragao de n- operacional; de liguido com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
nonano devido a ruptura L - Alarme e chave de X .
. ) " Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
parcial na linha de 8 linhas, flanges e ignicao; temperatura. O) Existéncia de procedimento
H104 | desde o mangote até os ! 9 gnigao, Sim P

tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-nonano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 53/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
Grande liberacédo de n- intrinseca da de i u(i; do comp & 0O) As bombas séo construidas
nonano devido a ruptura linha; quic sobre uma laje de concreto
: " possibilidade de . .
total nas linhas de 8 Falha ianicio: impermeabilizada, dotada de
H105 |desde os tanques de operacional; gnicao, Sim canaletas coletoras.
= Poluicdo do ar e ~
armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos &
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ' . humana.
—— - Alarme e transmissor de o
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: x Falha » Formacéo de poga J 5. area da plataforma.
Pequena liberagdo de n operacional; de liquido com Indicador de pressao; 0) Presenca de procedimento de
nonano devido a ruptura L - Alarme e chave de ; ~ ~
. . N Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
parcial nas linhas de 8 linhas, flanges e ignicéo; temperatura. reventiva periddica dos tanques
H106 |desde os tanques de ! 9 gnigao, Sim b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas de exportacéo.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-nonano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 54/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberacédo de n- :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
nonano devido a ruptura ’ possibilidade de . 2
| na linha de 8" Falha o impermeabilizada, dotada de
H107 total na linha de operacional; Ignicao, Sim canaletas coletoras
desde as bombas de ' = Poluicdo do ar e ~ )
~ . Impactos . . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do i . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J 5. area da plataforma.
. N . ) P - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
nonano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencgao
H108 parcial na linha de 8” linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica de linhas,
desde as bombas de valvulas; » Poluicdo do ar e véalvulas e componentes.
exportacdo até o Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
mangote do navio. mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-nonano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 55/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagéo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
nonano devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &

H109 total no mangote de 8 operacional; ignicao; Sim sem ?e feita comg resencga
durante a operacéo de Inrwj actos ' = Poluicdo do ar e humgna P ¢
carregamento de navio- pack solo; L

mecanicos nos - O) Inspecéo visual permanente na
tanque. = Polui¢éo do , )

componentes do Estuario area do cais.

sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de

Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo

Falha » Formacéo de poga preventiva periédica de mangotes.
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
nonano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por

H110 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.

8" durante a operacao
de carregamento de
navio-tanque.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-nonano por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 56/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacéo de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberagéo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
nonano devido a ruptura Falhé possibilidade de carre Zmer?to de rodutog &
H111 total no mangote de 4 operacional; ignigao; Sim sem ?e feita comg resencga
do caminh&o- tanque P ' = Poluicdo do ar e P P &
~ Impactos ) humana.
durante a operagao de mecanicos nos solo; O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do ' Eg{ﬁfﬁg do area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Falha = Formacéo de poca preventiva peridédica de mangotes.
Pequena liberacdo de n- operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
nonano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
H112 parcial no mangote de linhas, flanges e ignicao; sim navio.
4” do caminh&o- tanque valvulas; = Poluicdo do ar e 0) Existéncia de plano de
durante a operacao de Impactos solo; Contingéncia para Derrames no

descarregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicédo do
Estuério.

Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-nonano por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 | Folha: 57/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberag&o de n-nonano intrinseca da mac oG
X : . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha; L N
de 4" desde a plataforma de Falha 'pos.sLbllldade de 0) A operagéo de descarga[
H113 | carregamento/descarregamento operacional; Ignicao, Sim carregamento de produtos &
até os tanques de Impactos Poluicdo do ar e ) sempre feita com a presenca
armazenamento das bacias de mecanicos nos SOIO'. x ) Valyula controladora de humana. .
1a8. componentes Polws;ao do fluxo; 0) Inspecao v_|sual permanente
do sistema Estuario. - PSV; na area do cais.
Fenda na Iilnha' - Alarme e transmissor de | O) Presenca de procedimento
Pequena liberacéo de n- Falha ’ Formacéo de poca nivel_; - . de mspggéo e.rf‘?”“tengg‘o
nonano devido a ruptura parcial operacional; de liquido com - Indicador de pressdo; preventlva} per|0d|9a dos
) " ' S - Alarme e chave de tanques, linhas, valvulas e
na linha de 4” desde a Vazamento em possibilidade de temperatura componentes
H114 plataforma de linhas, flanges e Ignicao, Sim O) Existéncia de procedimento

carregamento/descarregamento valvulas; Polu'lgao doare para descarga de produto por
até os tanques de Impactos solo; .
. . - navio.
armazenamento das bacias de mecanicos nos Poluicdo do
las. componentes Estuario.
do sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-nonano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 58/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura =
Grande liberacao de n- L = Formacdao de poca ~ .
nonano devido a ruptura :inntﬂg.seca da de liquido com (s)gbpri ng?:% sde(teoct;%ncsrgttgdas
total nas linhas de 6” Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
desde os tanques de . . ignicao; , P !

H115 operacional; . Sim canaletas coletoras.
armazenamento das Impactos = Poluicdo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Vélvula controladora de perag 9a

. mecanicos nos - X . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. omp Estuério. - PSV; b P &

sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacédo de n- Falha = Formacdao de poca J 5. area da plataforma.
. . ) P - Indicador de presséo; .
nonano devido a ruptura operacional; de liguido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
parcial nas linhas de 6” Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
H116 desde os tanques de linhas, flanges e ignicéo; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-nonano por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 59/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observagoes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura » Formacdo de poga
Grande liberag&o de n- intrinseca da de i u(i;do con? ¢ 0O) As bombas séo construidas
nonano devido a ruptura linha,; quic sobre uma laje de concreto
: " possibilidade de . o
total na linha de 4 Falha Co impermeabilizada, dotada de
. . ignicao; .
H117 | desde as bombas das operacional; o~ Sim canaletas coletoras.
i . . = Poluicdo do ar e =
respectivas bacias até a Impactos ) . O) A operagéo de descarga/
A solo; - Vélvula controladora de .
plataforma de mecanicos nos « Poluicio do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS\,/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
: ~ Falha » Formagé&o de poga ; . area da plataforma.
Pequena I|b§eragao den operacional; de liquido com Indicador de pressao; O) Presenca de procedimento de
nonano devido a ruptura o - Alarme e chave de ) = ~
. : ,, Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
parcial na linha de 4 : o temperatura. . - .
H118 | desde as bombas das linhas, flanges e ignicéo; sim preventiva periddica de linhas,
respectivas bacias até a valvulas; » Poluicdo do ar e valvulas e componentes.
IatZ\forma de Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
(F:)arre amento mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
9 ' componentes do Estuario. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-nonano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 60/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
. ~ intrinseca da P
Grande liberacédo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
nonano devido a ruptura ' possibilidade de perag 9/
no b d Falha NG carregamento de produtos é
H119 total no braco de operacional; Ignicao Sim sempre feita com a presenca
carregamento de 4” ’ = Poluicdo do ar e
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; 0) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. componentes do = Poluicdo do . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; :
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de ; ~ ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. : o .
Falha = Formacdao de poca preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de n- operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
nonano devido a ruptura Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
H120 parcial no braco de linhas, flanges e ignicao; sim para carregamento de produto em
carregamento de 4" valvulas; = Poluicdo do ar e caminh&o-tanque.
durante o carregamento Impactos solo; O) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do
Estuéario.

de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-pentano por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 61/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem g q externos? ¢ Recomendacgdes (R)
Ruptura d » Formacdo de poca
Grande liberagéo de n- mtrmseca a de liquido com
. linha; L 0) A operacéo de descarga/
pentano devido a Falha possibilidade de carregamento de produtos é
H121 ruptura total no mangote operacional; ignig_élo; Sim semp?e feita comg presenca
de 8” do navio-tanque IMbactos ' = Poluicdo do ar e humana
durante a operagao de mepcénicos nos solo; 0) Ins é 8o visual permanente na
descarregamento. = Polui¢éo do ) peca P
componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; nivel inspecdo e manutencao
Pequena liberacio de n- Falha » Formacéo de poga ' preventiva peridédica de mangotes.
er?tano devi doga operacional; de liquido com O) Existéncia de procedimento
Fuptura parcial no Vazamento em possibilidade de para descarga de produto por
H122 | mangote de 8” do navio- linhas, flanges e Ignicao, Sim navio.

tanque durante a
operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-pentano por navio-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 62/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdao de poca
Grande liberagéo de n- intrinseca da mac PO
. Lo de liquido com
pentano devido a linha; ossibilidade de
ruptura total na linha de Falha POSSIt ) O) A operagéo de descarga/
» R’ . . ignicao; . .
H123 | 8” desde o mangote até operacional; « Poluicio do ar e Sim carregamento de produtos é
os tanques de Impactos solo: & - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecanicos nos . Polu,i 50 do fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do Estué(frio ) PS\,/' 0) Inspecéo visual permanente na
sistema. ' ' . area do cais.
—— - Alarme e transmissor de .
Fenda na linha; nivel: O) Presenca de procedimento de
, . Falha = Formacdao de poca inds ~ . inspecado e manutencdo
Pequena I|be_'ragao de n- operacional; de liguido com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
pentano devido a L - Alarme e chave de X .
. . Vazamento em possibilidade de linhas, valvulas e componentes.
ruptura parcial na linha linhas, flanges e ignicao; temperatura. O) Existéncia de procedimento
H124 |de 8" desde o mangote ! 9 gnigao, Sim P

até os tanques de
armazenamento das
bacias de 1 a 8.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

para descarga de produto por
navio.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-pentano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 63/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)

Ruptura » Formacdo de poca
Grande liberag&o de n- intrinseca da de i u(i; do comp ¢ 0O) As bombas séo construidas
pentano devido a linha; quic sobre uma laje de concreto

. possibilidade de ; o
ruptura total nas linhas Falha o impermeabilizada, dotada de
” : ) ignicao; :
H125 | de 8" desde os tanques operacional; = Sim canaletas coletoras.
= Poluicdo do ar e ~

de armazenamento das Impactos solo: - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do Estu zgrio i PS\’/' sempre feita com a presenca

sistema. ' ' . humana.

—— - Alarme e transmissor de o

Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na

Pequena liberacédo de n- Falha » Formacéo de poga J 5. area da plataforma.
; . ] L0 - Indicador de presséo; .
pentano devido a operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
H126 linhas de 8" desde os linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica dos tanques,

tanques de vélvulas; » Poluicdo do ar e linhas, valvulas e componentes.
armazenamento das Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos = Polui¢do do para carregamento de produto em
bombas de exportacgéo. componentes do Estuario. caminhdo-tanque.

sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-pentano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 64/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura = Formacdo de poca
Grande liberag&o de n- :inntﬂg.seca da de liquido com go)bprz 5212?:‘2 ?jaeoct(:)?]rlsrg::)ldas
pentano devido a Falhé possibilidade de im ermeabilijzada dotada de
H127 ruptura total na linha de operacional; ignigao; Sim cagaletas coletore;s
8” desde as bombas de P ’ = Poluicdo do ar e ~ ’
~ . Impactos . . O) A operagéo de descarga/
exportacdo até o A solo; - Vélvula controladora de .
. mecanicos nos . . carregamento de produtos é
mangote do navio. = Polui¢éo do fluxo; :
componentes do i . sempre feita com a presenca
. Estuario. - PSV;
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; nivel: O) Inspecéo visual permanente na
Falha » Formacdo de poga J 5. area da plataforma.
. N . ) P - Indicador de presséo; .
Pequena liberacéo de n- operacional; de liquido com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
pentano devido a Vazamento em possibilidade de temperatura inspecdo e manutencao
H128 ruptura parcial na linha linhas, flanges e ignicao; sim P ' preventiva periddica de linhas,
de 8" desde as bombas valvulas; » Poluicdo do ar e véalvulas e componentes.
de exportacdo até o Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
mangote do navio. mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-pentano por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 65/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura =
Grande liberagéo de n- intrinseca da . gormagao de poga
; . e liquido com ~
pentano devido a linha; ibilidade d O) A operagéo de descarga/
ruptura total no mangote Falha oSS '_' ade de carregamento de produtos é
; . . ignicao; : ;
H129 |de 8" durante a operacional; = Poluicdo do ar e Sim sempre feita com a presenca
operacao de Impactos solo: humana.
carregamento de navio- mecanicos nos . Polu'igéo do O) Inspecéo visual permanente na
tanque. componentes do EStUario area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Pequena liberagio de n- Falha _ . Formagéo de poga preve_nti\A/a periédica de mangotes.
pentano devido a operacional; de quulu_jo com O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no \(azamento em p035|bll|dade de para descarga de produto por
H130 | mangote de 8" durante a linhas, flanges e Igni¢ao; Sim navio.

operacao de
carregamento de navio-
tanque.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

» Poluicdo do ar e
solo;

= Polui¢do do
Estuario.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-pentano por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 66/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura . =
Grande liberagéo de n- intrinseca da ggrlrl,ni?gg g:ng)oga
pentano devido a linha; poss?bili dade de O) A operagéo de descarga/
ruptura total no mangote Falha ignicio: carregamento de produtos é
H131 |de 4" do caminh&o- operacional; . Igolgi é,o do ar e Sim sempre feita com a presenca
tanque durante a Impactos solo: & humana.
operacao de mecanicos nos . Polu’igao do O) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do Estuario area do cais.
sistema. ' - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; nivel. inspecdo e manutencdo
Pequena liberagio de n- Falha _ . Formagéo de poca preve_nti\A/a periédica de mangotes.
pentano devido a operacional; de I|qu_|(jo com O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no \(azamento em _pos_S|~b|I|dade de para descarga de produto por
H132 | mangote de 4” do linhas, flanges e ignicao; sim navio.

caminhdo- tanque
durante a operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicédo do
Estuario.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de n-pentano por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 67/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura Formacéo de poca
Grande liberag&o de n-pentano intrinseca da mac oG
X : . ) de liquido com
devido a ruptura total na linha linha; L N
de 4" desde a plataforma de Falha 'pos.sLbllldade de 0) A operagéo de descarga[
H133 | carregamento/descarregamento operacional; Ignicao, Sim carregamento de produtos &
até os tanques de Impactos Poluicdo do ar e ) sempre feita com a presenca
armazenamento das bacias de mecanicos nos SOIO'. x ) Valyula controladora de humana. .
1a8. componentes Polws;ao do fluxo; 0) Inspecao v_|sual permanente
do sistema Estuario. - PSV; na area do cais.
Fenda na Iilnha' - Alarme e transmissor de | O) Presenca de procedimento
Pequena liberacéo de n- Falha ’ Formacéo de poca nivel_; - . de mspggéo e.rf‘?”“tengg‘o
pentano devido a ruptura operacional; de liquido com - Indicador de pressdo; preventlva_l per|0d|9a dos
; . > ' S - Alarme e chave de tanques, linhas, valvulas e
parcial na linha de 4” desde a Vazamento em possibilidade de temperatura componentes
H134 plataforma de linhas, flanges e Ignicao, Sim O) Existéncia de procedimento

carregamento/descarregamento valvulas; Polu'lgao doare para descarga de produto por
até os tanques de Impactos solo; .
. . - navio.
armazenamento das bacias de mecanicos nos Poluicdo do
las. componentes Estuario.
do sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-pentano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 68/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura =
Grande liberacao de n- L = Formacdao de poca ~ .
pentano devido a :Pr:;llgs eca da de liquido com (s)gbpri Br%rgl?:%sde;oct;%ncsrgtlgdas
ruptura total nas linhas Falhé possibilidade de i ermeabilijzada dotada de
de 6” desde os tanques . . ignicao; , P !
H135 operacional; . Sim canaletas coletoras.
de armazenamento das Impactos = Poluicdo do ar e 0) A operacio de descarga/
bacias de 1 a 8 até as pack solo; - Valvula controladora de perag 9a
. mecanicos nos - X . carregamento de produtos é
bombas situadas nas componentes do | Poluigao do fluxo; sempre feita com a presenca
respectivas bacias. omp Estuério. - PSV; b P &
sistema. . humana.
—— - Alarme e transmissor de 50 visual
Pequena liberagio de n- Fenda na linha; nivel: Q) Inspecao visual permanente na
: Falha = Formacdao de poca J . area da plataforma.
pentano devido a . . - - Indicador de presséo; .
. operacional; de liguido com O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas L - Alarme e chave de ) = ~
. N Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
linhas de 6 desde os linhas, flanges e ignicéo; temperatura. reventiva periédica dos tanques
H136 |tanques de ! 9 gnigao, Sim b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do ar e
solo;

= Poluicdo do
Estuario.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-pentano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 69/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
. ~ Ruptura » Formacdo de poga ~ .
Grande liberag&o de n- intrinseca da de liquido com O) As bombas séo construidas
pentano devido a linha,; ossibilidade de sobre uma laje de concreto
ruptura total na linha de Falha Ip nicio: impermeabilizada, dotada de
H137 |4” desde as bombas operacional; . Igolgi é,o do ar e Sim canaletas coletoras.
das respectivas bacias Impactos solo- & - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
até a plataforma de mecanicos nos . Polu'i 50 do fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do Estu é;;rio ) PS\,/' sempre feita com a presenca
sistema. ' ’ . humana.
- - Alarme e transmissor de o
Fenda na linha; nivel: 0) Inspecéo visual permanente na
: ~ Falha » Formagé&o de poga ; x . area da plataforma.
Pequena I|b(—;'ragao de n- operacional; de liquido com Indicador de pressao; O) Presenca de procedimento de
pentano devido a o - Alarme e chave de ; ~ ~
. . Vazamento em possibilidade de inspecdo e manutencao
ruptura parcial na linha : e temperatura. . o linh
H138 |de 4" desde as bombas linhas, flanges e Ignicao; Sim p(eventlva periodica de linhas,
das respectivas bacias valvulas; = Poluicdo do ar e valvulas e componentes.
até a Igtaforma de Impactos solo; O) Existéncia de procedimento
carre pamento mecanicos nos = Polui¢édo do para carregamento de produto em
9 ' componentes do Estuério. caminh&o-tanque.
sistema.

EAR — Terminal de Santos

69

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de n-pentano por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 70/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observagdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecoes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura = Formacéao de poca
. x intrinseca da P
Grande liberacédo de n- linha: de liquido com 0) A operacéo de descarga/
pentano devido a Falhé possibilidade de carre gmer?to de rodutog P
H139 ruptura total no brago de operacional; ignicao; Sim sem ?e feita com[:)a resenca
carregamento de 4” P ’ = Poluicdo do ar e P P ¢
Impactos ) humana.
durante o carregamento mecanicos nos solo; 0) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. = Polui¢cdo do . Pe¢ P
componentes do g . area da plataforma.
) Estuario. - Cone de vedacéo; :
sistema. O) Presenca de procedimento de
—— - Chave de seguranca de ; = ~
Fenda na linha; . inspecdo e manutencao
~ nivel. : o .
Falha = Formacdao de poca preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacéo de n- operacional; de liquido com véalvulas e componentes.
pentano devido a Vazamento em possibilidade de O) Existéncia de procedimento
H140 ruptura parcial no brago linhas, flanges e ignicéo; sim para carregamento de produto em
de carregamento de 4" valvulas; = Poluicdo do ar e caminh&o-tanque.
durante o carregamento Impactos solo; O) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

= Poluicdo do
Estuéario.

de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de corrosivos por navio-tanque | Data: 20/07/2015 | Folha: 61/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande liberacéo de intrinseca da .
corrosivos devido a linha; O) A operacdo de descarga!
ruptura total no Falha carregamento de produtos é
H121C [ mangote de 8” do operacional; N&o ﬁimgaeafelta com a presenca
navio-tanque durante a Impactos Possibilidade de lesdes 0) Ins e‘ 50 visual permanente
operacéo de mecanicos nos moderadas causadas na éreg go cais P
descarregamento. componentes do por irritag&o do trato 0) Presenca de' rocedimento de
sistema. respiratorio,queimaduras . Seng proces
Fenda na linha; e destruicdo dos tecidos i} C have de seguranca de INSpecao € ma'r,\u'gengao
_ ) Falha ' da pele, irritacio dos nivel. preventiva periddica de
Pequena Ilberqgao de operacional, olhos ou até mesmo mangotes. .
corrosivos devido a O) Existéncia de procedimento
: Vazamento em danos permanentes ou
ruptura parcial no linhas. flanges e rolonaados da visio para descarga de produto por
H122C | mangote de 8" do ! 9 P 9 ' N&o navio.

navio-tanque durante a
operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de corrosivos por navio-tanque | Data: 20/07/2015 | Folha: 62/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura
Grande liberacéo de intrinseca da
corrosivos devido a linha; ~
ruptura total na linha de Falha S&ng Ozﬁlr:r?%o d?ae ?giﬁ?ggaé

H123C | 8” desde 0 mangote até operacional; N&o sem gre feita comg resenca
0s tanques de Impactos Possibilidade de lesdes - Valvula controladora de humgna P &
armazenamento das mecanicos nos moderadas causadas fluxo: 0) Ins e‘ 50 visual permanente
bacias de 1 a 8. componentes do por irritagdo do trato i PS\’/' na éreg é;o cais P

sistema. respiratorio,queimaduras ' . s :

Fenda na inha: e destruicao dos tecidos - Alarme e transmissor de Q) Pre§enga de proce~d|mento de

Falha ’ da pele, irritacéo dos mvel_; INSpecao e ma.nuyengao
Pequena liberagéo de oberacional olhos Ol,J até mMesmo - Indicador de presséao; preventiva periédica dos
corrosivos devido a ngamento ,em danos permanentes ou - Alarme e chave de tanques, linhas, valvulas e
ruptura parcial na linha linhas. flanges e rolon pados da visdo temperatura. componentes.

H124C | de 8” desde o mangote vélvulé\s 9 P 9 ' Né&o O) Existéncia de procedimento
até os tanques de Im actoé para descarga de produto por
armazenamento das pact navio.

. mecanicos nos
bacias de 1 a 8.
componentes do
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de corrosivos por navio-tanque Data: 20/07/2015 | Folha: 63/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . a Danos ~ . Observacgbes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura ~ .
Grande liberacdo de intrinseca da O) As bomba_s sdo construidas
corrosivos devido a linha; _sobre uma !a.‘le de concreto
ruptura total nas linhas Falha gﬁg{;‘::zg'ﬁggsdmada de
H125C | de 8" desde os tanques operacional; N&o 0) A operacéo de déscar o
de armazenamento das Impactos Possibilidade de lesdes - Valvula controladora de carre gmer?to de rodutog P
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos moderadas causadas fluxo: sem gr]e feita comg resenca
bombas de exportacgéo. componentes do por irritagéo do trato ) PS\’/' humgna P ¢
sistema. respiratorio,queimaduras ’ . L
—— L . - Alarme e transmissor de | O) Inspecao visual permanente
Fenda na linha; e destruicdo dos tecidos ivel: . da plataf
Pequena liberacdo de Falha da pele, irritacdo dos nive., ~ na area da plataforma. .
corrosivos devido a operacional; olhos oij até mesmo - Indicador de pressdo; O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas ngamento ,em danos permanentes ou - Alarme e chave de inspecdo e manutengao
Iin?mas dg 8" desde os linhas, flanges e rolon pados da visdo temperatura. preventiva periodica dos
H126C tanques de Vé|Vu|E’3.S' 9 P 9 ' N&o tanques, linhas, valvulas e
armazenamento das Impactos g(;nllz?(?srlgnfzei;de rocedimento
bacias de 1 a 8 até as mecéanicos nos paracarregamentpodeproduto
bombas de exportagéo. g;)srgr)r(]);entes do em caminho-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de corrosivos por navio-tanque Data: 20/07/2015 | Folha: 64/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacées (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)

Ruptura

Grande beragdode | T 5€C 02 Sobre umalaje de concreto

corrosivos devido a Falhé im ermeabilijzada dotada de

H127 |ruptura total na linha de . . ~ P ’
N operacional; N&o canaletas coletoras.
C 8" desde as bombas de . o ~
~ . Impactos Possibilidade de lesbes . O) A operagéo de descarga/

exportacdo até o A derad d - Valvula controladora de d d .

mangote do navio. mecanicos nos moderadas causadas fluxo: carregamento de produtos é
componentes do por irritagdo do trato i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. respiratorio,queimaduras ' : humana.

—— o . - Alarme e transmissor de o
Fenda na linha; e destruig&o dos tecidos nivel: O) Inspecéo visual permanente
Falha da pele, irritacdo dos N - . na area da plataforma.
. N . ) . - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de operacional; olhos ou até mesmo - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
corrosivos devido a Vazamento em danos permanentes ou inspecdo e manutencao
. . X - temperatura. . o .
H128 | ruptura parcial na linha linhas, flanges e prolongados da viséo. N0 preventiva periddica de linhas,
C de 8" desde as bombas valvulas; véalvulas e componentes.
de exportacdo até o Impactos O) Existéncia de procedimento

mangote do navio.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

para carregamento de produto
em caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de corrosivos por havio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 65/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . a Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
=  Ruptura
Grande liberacéo de intrinseca da
corrosivos devido a linha; O) A operacéo de descarga/
ruptura total no mangote |= Falha Possibilidade de carregamento de produtos é
H129C | de 8” durante a operacional; lesGes moderadas N&o sempre feita com a presenca
operacéo de = Impactos causadas por humana.
carregamento de navio- mecanicos nos irritacao do trato O) Inspecéo visual permanente na
tanque. componentes do respiratorio, area do cais.
sistema. queimaduras e - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
= Fenda nalinha; destruicdo dos nivel. inspecdo e manutencao
Pequena liberacio de = Falha tecidos da pele, preventiva periédica de mangotes.
cor?osivos devigo a operacional; irritacdo dos olhos O) Existéncia de procedimento
) = Vazamento em ou até mesmo para descarga de produto por
ruptura parcial no X ;
H130C | manaote de 8" durante a linhas, flanges e danos permanentes N0 navio.
o erg 50 de valvulas; ou prolongados da O) Existéncia de plano de
perag , = |mpactos viséo. Contingéncia para Derrames no
carregamento de navio- .
mecanicos nos Mar.
tanque.
componentes do
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de corrosivos por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 66/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observaces (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande liberagéo de intrinseca da
corrosivos devido a linha; O) A operagéo de descarga/
ruptura total no mangote Falha Possibilidade de carregamento de produtos &
H131C | de 4” do caminhé&o- operacional; lesBes moderadas N&o sempre feita com a presenca
tanque durante a Impactos causadas por humana.
operacéo de mecéanicos nos irritacao do trato 0) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do respiratorio, area do cais.
sistema. queimaduras e - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; destruicdo dos nivel. inspecdo e manutencao
Pequena liberagso de Falha . f[epido~s da pele, preve_nti\A/a periédica de mangotes.
corrosivos devido a operacional; |rr|ta(;§10 dos olhos O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no Vazamento em ou até mesmo para descarga de produto por
H132C | mangote de 4” do linhas, flanges e danos permanentes NZo navio.

caminhdo- tanque
durante a operacao de
descarregamento.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

ou prolongados da
viséo.

0) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de corrosivos por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 67/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura
Grande liberacdo de corrosivos intrinseca da
Vi r r I na linh linha, - ~
gg 49%23322 ;llatl?atl?orn?a dea Falk?é Possibilidade de O) A operacao de descarga/
H133C | carregamento/descarregamento operacional; lesdes moderadas N&o carregamento de produtos é
até os tanques de Impactos pqusadas por sempre feita com a presenca
armazenamento das bacias de MEeCANICoS NoS irritacao do trato - Valvula controladora de | humana.
1a8 componentes respiratério, fluxo; O) Inspecao visual permanente
' do sistema queimaduras e - PSyV; na area do cais.
Fenda na Ii.nha' destruicdo dos - Alarme e transmissor de | O) Presenca de procedimento
Pequena liberacio de Falha ' tecidos da pele, nivel; de inspecdo e manutencéo
cor?osivos devigo A ruptura. oneracional: irritacdo dos olhos - Indicador de presséo; preventiva periédica dos
parcial na linha de 4” (?esde a ngamento ,em ou até mesmo - Alarme e chave de tanques, linhas, vélvulas e
plataforma de linhas, flanges e danos temperatura. compc_)nentgs. _
H134C carregamento/descarregamento vélvulé\s permanentes ou Né&o O) Existéncia de procedimento
até og tanques de 9 Impact ' prolongados da para descarga de produto por
4 . pactos Visao. navio.
armazenamento das bacias de mecanicos nos
1las8. componentes
do sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de corrosivos por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 68/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura
Grande liberacao de L ~ .
corrosivos devido a :Pr:;llgs eca da So)b/i Sr?]n;?;se ?jaeoc%%rlsrgtl:)ldas
ruptl’J'ra total nas linhas Falha Possibilidade de impermeabilizada, dotada de
de 6” desde os tanques . . ~ ~
H135C operacional; les6es moderadas Nao canaletas coletoras.
de armazenamento das x
. . Impactos causadas por . O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as A U - Vélvula controladora de .
bombas situadas nas mecanicos no?j |rr|tagao,d_o trato fluxo: carregamento de produtos é
respectivas bacias. componentes do respiratorio, _pSV: sempre feita com a presenca
sistema. gueimaduras e . humana.
—— e - Alarme e transmissor de .
Pequena liberacso de Fenda na linha; de;trwc;ao dos nivel: Q) Inspecao visual permanente na
: : Falha tecidos da pele, N ~ . area da plataforma.
corrosivos devido a . . iritacao d n - Indicador de presséo; o) P d di q
ruptura parcial nas operacional; |rr|tag,ao os olhos - Alarme e chave de ( ) resenca de proce imento de
. " Vazamento em ou até mesmo inspe¢do e manutencao
linhas de 6" desde os linhas, flanges e danos permanentes temperatura. reventiva periodica dos tanques
H136C | tanques de ! 9 P N&o b P ques,

armazenamento das
bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

valvulas;
Impactos
mecanicos nos
componentes do
sistema.

ou prolongados da
viséo.

linhas, valvulas e componentes.
O) Existéncia de procedimento
para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de corrosivos por caminhdo-tanque | Data: 20/07/2015 |Folha: 69/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande liberagéo de intrinseca da 0O) As bombas séo construidas
corrosivos devido a linha,; sobre uma laje de concreto
ruptura total na linha de Falha Possibilidade de impermeabilizada, dotada de
H137C | 4” desde as bombas operacional; lesBes moderadas Nao canaletas coletoras.
das respectivas bacias Impactos causadas por - Valvula controladora de 0) A operagéo de descarga/
até a plataforma de mecéanicos nos irritacéo do trato fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do respiratorio, i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. gueimaduras e i Alarr,ne e transmissor de humana.
Fenda na linha; destruicdo dos nivel: O) Inspecéo visual permanente na
. ~ Falha tecidos da pele, N - . area da plataforma.
Pequena liberagéo de . . s - Indicador de presséo; .
corrosivos devido a 3peraC|ontaI, wnta;;go dos olhos - Alarme e chave de Q) Pre§enga de riroceNdlmento de
ruptura parcial na linha i azamento em ou ate mesmo temperatura. INSPEcao € manutencao
H138C | de 4” desde as bombas |r]has, flanges e danos permanentes NZo p(eventlva periddica de linhas,
das respectivas bacias vélvulas; ou Prolongados da valvulgs e componentes.
Impactos Vvis&o. O) Existéncia de procedimento

até a plataforma de
carregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de corrosivos por caminhdo-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 70/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura
. ~ intrinseca da
gﬁggﬁ/gg%ﬁ%‘; c;e linha; o 0O) A operacao de descarga/
ruptura total no braco Falha Possibilidade de carregamento de produtos é
H139C depcarre amento dg 2 operacional; lesdes moderadas N&o sempre feita com a presenca
9 Impactos causadas por humana.
durante o carregamento A E e .
de caminhao-tanque mecanicos nos |rr|tagao d_o trato O) Inspecéo visual permanente na
' componentes do respiratorio, - Cone de vedacio: area da plataforma.
sistema. gueimaduras e - Chave de se graﬁ ade O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; destruicdo dos nivel 9 & inspecdo e manutencdo
Falha tecidos da pele, ' preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacédo de operacional; irritacdo dos olhos véalvulas e componentes.
corrosivos devido a Vazamento em ou até mesmo O) Existéncia de procedimento
H140C ruptura parcial no brago linhas, flanges e danos permanentes NZo para carregamento de produto em
de carregamento de 4” valvulas; ou prolongados da caminhdo-tanque.
durante o carregamento Impactos viséo. 0) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de oxidante por navio-tanque |[Data: 20/07/2015 |Folha: 61/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisdo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura
Grande liberacéo de :ir:‘t;]l;seca da 0) A operagéo de descarga/
oxidante devido a Falhé carregamento de produtos é
~ Impactos -Possibilidade de Do
gg;igtrerea gfnegr?g) do de mecanicos nos causar irritacdo nos Sa)l gzgeggc():;/ilssual permanente
9 ' componentes do olhos, na pele e no 0) Presenca de. rocedimento de
sistema. tratorespiratorio; ) sen¢ proce
—— e - Chave de seguranca de inspecdo e manutencao
Fenda na linha; -Possibilidade de nivel reventiva periddica de
Pequena liberagéo de Falha detonagdo se . Enan otes P
oxi(cqiante devidoqa operacional; contaminado com 0) E?(istéﬁcia de procedimento
ruptura parcial no Vazamento em produtos organicos ara descar adep roduto por
H1220X mgn otg de 8" do navio- linhas, flanges e e/ou incompativeis. NZo ﬁavio 9 P P
9 valvulas; L
tanque durante a Impactos O) Existéncia de plano de

operacdo de
descarregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de oxidante por navio-tanque |Data: 20/07/2015 |Folha: 62/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacgdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura
Grande liberacéo de intrinseca da
oxidante devido a linha;
ruptura total na linha de Falha O) A operacéo de descarga/
H1230X | 8" desde o mangote até operacional; N&o carregamento de produtos é
0s tanques de Impactos -Possibilidade de - Valvula controladora de sempre feita com a presenca
armazenamento das mecéanicos nos causar irritacdo nos fluxo: humana.
bacias de 1 a 8. componentes do olhos, na pele e no i PS\’/' 0) Inspecao visual permanente
sistema. tratorespiratorio; i Alarr,ne e transmissor de na area do cais.
Fenda na linha; -Possibilidade de nivel: O) Presenca de procedimento de
. ~ Falha detonacéo se N - . inspecdo e manutencao
Pe_quena I|be_ra(;ao de operacional; contaminado com Indicador de pressao; preventiva periddica dos tanques,
oxidante devido a A - Alarme e chave de X .
! . Vazamento em produtos orgénicos linhas, valvulas e componentes.
ruptura parcial na linha linhas. i Jou i tivei temperatura. O) Existéncia d di
H1240X | de 8” desde o mangote inhas, flanges e e/ou incompativeis. Nio ) Existéncia de procedimento
; vélvulas; para descarga de produto por
até os tanques de .
Impactos navio.
armazenamento das A
: mecanicos nos
bacias de 1 a 8.
componentes do
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de oxidante por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 63/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande liberag&o de intrinseca da O) As bombas séo construidas
oxidante devido a linha,; sobre uma laje de concreto
ruptura total nas linhas Falha impermeabilizada, dotada de
H1250X | de 8" desde os tanques operacional; N&o canaletas coletoras.
de armazenamento das Impactos -Possibilidade de - Valvula controladora de O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos causar irritacdo nos fluxo: carregamento de produtos é
bombas de exportacéo. componentes do olhos, na pele e no i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. tratorespiratorio; ’ . humana.
—— e - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; -Possibilidade de nivel: 0) Inspecéo visual permanente
Pequena liberacéo de Falha detonagéo se N . na area da plataforma.
i . . ) d - Indicador de presséo; .
oxidante devido a operacional; contaminado com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas Vazamento em produtos orgéanicos inspecdo e manutencao
: . X ! L temperatura. . -
H126 [linhas de 8” desde os linhas, flanges e e/ou incompativeis. NZo preventiva periddica dos tanques,
OoX tanques de valvulas; linhas, valvulas e componentes.
armazenamento das Impactos 0) Existéncia de procedimento
bacias de 1 a 8 até as mecanicos nos para carregamento de produto em
bombas de exportacéo. componentes do caminhdo-tanque.
sistema.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de oxidante por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 64/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de : A Danos ~ : Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecoOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande iberagaode | HoSecn e o o e
oxidante devido a Falhé im ermeabilijzada dotada de
H127 | ruptura total na linha de operacional; N&o cagaletas coletoralls
OX | 8" desde as bombas de P ' . . y
~ . Impactos -Possibilidade de . 0) A operacéo de descarga/
exportacdo até o A R - Vélvula controladora de .
: mecanicos nos causar irritacdo nos . carregamento de produtos é
mangote do navio. fluxo; ;
componentes do olhos, na pele e no - PSV- sempre feita com a presenca
sistema. tratorespiratorio; ’ . humana.
—— e - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; -Possibilidade de nivel O) Inspecéo visual permanente na
Falha detonacéo se N - area da plataforma.
. ~ . ) d - Indicador de presséo; .
Pequena liberacdo de operacional; contaminado com - Alarme e chave de O) Presenca de procedimento de
oxidante devido a Vazamento em produtos orgénicos inspecdo e manutencao
: . X ! L temperatura. . - .
H128 | ruptura parcial na linha linhas, flanges e e/ou incompativeis. N0 preventiva periddica de linhas,
OX |de 8” desde as bombas valvulas; vélvulas e componentes.
de exportacéo até o Impactos O) Existéncia de procedimento

mangote do navio.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de oxidante por navio-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 65/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . a Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
=  Ruptura
Grande liberagéo de intrinseca da
oxidante devido a linha; O) A operacéo de descarga/
H129 ruptura total no mangote [= Falha _ ) carregamento de produtos é
OX de 8" durante a operacional; N&o sempre feita com a presenca
operacao de = Impactos -Possibilidade de humana.
carregamento de navio- mecanicos nos causar irritacdo nos O) Inspecéo visual permanente na
tanque. componentes do olhos, na pele e no area do cais.
sistema. tratorespiratorio; - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
= Fenda nalinha; -Possibilidade de nivel. inspecdo e manutencao
Pequena liberagso de = Falha _ detonagéo se preventi\fa p_eric')dica de mangotes.
oxidante devido a operacional; contamlnadoAcqm O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no . \(azamento em prodL_Jtos organicos para descarga de produto por
H130 mangote de 8” durante a linhas, flanges e e/ou incompativeis. N0 navio.
OX operacao de valvulas; 0) Existéncia de plano de
= Impactos Contingéncia para Derrames no

carregamento de navio-
tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de oxidante por caminhao-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 66/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . N Danos ~ . Observaces (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande liberagéo de intrinseca da
oxidante devido a linha; O) A operagéo de descarga/
H131 ruptura total no rrjangote Falha _ ) carregamento de produtos é
OX de 4” do caminhé&o- operacional; N&o sempre feita com a presenca
tanque durante a Impactos -Possibilidade de humana.
operacao de mecéanicos nos causar irritacdo nos 0) Inspecéo visual permanente na
descarregamento. componentes do olhos, na pele e no area do cais.
sistema. tratorespiratorio; - Chave de seguranca de O) Presenca de procedimento de
Fenda na linha; -Possibilidade de nivel. inspecdo e manutencao
Pequena liberagso de Falha . detonagéo se preve_nti\A/a periédica de mangotes.
oxidante s devido a operacional; contamlnadoAcqm O) Existéncia de procedimento
ruptura parcial no \_/azamento em prodgtos organicos para descarga de produto por
H132 mangote de 4” do linhas, flanges e e/ou incompativeis. NZo navio.
OoX caminho- tangue valvulas; O) Existéncia de plano de
Impactos Contingéncia para Derrames no

durante a operacao de
descarregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Recebimento de oxidante por caminh&o-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 67/81

Referéncia: Fluxogramas AD-101-P-(000020/000021)_Z e DE-02M10-3000-20-DDL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacoes (R)
Ruptura
Grande liberacdo de oxidante intrinseca da
devido a ruptura total na linha linha; ~
H133 de 4” desde a plataforma de Falha S&Zrﬁa Osr?]rsﬁgo d?ae ?g;ﬁ?égaé
OX carregamento/descarregamento operacional; -Possibilidade de Nao sem gre feita comz resenca
até os tanques de Impactos causar irritacao - Valvula controladora de humgna P &
armazenamento das bacias de mecanicos nos nos olhos, na pele fluxo: 0) Ins e‘ 50 visual permanente
1las8. componentes e no " nSpeg . P
! N - PSV; na area do cais.
do sistema. tratorespiratorio; : :
—— e - Alarme e transmissor de | O) Presenca de procedimento
Fenda na linha; -Possibilidade de A . ~ x
~ nivel; de inspecdo e manutencao
. - . Falha detonacao se . ~ . ; A
Pequena liberagéo de oxidante . . : - Indicador de presséo; preventiva periddica dos
g ; ; operacional; contaminado com . .
devido a ruptura parcial na linha - Alarme e chave de tanques, linhas, valvulas e
" Vazamento em produtos
de 4” desde a plataforma de . A temperatura. componentes.
H134 linhas, flanges e organicos e/ou ~ PPN .
carregamento/descarregamento . ) . . Nao O) Existéncia de procedimento
OoX . vélvulas; incompativeis.
até os tanques de Impactos para descarga de produto por
armazenamento das bacias de pact navio.
mecanicos nos
la8.
componentes
do sistema.

EAR — Terminal de Santos

87

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de oxidante por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 68/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
. ~ Ruptura
Grande liberacao de L ~ .
oxidante devido a :Pr:;llgs eca da ?gbprﬁ Lt:r(:\n;kl)gse ?ja;ocz?]r::srg&)ldas
ruptura total nas linhas Falhé im ermeabilijzada dotada de
H135 | de 6" desde os tanques operacional; Nao cagaletas coletore;s
OX |de armazenamento das P ' I ~ ‘
. y Impactos -Possibilidade de . O) A operagéo de descarga/
bacias de 1 a 8 até as A Lo - Vélvula controladora de .
bombas situadas nas mecanicos nos causar irritagdo nos fluxo: carregamento de produtos é
. ; componentes do olhos, na pele e no " sempre feita com a presenca
respectivas bacias. . e -PSV;
sistema. tratorespiratorio; . humana.
—— e - Alarme e transmissor de 5
. ~ Fenda na linha; -Possibilidade de A O) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacédo de ~ nivel; .
. . Falha detonacao se . ~ . area da plataforma.
oxidante s devido a . . : - Indicador de presséo; .
; operacional; contaminado com O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial nas dut A - Alarme e chave de ; = ~
linhas de 6” desde os \(azamento em produttos organicos temperatura. INSpecao e ma_qu';engao
H136 tanaues de linhas, flanges e e/ou incompativeis. NZo preventiva periddica dos tanques,
OoX arn?azenamento das valvulas; linhas, valvulas e componentes.
Impactos O) Existéncia de procedimento

bacias de 1 a 8 até as
bombas situadas nas
respectivas bacias.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.

EAR — Terminal de Santos

88

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de oxidante por caminhao-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 69/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacges (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Ruptura
Grande liberagéo de intrinseca da 0O) As bombas séo construidas
oxidante devido a linha,; sobre uma laje de concreto
ruptura total na linha de Falha impermeabilizada, dotada de
H137 | . . . =
OX 4” desde as bombas_ operacional; Nao canaletas coletoras.
das respectivas bacias Impactos -Possibilidade de - Valvula controladora de 0) A operagéo de descarga/
até a plataforma de mecanicos nos causar irritacdo nos fluxo: carregamento de produtos é
carregamento. componentes do olhos, na pele e no i PS\’/' sempre feita com a presenca
sistema. tratorespiratorio; ’ . humana.
—— e - Alarme e transmissor de 5
Fenda na linha; -Possibilidade de nivel: 0) Inspecéo visual permanente na
Pequena liberacédo de Falha detonagdo se - Indi,cador de presséo; area da plataforma.
oxigante devidoga operacional; contaminado com - Alarme e chaI\D/e de ' O) Presenca de procedimento de
ruptura parcial na linha Vazamento em produtos orgénicos temperatura inspecdo e manutencao
H138 dep4" deF;de as bombas linhas, flanges e e/ou incompativeis. NZo P ' preventiva periddica de linhas,
OoX das respectivas bacias valvulas; vélvulas e componentes.
P Impactos O) Existéncia de procedimento

até a plataforma de
carregamento.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

para carregamento de produto em
caminhdo-tanque.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Expedicdo de oxidante por caminhdo-tanque Data: 20/07/2015 |Folha: 70/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003/ DE-AEX-060.001/AG-400-TUPL-001.

Revisédo: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecOes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Ruptura
. . intrinseca da
Grgnde Ilber{:u;ao de linha; O) A operagéo de descarga/
oxidante devido a Falha carregamento de produtos é
H139 |ruptura total no braco . . ~ game P
" operacional; Nao sempre feita com a presenga
OX | de carregamento de 4 Impactos -Possibilidade de humana
durante o carregamento pack S L
7 mecanicos nos causar irritagdo nos O) Inspecéo visual permanente na
de caminh&o-tanque. >
componentes do olhos, na pele e no x . area da plataforma.
) N - Cone de vedacao; :
sistema. tratorespiratorio; O) Presenca de procedimento de
—— e - Chave de seguranca de . ~ ~
Fenda na linha; -Possibilidade de . inspecdo e manutencdo
= nivel. . o .
Falha detonacao se preventiva periddica de linhas,
Pequena liberacédo de operacional; contaminado com véalvulas e componentes.
oxidante devido a Vazamento em produtos orgéanicos O) Existéncia de procedimento
H140 |ruptura parcial no braco linhas, flanges e e/ou incompativeis. NZo para carregamento de produto em
OX | de carregamento de 4” valvulas; caminhdo-tanque.
durante o carregamento Impactos 0) Inspecéo periddica de braco

de caminh&o-tanque.

mecanicos nos
componentes do
sistema.

de carregamento.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 71/81
Referéncia: AG-400-PRFE-003. Revisdo: 2
N° de . N Danos - . Observacdes (O) /
ordem Perigo Causas Consequéncias externos? Protecdes existentes Recomendacdes (R)
Colapso Formacéo de poca de
Ruptura dos tanques de estrutural; quuid_o_ com .
H141 |armazenamento de 600 Egclahrgcional' %?]siéggl.ldade de Sim —mrl\'lréa}nsmssor e alarme de
3 . ; ; . oA .
m? da bacia 1. Impactos Poluicao do ar e solo; 0) EX|st§nC|a Qe bac(j:la de
mecanicos. Poluicdo do Estuério. contengao na area de tanques.
Colapso Formacao de poca de O) A operacao de carreg_amento
Ruptura dos tanques de estrutural; liquido com dtraegreondl;t%i;;ﬁ;npre felia com
P d Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de P ¢a humana.
H142 |armazenamento de 800 : i N Sim . O) Inspecéo visual permanente na
m? da bacia 1 operacional; ignicao; nivel. srea da plataform
' Impactos Poluicdo do ar e solo; gegrezgna:(;)e ?c;cedimento de
mecanicos. Poluicdo do Estuario. iné eca0 egmam?ten %0
Colapso Formacéo de poga de reF\)/e(l;'ltiva eriédica%os tanques
Ruptura dos tanques de estrutural; liquido com IFi)nhas vélvﬁlas e componen?es ’
H143 |armazenamento de Ealehchional' r)?]sisg)(;l}dade de Sim ;“:I\'/rjnsmssor e alarme de O) Existéncia de procedimento
1.200 m3 da bacia 1. Imppactos ' F?olgigé'o do ar e solo: ' para ca[regamento de produto em
mecanicos. Poluicdo do Estuario. Coa;rgzir;?gri?g?jiebl ano de
Colapso Eormagao de poga de Contingéncia para Derrames no
Ruptura dos tanaues de estrutural; liqguido com Mar
P d Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de '
H144 |armazenamento de operacional; ignicio; Sim nivel
3 i ) ] .
1.200 m® da bacia 2. Impactos Poluicédo do ar e solo;
mecanicos. Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 72/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Reviséao: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Colapso Formacéo de poca de
Ruptura dos tanaues de estrutural; liquido com
P d Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H145 |armazenamento de operacional; ignicao: Sim nivel
3 1 1 1 . . A . .
1.500 m? da bacia 2. Impactos Poluicio do ar e solo; 0) Enstgnua Qe bac(j:latde
mecanicos. Poluicdo do Estuério. contencao na area de tanques.
Colapso Formacao de poca de O) A operacéo de carreg_amento
estrutural: liquido com de produtos é sempre feita com a
Ruptura dos tanques de Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de presenca ijum_ana.
H146 |armazenamento de 600 operacional: ignicio: Sim nivel O) Inspecéo visual permanente na
m3 da bacia 3. P ' gnicao, ) ' area da plataforma.
Impactos Poluigdo do ar e solo, O) Presenca de procedimento de
mecanicos. Poluicdo do Estuario. inspecao egmam?tengéo
Ruptura dos tanques de Falha ' ?)ssibilidade de - Transmissor e alarme de linhas, vélvulas e componentes.
H147 |armazenamento de operacional: !O nicio: Sim nivel O) Existéncia de procedimento
1.200 m3 da bacia 4. Inrw) aCloS ' F?olgi é'o do ar e solo: ' para carregamento de produto em
pact IGa ) caminhdo-tanque.
mecanicos. Poluicdo do Estuario. 0) Existéncia de plano de
gstlragsfal' Fomt;ig::n?e poca de Contingéncia para Derrames no
Ruptura dos tanques de Falhuau ' Igglsibilidade de - Transmissor e alarme de Mar.
H148 |armazenamento de 600 . . Pos - Sim .
. operacional; ignicao; nivel.
m3 da bacia 5. o )
Impactos Poluicédo do ar e solo;
mecanicos. Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 73/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Reviséao: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Colapso Formacéo de poca de
Ruptura dos tanques de estrutural; liquido com
H149 |armazenamento de 800 Egclahrgcional' %?]siéggl.ldade de Sim —mrl\'lréa}nsmssor e alarme de
3 . ; ; . oA .
m? da bacia 5. Impactos Poluicao do ar e solo; 0) Ifnstgnua Qe bac(j:latde
mecanicos. Poluicdo do Estuério. contencao na area de tanques.
Colapso Formacao de poca de O) A operacéo de carreg_amento
estrutural: liquido com de produtos é sempre feita com a
Ruptura dos tanques de Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de presenca ijum_ana.
H150 |armazenamento de operacional: ignicio: Sim nivel O) Inspecéo visual permanente na
1.500 m3 da bacia 6. P ' gnicao, . ' area da plataforma.
Impactos Poluicdo do ar e solo; 0) Presenca de procedimento de
mecanicos. Poluicdo do Estuario. inspecao egmamj)tenqéo
Ruptura dos tanques de Falha ' ?)ssibilidade de - Transmissor e alarme de linhas, vélvulas e componentes.
H151 |armazenamento de operacional: !O nicio: Sim nivel O) Existéncia de procedimento
2.100 m? da bacia 6. Inrw) aCloS ' F?olgi é'o do ar e solo: ' para carregamento de produto em
pact IGa ) caminhdo-tanque.
mecanicos. Poluicdo do Estuario. 0) Existéncia de plano de
gstlragsfal' Fomt;ig::n?e poca de Contingéncia para Derrames no
Ruptura dos tanques de utural, Iquido . Mar.
Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H152 |armazenamento de operacional: ianicio: Sim nivel
3.200 m3 da bacia 6. P ’ gnicao, ) )
Impactos Poluicédo do ar e solo;
mecanicos. Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 74/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Reviséao: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)

Colapso Formacéo de poca de

Ruptura dos tanaues de estrutural; liquido com

P d Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H153 |armazenamento de operacional; ignicao: Sim nivel
3 1 1 1 . . A . .

1.200 m? da bacia 7. Impactos Poluicio do ar e solo; 0) Enstgnua Qe bac(j:latde
mecanicos. Poluicdo do Estuério. contencao na area de tanques.
Colapso Formacao de poca de O) A operacéo de carreg_amento
estrutural: liquido com de produtos é sempre feita com a

Ruptura dos tanques de Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de presenca ijum_ana.

H154 |armazenamento de operacional: ignicio: Sim nivel O) Inspecéo visual permanente na

1.500 m3 da bacia 7. P ' gnicao, . ' area da plataforma.
Impactos Poluicdo do ar e solo; 0) Presenca de procedimento de
mecanicos. Poluicdo do Estuario. inspecao egmam?tengéo

Ruptura dos tanques de Falha ' ?)ssibilidade de - Transmissor e alarme de linhas, vélvulas e componentes.

H155 |armazenamento de operacional: !O nicio: Sim nivel O) Existéncia de procedimento
2.100 m?3 da bacia 7. Inrw) aCloS ' F?olgi é'o do ar e solo: ' para carregamento de produto em
pact IGa o caminhdo-tanque.

mecanicos. Poluicdo do Estuario. 0) Existéncia de plano de
gstlragsfal' Fomt;ig::n?e poca de Contingéncia para Derrames no

Ruptura dos tanques de utural, Iquido . Mar.
Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de

H156 |armazenamento de operacional: ianicio: Sim nivel

3.200 m3 da bacia 7. P ’ gnicao, ) )
Impactos Poluicédo do ar e solo;
mecanicos. Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 75/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003. Reviséo: 2
o ~
ol\rldgren Perigo Causas Consequéncias ex[t):rnnooss? Protec@es existentes Rce)gc?fr:gr?ggggég)(é)
Colapso ) Formacao de poca de
estrutural; o
Ruptura dos tanques de Falha liguido com - Transmissor e alarme de o )
H157 |armazenamento de operacional: possibilidade de ignic&o; Sim vl O) Existéncia de bacia de
2.100 m3 da bacia 8. IMDACtos ' Poluicéo do ar e solo; ' contencdo na area de tanques.
pack Poluicdo do Estudrio. O) A operacéo de carregamento
mecanicos. de produtos é sempre feita com a
gsotlrirt)j?al' Formacé&o de poga de %relsen(;a t]um_ana.l t
Ruptura dos tanques de Falha liquido com Transmissor e alarme de ) Inspecdo visual permanente
H158 |armazenamento de operacional: possibilidade de igni¢&o; Sim Hivel na area da plataforma.
3.200 m? da bacia 8. Impactos Polui¢éo do ar e solo; ' O) Presenca de procedimento de
pact Poluicio do Estuério. Inspe¢ao e manutencao
mecanicos. preventiva periédica dos tanques,
linhas, valvulas e componentes.
Colapso O) Existéncia de procedimento
trutural Formacéo de poca de para carregamento de produto
Ruptura dos tanques de I(zzlha ' liguido com - Transmissor e alarme de | €M caminh&o-tanque.
H159 [armazenamento de operacional; possibilidade de ignicéo; Sim nivel O) Existéncia de plano de
4.000 m? da bacia 8. ' Poluicdo do ar e solo; ' Contingéncia para Derrames no
ImpaAct_os Polui¢éo do Estuario. Mar.
mecanicos.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 | Folha: 75/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Revisdo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Possibilidade de lesdes
moderadas causadas O) Existéncia de bacia de
Colapso por irritacdo do trato contencdo na &rea de tanques.
Ruptura dos tanques estrutural; respiratorio, O) A operagéo de carregamento
de armazenamento de Falha gueimaduras e . - Transmissor e alarme de | de produtos é sempre feita com a
H159C . . . ) . . Nao .
corrosivos das bacias operacional; destruigcdo dos tecidos nivel. presenca humana.
delas. Impactos da pele, irritacdo dos O) Inspecéo visual permanente
mecanicos. olhos ou até mesmo na area da plataforma.
danos permanentes ou O) Presenca de procedimento de
prolongados da viséo. inspecdo e manutencdo
-Possibilidade de causar preventiva periddica dos tanques,
Colanso irritacéo nos olhos, na linhas, valvulas e componentes.
Ruptura dos tanques estru?ural' pele e no O) Existéncia de procedimento
de ermazename%to de Falha ’ tratorespiratorio - Transmissor e alarme de | P22 carregamento de produto
H1590X oxidantes das bacias operacional: -Possibilidade de N&o nivel em caminh&do-tanque.
de1as IrrF: actos ' detonagéo se ' O) Existéncia de plano de
: pack contaminado com Contingéncia para Derrames no
mecanicos. o
produtos orgénicos e/ou Mar.
incompativeis.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 76/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Reviséao: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem 9 q externos? ¢ Recomendacdes (R)
Formacao de poca de
liquido com
Transbordamento dos Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H160 |tanques de acetona das operacional: ianicao: Sim nivel
bacias de 1 a 8. P ' Igolgigéb do ar e solo: ' O) Existéncia de bacia de
Poluicio do Estuério’ contencdo na area de tanques.
Formacao de poca d;a O) A operagédo de carregamento
quuidogcom ¢ de produtos é sempre feita com a
Transbordamento dos Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de presenca t‘ umana.
H161 |tanques de benzeno operacional: ignicio: Sim nivel O) Inspecéo visual permanente na
das bacias de 1 a 8. P ' gnigao, . ' area da plataforma.
Poluicédo do ar e solo; .
Poluicio do Estuério. _O) Pre§enga de proceNdlmento de
Formacao de poca de inspecao e manutencgao
liquido com preventiva periédica dos tanques,
Transbordamento dos Falha qossibilidade de - Transmissor e alarme de linhas, vélvulas e componentes.
H162 |tanques de etanol das operacional: Ip nic3o: Sim nivel O) Existéncia de procedimento
bacias de 1 a 8. P ' F?olgigé'o do ar e solo: ' para carregamento de produto em
e L caminhdo-tanque.
Ilzoluu;a(z d?j Estuan(d). O) Existéncia de plano de
llorr_r(;agao € poca de Contingéncia para Derrames no
Transbordamento dos Iquido com . Mar.
Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H163 |tanques de metanol das . ) e Sim p
operacional; ignicéao; nivel.

bacias de 1 a 8.

Poluicédo do ar e solo;
Poluicdo do Estuério.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 77/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Revisédo: 2

N® de Perigo Causas Consequéncias Danos Protec8es existentes Observacoes (O) /
ordem 9 q externos? & Recomendacdes (R)
Formaca A .
Iicc;uidig?t;)rrfI ©pogade O) Existéncia de bacia de
Transbordamento dos Falha possibilidade de _ - Transmissor e alarme de contengao na area de tanques.
H164 |tanques de n-hexano operacional; ignicao; Sim nivel 0) A operagéo de carregamento
das bacias de 1 a 8. ' Pquigé'o do ar e solo: ' de produtos é sempre feita com a
Poluicdo do Estuario. presenca ijum_ana.
Formagao de poca de O) Inspecéo visual permanente na
liquido com area da plataforma.
Transbordamento dos quido . O) Presenca de procedimento de
Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de . ~ ~
H165 |tanques de n-nonano . . T Sim . inspe¢ao e manutencao
i operacional; ignicao; nivel. : -
das bacias de 1 a 8. Poluicio do ar e solo: preventiva periédica dos tanques,
Pquigéo do Estuério, linhas, valvulas e componentes.
F & 20 d d' O) Existéncia de procedimento
I iolzrigig(?:m € poca de para carregamento de produto em
Transbordamento dos Falha gssibilidade de - Transmissor e alarme de caminhdo-tanque.
H166 |tanques de n-pentano operacional: Ip nico: Sim nivel O) Existéncia de plano de
das bacias de 1 a 8. P ' F?olgigé,o do ar e solo: : Contingéncia para Derrames no
Poluicdo do Estuario. Mar.

EAR — Terminal de Santos

98

Adonai Quimica S.A.




ITSEMAP

Brasil

INERCO &)

Grupo

APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS

Empresa: Adonai Quimica S.A.

Sistema: Armazenamento

Data: 20/07/2015 | Folha: 75/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Revisdo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Possibilidade de lesdes
moderadas causadas O) Existéncia de bacia de
Transbordamento dos por irritagéo do trato contengéo na area de tanques.
respiratorio, O) A operagéo de carregamento
tanques de Falha ueimaduras e - Transmissor e alarme de de produtos é sempre feita com a
H166C |armazenamento de operacional; q e : N&o . P P
) i destruigcdo dos tecidos nivel. presenca humana.
corrosivos das bacias o .
de1a8 da pele, |rr|'5agao dos O) Inspecéo visual permanente
' olhos ou até mesmo na area da plataforma.
danos permanentes ou O) Presenca de procedimento de
prolongados da viséo. inspecdo e manutencdo
-Possibilidade de causar preventiva periédica dos tanques,
irritagdo nos olhos, na linhas, valvulas e componentes.
Transbordamento dos pele e no O) Existéncia de procedimento
tanques de Falha tratorespiratorio; - Transmissor e alarme de | P2 carregamento de produto
H1660X | armazenamento de operacional; -Possibilidade de N&o nivel em caminh&o-tanque.
oxidantes das bacias detonacéo se ' 0) Existéncia de plano de
delas. contaminado com Contingéncia para Derrames no
produtos orgénicos e/ou Mar.
incompativeis.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Caminh&do-tanque. Data: 20/07/2015 |Folha: 78/81
Referéncia: AG-400-PRFE-003. Reviséao: 2
N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
ordem Perigo Causas Consequéncias externos? Protecdes existentes Recomendacdes (R)
Colapso Formacéo de poca de
estrutural; liquido com
H167 Ruptura do caminhao- Falha possibilidade de sim - Transmissor e alarme de
tanque de acetona. operacional; ignicéao; nivel. 0) Existéncia de bacia d
Impactos Poluicdo do ar e solo; ) X|st§n0|a e ac(j:'a e
mecanicos. Poluicdo do Estuério. contengao na area de tanques.
Colapso Formacao de poca de O) A operagédo de carregamento
estrutural: liquido com de produtos é sempre feita com a
H168 Ruptura do caminh&o- Falha possibilidade de Sim - Transmissor e alarme de porelsnen(;a tjun\:iana.l rmanente n
tanque de benzeno. operacional; ignicao; nivel. . r) zpegla? f srLrIna permanente ha
Impactos Polui¢do do ar e solo; gegrezgna:(;)e ?c;cedimento de
mecanicos. Poluicdo do Estuario. inépegéo egmam?tengéo
N ' L : linhas, valvulas e componentes.
H169 g%ztjéadgoef:glnhao- Eglehchional- %?]sizg)(;l.ldade de sim ;“:I\'/rjnsmssor e alarme de 0) Existéncia de procedimento
: Impactos ' Pquigéb do ar e solo: : para carregamento de produto em
- e ) caminhdo-tanque.
mecanicos. Poluicdo do Estuario. 0) Existéncia de plano de
gstlriﬁ?al' Eg;?&ig::n?e poca de Contingéncia para Derrames no
N ’ L . Mar.
Ruptura do caminhao- Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H170 : i e Sim .
tanque de metanol. operacional; ignicao; nivel.
Impactos Poluicédo do ar e solo;
mecanicos. Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Caminh&do-tanque. Data: 20/07/2015 |Folha: 79/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Reviséao: 2

N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
Colapso Formacéo de poca de A .
estrutural; liquido com 0) EX'St?nC'a Qe bacia de
H171 Ruptura do caminhao- Falha possibilidade de sim - Transmissor e alarme de gon;engao ha a(rjea de tanquesi
tanque de n-hexano. operacional; ignicéao; nivel. ) operacao de carregamento
Impactos Poluic&o do ar e solo; de produtos é sempre feita com a
mecanicos. Poluicdo do Estuério. presenca bum_ana.
Colapso Formagao de poca de (?) Inspecéo visual permanente na
estrutural; liquido com gr;grizgrlla?ggm?c;cedimento de
Ruptura do caminhao- Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de . Seng proce
H172 . ) S Sim P inspec¢éo e manutencgao
tanque de n-nonano. operacional; ignicao; nivel. : o
Impactos Poluicdo do ar e solo; preventl\{a periodica dos tanques,
mecanicos. Poluicdo do Estuario. Imhas', vglvglas N compqnentes.
Colapso Formagdo de poca de O) Existéncia de procedimento
trutural liquid para carregamento de produto em
Ruptura do caminh&o- IE:!ZILuaura , I?)ls“sigil(i:g;?je de - Transmissor e alarme de caminhdo-tanque.
H173 tanrt)que de n-pentano operacional; %nigéO' Sim nivel O) Existéncia de plano de
' Impactos ' Pquigé'o do ar e solo: ' Contingéncia para Derrames no
- e . Mar.
mecanicos. Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 | Folha: 75/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Revisdo: 2

N° de . N Danos ~ . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacgdes (R)
Possibilidade de lesdes
moderadas causadas O) Existéncia de bacia de
Colapso por irritacdo do trato contencdo na &rea de tanques.
estrutural; respiratorio, O) A operagéo de carregamento
H173C Ruptura do caminh&o- Falha queimadurase Nio - Transmissor e alarme de | de produtos é sempre feita com a
tanque de corrosivo. operacional; destruigcdo dos tecidos nivel. presenca humana.
Impactos da pele, irritacdo dos O) Inspecéo visual permanente
mecanicos. olhos ou até mesmo na area da plataforma.
danos permanentes ou O) Presenca de procedimento de
prolongados da viséo. inspecdo e manutencdo
-Possibilidade de causar preventiva periddica dos tanques,
Colapso irritacéo nos olhos, na linhas, vi’iIVL_JIas e componentes.
estrutural: pele e no O) Existéncia de procedimento
Ruptura do caminh&o- Falha ’ tratorespiratorio; - Transmissor e alarme de | P&'a carrega mento de produto
H1730X tanque de oxidante operacional; -Possibilidade de N&o nivel em ca.mlAnha.lo—tanque.
Impactos ' detonacao se ' 0) E?<|stAenc_|a de plano de
P contaminado com Contingéncia para Derrames no
mecanicos. o
produtos orgénicos e/ou Mar.
incompativeis.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 76/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Reviséao: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem 9 q externos? & Recomendacdes (R)
Formacéo de poca de
liquido com
Tran_sb(zrdamento do Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H174 | caminhdo-tanque de . ) e Sim p
operacional; ignicéao; nivel. oA .
acetona Poluic&o do ar e solo; O) Existéncia de bacia de
Poluicio do Estuério’ contencao na area de tanques.
Formacao de poca d;a O) A operagédo de carregamento
quuidogcom ¢ de produtos é sempre feita com a
Tran.sbczrdamento do Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de presenca b umana.
H175 | caminh&o-tanque de operacional; ignicao: Sim nivel. Q) Inspegéo visual permanente na
benzeno Poluicio do ar e solo; area da plataforma. _
Poluicio do Estuério. _O) Pre§enga de proce~d|mento de
Formacéo de poca de INspecao & manutengao
liquido com preventiva periodica dos tanques,
Transbordamento do Falha ?)ssibilidade de - Transmissor e alarme de linhas, valvulas e componentes.
H176 |caminh&o-tanque de oneracional: !O nicio: Sim nivel O) Existéncia de procedimento
etanol P ' F?olgigé'o do ar e solo: ' para carregamento de produto em
e ) caminhdo-tanque.
II:oImgacz d?j Estuang. O) Existéncia de plano de
llorr_‘r(;a(;ao € poca de Contingéncia para Derrames no
Transbordamento do Iquido com . Mar.
U Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de
H177 | caminhdo-tanque de . ) e Sim .
operacional; ignicao; nivel.

metanol

Poluicédo do ar e solo;

Poluicdo do Estuario.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 |Folha: 77/81
Referéncia: AG-400-PRFE-003. Reviséao: 2
N° de . A Danos ~ . Observacdes (O) /
ordem Perigo Causas Consequéncias externos? Protecdes existentes Recomendacdes (R)
Eglz?(;gg:gn?e poca de O) Existéncia de bacia de
Tran_skr)](zrdamento (;io = Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de contencao ha area de tanques.
H178 ﬁamln do-tanque de n- operacional; ignicao: Sim nivel. O)A operagéo de carregamento
exano Poluicao do ar e solo; de produt%s € sempre feita com a
Poluicdo do Estuério. presenca humana.
Formagao de poca de O) Inspecéo visual permanente na
liquido com area da plataforma.
Transbordamento do quido ¢ : O) Presenca de procedimento de
U = Falha possibilidade de . - Transmissor e alarme de . ~ ~
H179 |caminh&o-tanque de n- . ) S Sim P Inspe¢ao e manutencao
operacional; ignicao; nivel. : o
nonano Poluico do ar e solo; preventiva periddica dos tanques,
PolLicio do Estuério’ linhas, valvulas e componentes.
F a0 d d. O) Existéncia de procedimento
Iiotrjrigigfgm o posace para carregamento de produto em
Transbordamentodo | pp, assibilidade de - Transmissor e alarme de | S2Minhao-tanque.
H180 |caminhao-tanque de n- oneracional: !O nicio: Sim nivel O) Existéncia de plano de
pentano P ' F?olgigé'o do ar e solo: ' Contingéncia para Derrames no
Poluicdo do Estuario. Mar.
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Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento Data: 20/07/2015 | Folha: 75/81

Referéncia: AG-400-PRFE-003.

Revisédo: 2

N° de . A Danos o . Observacdes (O) /
Perigo Causas Consequéncias Protecdes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
» Possibilidade de lesbes
moderadas causadas 0) Existéncia de bacia de
por irritacdo do trato conten¢do na area de tanques.
respiratorio, 0) A operagéo de carregamento
Transbordamento do Falha : . . .
H180C |caminhao-tanque de operacional; que|mgd~uras e N&o - :I'ransmlssor e alarme de | de produtos é sempre feita com a
. destruicdo dos tecidos nivel. presenca humana.
COrrosivos L .
da pele, irritacdo dos O) Inspecéo visual permanente
olhos ou até mesmo na area da plataforma.
danos permanentes ou O) Presenca de procedimento de
prolongados da visao. inspecdo e manutencao
-Possibilidade de causar preventiva periddica dos tanques,
irritacdo nos olhos, na linhas, valvulas e componentes.
pele e no O) Existéncia de procedimento
Transbordamento do Falha tratorespiratorio; - Transmissor e alarme de | P& carregamento de produto
H1800X | caminh&o-tanque de operacional; -Possibilidade de N&o em caminh&o-tanque.

oxidantes

detonacao se
contaminado com
produtos orgénicos e/ou
incompativeis.

nivel.

O) Existéncia de plano de
Contingéncia para Derrames no
Mar.
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Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Linhas de transferéncia de GLP Data: 20/07/2015 |Folha: 80/81

Referéncia: Visita técnica.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem 9 q externos? & Recomendacgdes (R)
Ruptura
intrinseca da = Possibilidade de
Grande liberagéo de linha; 'gnicao _ O) A operagéo de descarga/
. N Falha ocasionando: carregamento de produtos é
GLP nalinha de 2" de . ) . . ;
H181 . = operacional; = Jato de fogo; Sim sempre feita com a presenca
alimentacéo dos .
. Impactos = UVCE; humana.
gqueimadores. - ! .
mecanicos nos = Flashfire; O) Inspecéo visual permanente na
componentes do = Disperséo. - Indicadores de pressio: area da plataforma.
sistema. . pre k O) Presenca de procedimento de
—— - Valvula de blogueio ; ~ ~
Furo na linha; inspecdo e manutencao
manual. : o .
Falha . Possibilidade de preventiva periddica de linhas,
operacional; ianicio valvulas e componentes.
Pequena liberacéo de Vazamento em c?cagionando O) Existéncia de procedimento
GLP nalinha de 2" de linhas, flanges e N : para carregamento de produto em
H182 . x . ) = Jato de fogo; Sim L
alimentacéo dos vélvulas; . UVCE: caminh&o-tanque.
gueimadores. Impactos . Flashfi,re' O) Inspecéo periddica de braco
mecanicos nos . ~ de carregamento.
= Disperséo.
componentes do
sistema.
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Brasil
INERCO &Y
Grupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Armazenamento de GLP Data: 20/07/2015 |Folha: 81/81

Referéncia: Visita técnica.

Revisédo: 2

N° de Perigo Causas Consequéncias Danos Protecdes existentes Observagées (O) /
ordem g q externos? ¢ Recomendacgdes (R)
O1)Existéncia de Procedimento
Operacional;
= Possibilidade de O2)Existéncia de Procedimento de
Colapso L .
. igni¢ao Manutencgéo;
estrutural; . )
Ruptura catastrofica do Falha ocasionando: . - Visual; .
H183 L . . = Jato de fogo; Sim " R1) Manter procedimento de
reservatorio de GLP. operacional; . - Sonoro; " : ~
Impactos = UVCE, - PSV de alivio de pressao manutencao e inspegao
pact = Flashfire; P " | R2) Inspecionar periodicamente o
mecanicos. ) ~ )
= Disperséao. local;
R3) Treinar e reciclar os
operadores.
Ruptura catastréfica
da tubulacao/ O1)Existéncia de Procedimento
componentes do Operacional;
sistema; = Possibilidade de O2)Existéncia de Procedimento de
Liberago de GLP Falha mecanlc? dhos ignicao o Manutencéo;
bifésico (two-phase) cgmponentes(ln a, ocasionando: ) - Visual _
H184 ela PSV do vélvulas, flanges); = Jato de fogo; N&o i SonorE) R1) Manter procedimento de
P - Corroséo / falha em = UVCE; ' manutencéo e inspecao
reservatorio. ; . ) ¥
solda; = Flashfire; R2) Inspecionar periodicamente o
Falha operacional; = Dispersao. local;
Impactos R3) Treinar e reciclar os
mecanicos na linha operadores.
€ hos componentes.
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Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Geral Data: 20/07/2015 |Folha: 81/81

Referéncia: Visita técnica.

Revisdo: 2

N° de . a Danos ~ . Observaces (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
O) Existéncia de plano de
inspegdo e manutencao periodica
de transformadores, quadros e
painéis elétricos conforme
Incéndio requisitos da NR-10;
H185 |em - Curto-circuito associado a - Interrupgéo do Sim 0) Acesso local restrito a pessoas
geradores falha dos equipamentos de fornecimento/ autorizadas;
protecao; distribuicdo de 0) Local dos transformadores
- Dimensionamento energia elétrica; sinalizado (extintores, rotas de
inadequado de fusiveis; - Necessidade de fuga, riscos);
- Falha de manutencéo; substituicdo de - Relés de sobretensao e O) Atividades na area séo
- Falha do equipamento; equipamentos; sobrecorrente; realizadas somente permisséo de
- Mau estado dos relés de - Possibilidades - Disjuntores. trabalho;
protecao; de lesdes em 0) As atividades desenvolvidas
- Falha na ventilacao interna colaboradores apenas por colaboradores
o da subestacéo; proximos; treinados, capacitados e com
Incéndio - Baixo nivel de 6leo nos - Danos . certificacdo;
H186 |na transformadores. financeiros. Sim R) Realizada inspecao de rotina na
subestacao area;

R) Manter sistema de combate a
incéndio operacional;

R) Manter rotina de controle de
validade de extintores.
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Brasil
INERCO &2
rupo
APP — ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS
Empresa: Adonai Quimica S.A. Sistema: Geral Data: 20/07/2015 |Folha: 81/81

Referéncia: Visita técnica.

Revisdo: 2

N° de . a Danos ~ . Observaces (O) /
Perigo Causas Consequéncias ProtecGes existentes ~
ordem externos? Recomendacdes (R)
O) Existéncia de rotina de manutencgéo
Curto circuito: em quadros elétricos e
- Possibilidade de transformadores;
Superaquecimento de parada O) Existéncia de rotina de manutencéo
equipamentos (painéis : ) em geradores;
A g . operacional; ro
elétricos, motores elétricos); Necessidade de 0) Todos os ambientes possuem
Falta ou falha de manutencéo substituicio de sistema de restricao de acesso;
em quadros de distribuicao ou equipamentos; - Detectores de fumaga: Ot) Eé(_lstenfla\de programa para
painéis elétricos; o : - Sprinklers; atendimento a emergencias,
. s Possibilidades de . ' O) Area sinalizada (extintores
- Arranjo e fixacdo de - Extintores; : , ’
H1g7 |Incéndio cabeamento deficiente de danos ou Sim |- Hidrantes; hidrantes, rotas de fuga);
predial painéis elétricos:; fatalidades de } DisjuntoréS' R) Manter rotina de inspecdo em salas

Falha de sistema de SPDA;
Intempéries (queda de raios);
- Queda de lampadas quentes
sobre material combustivel,
Ignicdo de produto inflamavel
vazado;

Vandalismo/ Sabotagem.

colaboradores
proximos no local
pela incidéncia de
chamas, calor,
asfixia ou inalacao
de fumaca quente;
Danos financeiros.

- Aterramento de equipamentos;
- SPDA.

técnicas;

R) Manter sistema de combate a
incéndio operacional;

R) Manter rotina de controle de
validade de extintores;

R) Manter programas de treinamento
de combate a incéndio e simulados de
evacuacao;

R) Manter integridade da malha de
aterramento.).
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ANEXO V — REGISTRO PARA REVISAO DO EAR

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.



REGISTRO DE REVISAO DO ESTUDO DE ANALISE DE RISCOS — N°
1. Motivos para a Revisao:

( ) Periddica

( ) Acidente

() Outros (especificar)

2. Metodologia Utilizada:
Definir a metodologia utilizada

3. Componentes da Equipe / Area / Cargo:

4. AcdOes Sugeridas para Reducédo ou Eliminacéo do Riscos

5. Responsavel pela Implantacdo das Acdes / Prazo:
Estabelecer o Responsavel pela implantacdo das acfes de reducdo ou eliminacéo e
informar os prazos para cumprimento dessas e o seu sistema de acompanhamento,

6. Prazo para Reviséo Periddica:
Estabelecer o prazo para reviséo periodica

7. Atualizagdo da Documentagao:
Héa necessidade de atualizacdo da documentacao?
N&o
Sim Fui comunicado da necessidade de atualizacdo do Estudo de
Analise de Riscos.

Informar atualizacao pertinente:
Assinatura do Responsavel pelo Controle da Documentacao:

8. Aprovacao:
Responsavel pela aprovacéo final:

Registro de Revisdo do Estudo de Analise de Risco Adonai Quimica S.A.
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ANEXO VI — PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.



B ‘ _ Cédigo: IT-DEOP-001

i Descarga Carga de Navios Revisdo: 05
ADONAI) Pagina: 1/5

CONTROLE DE REVISAO

REV.N°©| DATA REVISAO EFETUADA RESPONSAVEL
00 10/04/08 Emissdo Inicial Roberto
01 10/11/08 Alteracdo nos itens 10 e 11 na Matriz de Atribuicdes Roberto
02 08/01/13 | Alteracdo nos itens 07,10,12 e 13 na matriz de atribuicBes Roberto
03 09/01/14 Alteracao dos itens de 5 a 10 na Matriz de atribuices Roberto
04 26/09/16 | Alteracdo nos itens 5,6,8,9,12 e 15 na Matriz de Atribuicdes José Paiva
05 19/10/16 Inclusdo da observacao referente ao Guia para sistema Luzinete Sacramento

Unisolution Operacéo Navio

Aprovado por: José Paiva Funcdo: GeOp Data: 19/10/2016
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Descarga Carga de Navios

Cddigo: IT-DEOP-001
Revisdo: 05
Pagina: 2/5

1) Fluxograma do Processo de Descarga e Carregamento de Navios

1 Programacéo de
Navios
CORPORATE

\ 4

2 Planejamento de
Tancagem/Ativacgéo
Tanque

A 4

3 Acompanhar
atracacdo com
Agéncia/Supervia

\ 4

4 Confirmacao
atracacdo do Navio

A 4

5 Check-list ‘s
DOC’s 010/014/015

\ 4

6 Inspecéo e/ou
medicao TQ por
Firma Inspetora e
RF do Brasil

A 4

7 Navio Atracado
Cais

A 4

A 4

8 Liberacdo
atracacéo
SISCARGA

l

Liberou?

9 Liberagéo Check
Lists

14 Insere quantidade
Carga / Descarga no
CORPORATE e
Supervia

Fechamento de Navio

13 Controle de

12 Quantificagdo/
Medicdo com Laudo
da Firma Inspetora

11 Liberagéo
desatracacéo
SISCARGA

A

— Inicio Carga/
Descarga

10 Término
Carga/Descarga
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Cddigo: IT-DEOP-001

- Descarga Carga de Navios Revisdo: 05
ADONAI Pagina: 3/5
2) Matriz de Atribuicbes: Carga e Descarga de Navios
Item O que? Quem? Onde? Como?
(Atribuicdo) (Funcéo) (Registro) (Referenciar ou descrever instrucfes, quando
aplicavel)
1 | Programagéio de Navio GeOp/Sup. CORPORA Programacao de navios no software gerencial
Oper. TE Corporate
Planejamento de GeOp/Sup. CORPORA Programacao de tanques no software g'erenC|aI
g Corporate. Preenchimento do check-list pelo
2 | Tancagem/Ativagdo do | Oper./ Operador | TE/ DOC q inado oelo i d
Tanque Lider 012 operador e assinado pe o_mspetgr externo quando o
cliente requisitar inspecdo do tanque
. GeOp/Sup. Internet / Acompanhamento do ETA do navio pelo site da
3 Supervia Oper./Oper . .
. Site Supervia
Lider
4 Confltmagao de_ GeOp/Controle '”teF”e” De Acordo na Supervia / on line
atracacdo do navio Site
Tendo a confirmagdo do Cais que o Navio ira atracar
0 Operador Lider através da pasta do Navio que j&
s . Internet/Site | foi elaborada pelo Supervisor Operacional. Irdo
Definicdo de Cais que Sup. . - .
o Praticagem | checar os pontos criticos da linha quanto ao que se
5 o Navio ira atracar, | Oper./Operador 8 L N
. : . Porto de | refere a limpeza solicitada na programacéo diaria de
Linhas e mangueiras Lider . . ) -
Santos servigo e realiza o teste nas valvulas pneumaticas das
linhas programadas para operacao. E preparar as
mangueiras cativas ou limpas para esta operacao.
Na reunido de bordo estdo presentes um
representante do Terminal Operador Lider ou
Liberacio dos Check Operadpr, Imedlatq do NaV|0_, e Inspetora designada
. pelo Cliente. Terminal e Navio trocam e preenchem
list de Seguranca do -
. Operador Doc Check list de Seguranga). Inspetora segue
6 Navio, ISPS Code e . . ~ ; .
Orientacaes de Lider/Operador | 010/015/ |orientagBes que Ihe foi passadas pelo Cliente de
0 erg %0 como proceder no caso de embarque ou na descarga
perag de produto do Navio para o0 Terminal ou Terminal
para Navio. O Navio fica com um radio HT para
comunicacdo com o Terminal/Cais.
Linhas /Mangueiras/ | Sup. Check-List alinhamento para operacdo com navio,
. em posse deste documento o Operador Lider, checa
7 Tanques do Terminal | Oper./Operador Doc 014
. ; ou escala um Operador para checar e preencher
ou Navio Lider/Operador - i
todos os itens solicitados no Doc. 014.
Operador Lider acompanha ou escala um Operador
junto com um auxiliar na conexdo atentando-se que
esta mangueira antes de ser icada pelo Navio esteja
flangeada em sua extremidade. Na desconexao das
mangueiras a bordo do Navio o Operador certifica-se
x x gue as mangueiras estdo bem sopradas antes de
Conexdo/Desconexdo . .
. . prender o engate do guincho do navio nas
8 | de mangueiras a bordo | Operador Lider Doc 011 iras fl idad i q
do navio mangueiras flangear a extremidade, e confirmando
gue esta tudo em seguranca e nao oferece risco de
vazamento prende o engate do guincho e autoriza o
seu icamento das mangueiras, se posicionando fora
do alcance da mangueira, em caso de queda da
mesma. Todos os Horérios de conex&o e ou
desconexdo é registrado no Doc 011.
O operador Lider escala um Operador ou Auxiliar
Livro de para ficar posicionado no Cais onde o Navio esta
Monitoramento de . . operando, com a orientacéo iniciar o enchimento de
9 ~ Operador Lider Registro X - x
Operagdo de carga e Operacional linha com baixa vazdo (1,5 Kgf/cm?), de amostrar

descarga

/drenar as linhas se necessario, de checar pressao do
mandmetro limitando a pressdo maxima de 7
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Descarga Carga de Navios

Cddigo: IT-DEOP-001
Revisdo: 05
Pagina: 4/5

Kgf/cm? assim que iniciar o bombeio,e contato com
tripulante do Deck em troca de informagdes quanto a
vazdo hora, e verificando conexdes e mangueiras de
possivel vazamento tanto em terra como em bordo. E
alerta para qualquer emergéncia que se fizer
necessario. Ndo podendo se ausentar do local sem ter
um substituto. Operador Lider através do Radio HT,
entra em contato em momentos interminados com o
Operador ou Auxiliar que estd no Cais para passar ou
receber instruces de como est4 a vazdo em
andamento e previsdo de Término. Isto o mantera
informado do andamento da Operacgdo em questao.
Confrontando sua informacéo do Terminal com a do
Navio. O Operador Lider controla o volume
recebido, o espaco disponivel para recebimento ou
no caso de descarga, o volume retirado do tanque,
através da medicdo eletrdnica via radar e coordena a
reducdo de vazdo quando necessario bem como o
limite de volume de carga/descarga.

Operador ou auxiliar ird checar todos os horarios
transcorridos nesta operacéo e finalizar o Registro de
Tempo do Navio. Feito isto ira informar via Radio

Término da Descarga Operador HT ao Operador Lider o final da operacéo com o

10 | ou Cargafechamento | Lider/Operador/ | Doc 011 2P - perag

. s Navio e este ird Informar ao Controle. E na
do Check list Doc 011 Auxiliar L .
sequencia ira programar e recolher todo material
usado na Operag&o para o Terminal, Mangueiras,
chaves, Tambores etc...

11 SISCARGA Controle/GeOp | Internet/Site | Liberacdo de desatracagdo on-line pelo site da RF
Medicdo das quantidades a serem importadas ou
exportadas, devem ser apuradas através de medicédo

Laudo de | seja pelo radar ou manual (com o uso de trena de
Inspecdo | profundidade e termdmetro) apo6s as linhas e
e Sup. tanques | mangueiras serem deslocadas para o interior do
Quantificacdo/ . - : -
12 - Op./Operador Navio na | Tanque atraves da pigagem da linha (deslocamento
Medicdo de Tanques . b o L N
Lider/Inspetora | cargaena |do pig com nitrogénio/ar comprimido a uma presséo
Descarga./ | de 3Kgf/cm?) e este sofre um descanso minimo de 06
(seis) horas em produtos claros. Em derivados de
Petroleo (6leos) o tempo de descanso minimo a
obedecer é de 12 (doze) horas.
Quantificacio/ Sup. Op./O Doc 013 Medicdo das quantidades a serem importadas ou
13 - ¢ p. ©p.7p. exportadas em acordo com o Laudo da Inspetora
Medic&o de Tanques Lider CFN (item 12)
Insercdo das quantidades importadas ou exportadas

14 SUPERV'L'?‘I./ECORPOR Ge%)/si%gfer' Internet/Site no sistema informatizado SUPERVIA E

P- CORPORATE
Em caso de condi¢des climaticas adversas o bombeio
deve ser interrompido. Também deve ser

15 OBSERVACOES Ge?gési?agfer' Docolrt{[gorp interrompido caso o0 navio venha a receber banker.

ou qualquer outro evento que julgar necessario
quando a operacdo oferecer algum risco.

Obs: No caso de duvidas quanto ao acesso ao corporate consultar o Guia para sistema
Unisolution Operacdo Navio. Disponibilizado no U/SGI/Instruc6es de Trabalho.
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3) Registros da Qualidade
Identificar Armazenar Proteger Recuperar Reter Disposicao
(nome do registro) (local da (como | (como indexar) | (tempo em arquivo | (0 que € feitocomo
armazenagem) | proteger) Vivo) registro apos o
tempo)
DOC 012 Check-list Armario pasta | Data/ Nome do 06 anos Reciclar
ativacéo de tanque Navio
DOC 014 Check-list Data / Nome do
alinhamento carga de Armario Pasta Navio 06 anos Reciclar
navios
DOC 019 Carta de Armario Pasta Data / que do 06 anos Reciclar
Protesto Navio
DOC 015 Check-list Data / Nome do
Seguranca Armario Pasta . 06 anos Reciclar
- - Navio
Navio/Terminal
DOC 010 Declaragéo - Data / Nome do .
de Ciéncia ISPS Code Armario Pasta Navio 06 anos Reciclar
DOC 022 Controle de L Data / Nome do .
~ . Armario Pasta . 06 anos Reciclar
Vazdo de Navios Navio
DOC 013 Controle L Data / Nome do .
. Armario Pasta . 06 anos Reciclar
fechamento de navios Navio
DOC 011 Registro de
tempo do navio — Time Armario Pasta Data / No_me do 06 anos Reciclar
Navio
Log
Laudo de Inspecéo
tanques Navio na carga Armario Pasta Data / No_me do 06 anos Reciclar
e na Descarga./ Navio
Inspetora Independente
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Cddigo: IT-DEOP-002
Rev.:04

102 incluso nesta revisao

ADON Al Pag. 1/6
CONTROLE DE REVISAO
REV. N°| DATA REVISAO EFETUADA RESPONSAVEL
00 10/12/07 Emisséo Inicial Roberto
01 03/01/12 | Maior especificacdo das rotinas operacionais e atendimento
a recomendacdes da inspec¢éo CDI T. Roberto
Mudanca do codigo IT GEOP para IT DEOP
02 02/07/12| Atualizacdo da nomenclatura de cargos e do controle de
. Roberto
registro
03 03/01/13 Informagcdes de recepcao de veiculos pelo operador do
. Roberto
check-list
04 21/10/15 | Segregacdo do DOC 027 e consequente surgimento do DOC Roberto

Aprovado por:Eduardo Funcdo:GeOp
“A0 ser impresso este documento passa a ser COPIA NAO CONTROLADA”
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Descarga de Caminhoes Rev.:04
Pag. 2/6

1) Fluxograma de Descarga de Caminhdes:

1 Programacédo de Descarga
2 Chegada do Caminhio
3 Checagem de Documentos
Aguardar Controle
5 Verificar Plataformas 3
e Tangues
Plataforma Liberada? Informar Controle s
Aguardar Adequagdes
6 Pesar Caminhdo e
k4
Plataforma Liberada?
7 Posicionar na Plataforma
k
8 Aterramento do Caminhio

Y

9 Conferéncia de Informacdes
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Continuagao:

9 Conferéncia de Informacdes
A
S Werificagdo de Lacres 10
11
Irreqularidades? Informa Irregularidades s Aciona Cllente“
ao Controle e Aguarda Instrucdes

v

Desconecta o Cabo Terra

Abertura de Valvula

= de Alivio 'lr
i Estaciona o veiculo em
outro local

Encher Linha de Dreno
da Carreta

¥

14 Coletar Amostras

Alguma ddvida?

Conectar Mangueira
15 de Succdo da Bomba

v

Confirmar se a carreta
16 esta vazia

¥

Desconectar a Mangueira
17 & o Dreno

v

Fechar Valvula de Alivio
e Boca de Inspecdo

v

19 Desconectar Cabo Terra

v

Diirecionar Veiculo para a
Pesagem Final

20
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Descarga de Caminhoes Rev.:04
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2) Matriz de Atribuicdes: Descarga de Caminhdes

ltem

O que?
(Atribuicdo)

Quem?
(Funcéo)

Onde?
(Registro)

Como?
(Referenciar ou descrever instrucées, quando aplicavel)

Programacdo de
Descarga

GeOp/
Superv.Oper.

e-mail

A Programacdo de Descarga de caminhdes fica a cargo

do Controle que a recebe com 24 horas de antecedéncia.

E através de e-mail informa ao Sup. De Operagdo, com
cdpia ao Operacional e Check-List.

Chegada do Caminhéo

Operador do
Check-List

DOC 016

O caminhao estaciona na parte externa do Terminal,
préximo a sala do Check-List, onde é recepcionado e
anotado o seu horario de chegada, e conferencia dos
itens, Cliente, Produto a ser descarregado e placas do
cavalo e carreta.
Através do HT passa as informacdes ao Controle que
solicita os documentos necessarios a serem
apresentados para conferéncia.

Checagem de
Documentos

Controle

Estando todos os documentos em conformidade, através
do HT o Controle informa ao Operador do Check List,
que todos documentos estdo em conformidade para
descarga do caminhdo.

Aguardar Controle

Operacdo

Quando os documentos checados ndo estdo em
conformidade, a Operacéo deve aguardar manifestacéo
do Controle para dar andamento as atividades
operacionais ou entdo paralisa-las caso as adequacGes
guanto as documentacdes ndo sejam feitas.

Alinhamento
plataforma para
descarga

Operador
Lider /
Operador

DOC 102

A operacdo deve verificar a condi¢cdo da Plataforma que
ird receber o caminhdo para descarga. ltens a serem
conferidos: Bomba da plataforma montada para descarga
com todos 0s seus componentes mangueiras e
mandmetros instalados e conferir com o Operador Lider,
0 espaco livre disponivel no tanque para receber a carga.
O operador designado para esta atividade estara provido
dos EPIs obrigatorios, conforme pede a FISPQ (Ficha de
Informacéo e Seguranga de Produto Quimico), e j& tera
em seu poder os frascos virgens de 250 mL para coleta
de amostras que se fazem necessério conforme
instrucBes recebidas pelo Operador Lider.

Pesar Caminhoes

Controle

DOC 102

Estando a Plataforma liberada e toda a checagem de
alinhamento concluida através do Check-List de
alinhamento de Sistema para Descarga de Caminhdes
DOC 102, Estando a plataforma liberada Operador Lider
autoriza o Operador do Check-List e o0 Controle a
encaminhar o caminhdo para pesagem de entrada.

Posicionar na
Plataforma

Operacdo

Apos os itens 5 e 6 estarem de acordo, o caminhao sob
orientacdo do Operador estaciona na plataforma
determinada.

Aterramento do
Caminhao

Operacdo

O operador conecta 0 CABO TERRA, solicita ao
motorista 0 Check List

Conferéncia de
Informacdes

Operacdo

DOC 016

O operador confere no Check List Nome do Produto,
Tanque a ser descarregado e Cliente e checa novamente,
junto ao Operador Lider o espaco disponivel no tanque,

informando o nome do produto, tanque e volume a ser

descarregado

10

Verificagdo de Lacres

Operador

O operador subira até a parte superior da carreta
utilizando sempre a plataforma e escada pantografica,
para verificacdo dos lacres, em caso de divida deve-se
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pedir auxilio ao Operador Lider.

11

Informa
Irregularidades ao
Controle

Operador
Lider.

Na sequéncia o Operador Lider passara a irregularidade
encontrada ao Supervisor Operacional e na sequencia ao
Controle que acionard o cliente e aguardard instrugdes
que devem vir via correio eletrbnico e com a assinatura
do responsavel pela empresa.

Enquanto o cliente ndo definir a situacéo, o operador
desconecta 0 CABO TERRA do caminhdo providencia
que este fique estacionado em local onde nédo atrapalhe o

fluxo de veiculos.

12

Abertura de Valvula de
Alivio

Operador

N&o havendo irregularidades, o operador subira até a
parte superior da carreta sempre utilizando a Plataforma
e escada pantografica, ja equipado com seus EPlIs, abrira

a valvula de alivio de pressdo da carreta.

13

Encher Linha de Dreno
da Carreta

Operador

Descera até aparte inferior da carreta abrira e fechara
valvula principal de saida para o dreno da carreta (0
didmetro desta valvula pode variar de 3” até 4”
dependendo do fabricante da carreta. No trecho
compreendido entre a valvula principal e o cap. Ou
vélvula do dreno da carreta, tem uma vélvula de %" ou
™). Esta acdo serve para encher com produto toda a
linha de dreno da carreta.

14

Coletar Amostras

Operador

Ap0s a etapa descrita acima, o operador posicionara o
balde sob as valvulas de %" ou %2” e sem escorrer nada
para o balde ira colher uma amostra do primeiro jato
quando da abertura desta valvula sempre na presenga do
Motorista que assinara as etiquetas de amostras. Na
sequéncia observa visualmente o aspecto da amostra
retirada e, havendo dividas deve-se pedir o auxilio ao
Operador Lider. Persistindo a divida, a atividade deve
ser repetida desde o item 12. Nao havendo duvidas o
operador ir drenar todo o liquido para o balde pela
valvula %" ou %" e retirar o cap de vedacéao da ponta do
dreno da carreta.

15

Conectar Mangueira de
Succao da Bomba

Operador

O operador ir4 conectar a mangueira de sucg¢do da
bomba. Deveré subir na parte superior da carreta e abrir
a boca de inspec¢do (assim se evita que a carreta venha a

ser sugada pelo vacuo da bomba)

16

Confirmar se a Carreta
esta Vazia

Operador

O operador deve descer para a parte inferior da carreta e
abrir a valvula principal da mesma, abrindo devagar a
valvula da ponta do dreno da carreta, a mangueira que
une a bomba com a carreta, enchera. Deve-se sempre

observar se ndo ha gotejamento.

N&o havendo gotejamento da unido carreta bomba de
descarga, abre-se totalmente a valvula de dreno da
carreta, em seguida abre-se a valvula de succ¢édo da

bomba e no dreno superior de suc¢do da bomba retira-se

todo o ar contido.

Apos ser expulso todo o ar da mangueira e suc¢do da
bomba liga-se 0 motor da bomba e orienta-se pelo
manbmetro que tem no recalque da bomba abrindo

lentamente a valvula de recalque.

A principio o0 manémetro acusara de 4,0 a 5,0 Kgf/cm?,

abrindo lentamente a valvula de recalque a pressédo deve

estabilizar-se entre 1 %" a 3,0 Kgf/cm2,

Sempre observando o0 mandémetro, quando a pressao

“A0 ser impresso este documento passa a ser COPIA NAO CONTROLADA”



ADONAI

Descarga de Caminhoes

Cddigo: IT-DEOP-002
Rev.:04
Pag. 6/6

estiver menor que 2,0 Kgf?cm?, a carreta esta em fase de
drenagem e devera ser controlada pela valvula de
recalque até o esgotamento total.
Ao final de toda a drenagem da carreta o operador subira
até a parte superior da mesma e confirmara que
realmente esta vazia isenta de produto bombeavel.
O operador deve descer até a parte inferior da carreta e
Desconectar a -- sempre como balde sob a conexdo mangueira/dreno da
17 . Operador o . x
Mangueira e o Dreno carreta ird aparar o que vier escorrer da desunido entre
ambos.
Na sequéncia, o operador subira na parte superior da
carreta e fechara a valvula de alivio e a boca de
Fechar Boca de inspecio
18 Inspega?o‘elzi\\//i(a;lvula de | Operador B Descera até aparte inferior, checara todas as valvulas
inferiores fechadas e o dreno com o cap ou plug no
lugar.
Desconectar Cabo Ira desconectar 0 CABO TERRA e fara as anotages no
19 Operador -- . ) -
Terra Check List, e 0 entregard ao motorista .
. . Avisara ao Controle pelo HT as informacGes do veiculo
Direcionar Veiculo , -
20 A Operador -- que acabou de descarregar e que estara a caminho da
para Pesagem Final . . .
balanca para pesagem final e saida do Terminal.
3) Registros da Qualidade
Identificar Armazenar Proteger Recuperar Reter Disposicéo
(nome do registro) (local da (como (como indexar) (tempo em (o que é feito com o
armazenagem | proteger) arquivo registro apés o tempo)
) Vivo)
DOC 016
Check-list de carga e Controle feito pela IT CONTROL 001
descarga de caminhdes
DOC 102
. CheCk'L'St. Armario Pasta Data 06 anos Reciclar
alinhamento de sistema
descarga de caminhdes
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GESTAO DE MUDANCAS

Cod.: IT-SGI-004
Rev.: 03

» Péag.: 1/5
ADONAI
TERMINAL DE LIGQUIDODS
Poarto de Santos
CONTROLE DE REVISAO
REV.N° | DATA REVISAO EFETUADA RESPONSAVEL
00 06/03/14 Emisséo Inicial Priscilla
01 30/05/14 | Alteracédo do Controle de Registros da Qualidade. Incluséo Priscilla
do arqguivo eletrénico
02 16/06/14 | Correcdo de informacdo que consta em duplicata e inclusédo Priscilla
do DOC 084 Controle Geral do Gerenciamento de
Mudancas
03 26/11/15 | Para atendimento a auditoria CONAMA 306 (27 e 29/04/15) Luzinete

No campo 2 incluséo sistematica de necessidade de registro
guando as mudangas/adequagdes ocorrerem em conjunto
com outros terminais .

Aprovado por:Eduardo

Funcéo: GeOp
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1) Fluxograma de Processo

< Identificar a Mecessidade da Mudanca >

Y

Preparar/Planejar a Mudanca

v

Fealizar a Mudanca

2

Avaliar os resultados

v

C Sistematizar os Controles j
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2) Matriz de Atribuicdes

Iltem

O que?
(Atribuicdo)

Quem?
(Funcdo)

Onde?
(Registro)

Como?
(Referenciar ou descrever instrucdes, quando
aplicavel)

Identificar a necessidade
de mudanca

Qualquer gestor

A necessidade de mudanca pode ser identificada
durante vérios processos, tais como: mudancas
na legislacdo, andlises de risco, observagdes do
trabalho, gerenciamento de objetivos e metas,
analises de acidentes e incidentes, auditorias,
solicitacBes de partes externas e da Diregéo,
aproveitamento de oportunidades, entre outros.

Preparar / Planejar a
mudanga

Lider da
Mudanga

DOC 079 -
Relatério de
Acompanham
ento de
Mudancas

DOC 084 -
Controle
Geral dos

Relatorios de
Gerenciament
ode

Mudancas

Uma mudanca planejada deve ter um objetivo
claro, apoio gerencial adequado, recursos
suficientes e um Lider nomeado para coordenar a
mudanca. Dependendo da complexidade da
mudanga, uma Equipe de Gerenciamento de
Mudanca competente e comprometida deve ser
nomeada, incluindo representantes das areas que
possivelmente estardo envolvidas, como forma
de minimizar impactos envolvidos. As
responsabilidades e autoridades de cada membro
da equipe devem ser definidas. Uma comparacao
entre o cenario atual e futuro permitira avaliar os
impactos da mudanca e facilitara a preparacéo.
Convém avaliar também a predisposicao da
empresa para a mudanga, incluindo os obstaculos
a ela. Com base nestas analises, um plano de
acdo para a mudanca (com metas intermediarias
se possivel) devera ser elaborado. A
comunicagdo com cada envolvido é essencial e
deve ser exercitada.

Quando estas mudancas ocorrerem em conjunto
com outros terminais, devera ser mantido
registro das atividades desenvolvidas. Caso a
mudanca seja precedida de periodo de teste, a
durag&o e procedimentos para o teste devem ser
acordados e autorizados no nivel hierarquico
adequado.

Deverd ser inserido no Controle Geral dos
Relatdrios de Gerenciamento de Mudanca a
mudanca objeto do DOC 079. Devera ser
seguido um numero sequencial

Realizar a mudanga

Lider da
Mudanca

DOC 079 -
Relatério de
Acompanham
ento de
Mudancas

Antes de iniciar a mudanca, o solicitante da
mesma devera garantir que as a¢bes preliminares
previstas no planejamento tenham sido
cumpridas. Implementar a mudanga de modo
interativo (retirar os obstaculos, fornecer
orientagdo, ouvir os envolvidos). Convém que a
realizagdo da mudanga seja monitorada da forma
mais adequada possivel. Planos de Emergéncia e
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controles de mitigacdo de perigos e acidentes, se
previstos, devem ser viaveis de aplicagdo se
necessario.

Apdbs a implementacgdo, conforme o
planejamento realizado, a equipe de

DOC 079 - ) ) -
- ) Relatorio de gerenciamento devera av\allar se 0s _resultados da
4 Avaliar os resultados Lider da Acompanham mudanca atenderam as expectativas, e se
Mudanca ento de obedeceram ao planejamento. Devera avaliar
Mudangas també_m sea mudanga deve ser mfantlda e, caso
tenha sido prevista como temporéria, se passara a
ser permanente. Registrar as conclusdes.
Nesta fase, o lider da mudanga devera garantir
gue os documentos (desenhos, procedimentos,
programas de manutencéo, levantamento de
riscos etc.) sejam atualizados. Certificar que
todas as mudancas foram executadas conforme
previsto e autorizado. Institucionalizar
(padronizar) a mudanga, registrando a data em
que esta foi implementada, revisar os
procedimentos correlacionados. Registrar as
Lider da DOC 079 - licbes aprendidas.
Sistematizar os Mudanga / Relatério de Por fim, convém Iistgr 0S erros mais comuns
5 controles Gestor Acompanham ligados ao Gerenciamento da Mudanca:
responsavel pela ento de v Néo definir claramente o objetivo
atividade Mudancas v’ Falta de lideranga

v’ Falta de competéncia

v’ Falta de comunicacdo/entendimento

v’ Falta de compromisso/motivacdo
v’ Falta de recursos
v’ Erros de planejamento
v Negligenciar os valores e as crengas das
pessoas
Prolongar a mudanca por mais tempo que o
Necessario
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3) Registros da Qualidade
| dentificacio Armazenamento Protecdo Recuperacgéo Tempo~de Descarte
(nome do registro) (Onde (Como (formade retencéo (disposicio)
g armazenar) proteger) Indexacao) (vivo) POSIG
DOC 079 -
Relatorio de Armario/Eletrénico Pasta/Firewall Data/NUmero 05 anos Reciclagem
Acompanhamento
de Mudancas
DOC 084 - Controle
Geral dos Relatorios Eletronico Firewall Data/NUmero 05 anos Deletar

de Gerenciamento
de Mudancas

“Ao ser impresso este documento passa a ser COPIA NAO CONTROLADA”




INERCO &

ANEXO VIl - PROGRAMA DE MANUTENCAO

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.



— —— — — — —
E———_'—.ﬁ
Adonai Quimica S/A | 7
(revision I1SQO)
Manutengdo
Ordem de Trabalho Folio: 001396
L TTEEETET
de 1-fev-2017 a 28-fev-2017
Responsavel: JIJLIO CESAR OLIVEIRA PEREIRA Duragéo aproximada: 1 h15m
Gerou: Silvio Campos Data e hora de recepgdo da OT:
Revisou: Data e hora da devolugio da OT:
Autorizou:

|BOMBA DE CARREGAMENTO BC-02-1508 KSB MEGACHEM 80-200

Localizacdo: \ Area 1\ Bacia 2

Equipamento Pair TANQUE 02-1508 1500 EBM API 650-F

Classificat
Classific

» 1: Mecanico/Elétrico
7: Mecanico/Elétrico

Atividades rotineiras

INSP CONJ MOTOBOMBA PARAF DE FIXACAO BASE DA BOMB

Fregiténcia: 1 Ano(s)
Duracdo aproxdmada: 0hO05m
Reguer parada. No

Procedimento:

Pricridade: Baixa
Classificacio 1: INSPECAO
i ~%0 2: MECANICO

VERIFICAR A CORROSAO E FIXACAO DA BASE DA BOMBA

Mo, Parte: Recuwrsos associados:

AUXILIAR MECANICO

e

ornecedor:

a Unidade Tipo:

0- h05m Hr Méo de Obra

MECANICO 0h05m Hr Mo de Obra
2] 3] 4] 3| 6] 7| 8] 9 i5[ 16] 7] #8] 19| 20] 21| 22] 23] 24| 25] 26] 27] =8|
'e) X

Comentarios: V'

INSPECAO CONJUNTO MOTOBOMBA 1\ ACOPLAMENTO

Fregi:éncia: 1 Ano(s)
ada:  0h20m
Reguer parada: No

Procedimento:

Prioridade: Alta
Classificacsio 1: INSPECAO
Classificacio 2: MECANICO

VERIFICAR SE A PROTECAO DO ACOPLAMENTO E OS PARAFUS0S DE FIXACAO DA MESMA ESTAO EM BOM ESTADO DE

CONSERVACAQ U / )
CONFERIR O ALINHAMENTO DA BOMBA COM O MOTOR (LS / Ve
VERIFICAR O ESTADO DE CONSERVACAQO DO ELEMENTO ELASTICO DO ACOPLAMENTO UK /
Mo, Parte: Recursos associados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
AUXILIAR MECANICO 0h20m Hr Mao de Obra
MECANICO 0h20m Hr Mio de Obra

fevereiro 01, 2017 10:00 am
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Ordern de Trabalho: 001396

i 2] = 5| & 8] 3] 10 12] 13| 14| 2 5] a7 28] o[ 20] 24] 22| 23| 24| 35| 26( 27| 26
O X !
Comentgrios: _ JS
INSPECﬂO CONJUNTO MOTOBOMBA 1\ ATERRAMENTO
Fregiiéncia: 6 Mes(es) Prioridade

Duracdo aproxdmada:  Oh15m Classificacio 1: INSPECAO

' rada: No Classificacao 2: ELETRICO

Procedimento: o Y

FAZER A MEDICAO DO ATERRAMENTO ANTES DA MANUTENCAO__ () 71 Al

QUANTO AS CONDICOES FISICAS DO CABO E O SISTEMA DE FIXACAO A MOTO BOMBA )4 _f

REMOVER E LIMPAR O CONTATO DO ATERRAMENTO E REINSTALAR O CONECTOR DO CABO TERRA 3@ /

N\

FAZER A MEDICAO DO ATERRAMENTO APOS A MANUTENCAO LN L) /
Mo, Parter Recursos associados: Quantida Unidade Tipo:
AUXILIAR ELETRICA Oh15m Hr Mo de Obra
ENCARREGANDO ELETRICA 0h15m Hr Mdo de Obra
i -] 3 & 5 G 7 f,. _d 10 : | 2| 1 g 1 B 17 ZJ i9| 20| 21| %2 3 G 25| 26] 2 s o
COMEIEANOS: 0 e e—— e

INSPECAO CONJUNTO MOTOBOMBA 1\ MOTOR ELETRICO

: 1 Ano(s) Pricridade: Alta
ificacdo 1: INSPECAO
cacio 2: MECANICA/ELETRICA

Freglifncia
Duracio aproximada:  0h20m
nequer parada: No

Procedimento: )
VERIFICAR RUfDO DO MOTOR___ U1 /

CAIXA DE LIGACKO QUANTO A PRESENCA DE AGUA/UMIDADE (O /

ATERRAMENTO EST.»_i\ /COM TERMINAL EM PERFEITO ESTADO, APERTADO, SEM PRESENCA DE TINTA NO CONTATO DA
BASE I /

ESTADO DE CONSERVACAO DA TINTA E A COR, SE ESTA DE ACORDO COM PADRAO

CONDICAO DAVENTUINHA /'€ /

REAPERTAR OS PARAFUSOS DA BASE VL /
VERIFICAR CONDICOES FISICA DOS ELETRODUTOS: ROSCA, UNIAQ, FLEXIVEL Od /

CONDULETES E CAIXAS DE PASSAGEM ESTAO COM TODOS OS PARAFUSOS AU /

VERIFICAR AS CONDICOES DA UNIDADE SELADORA AL _if
Ne. Parte: Recursos associados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
AUXILIAR ELETRICA 0h20m Hr Maode Obra
ENCARREGANDO ELETRICA 0h20m Hr Mo deObra
ST T a1 [ & 3] B8] 9] 0] 22| 12| 33| 2] 15| 6] 7] 18| 29| 2o 2if 22 23| 2 7s] 28] =] 28] |
0 < i O i IS O O |
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. Ordem de Trabaiho: G380
\_:Cﬂ%{}v}[érlosj gyl \' e el St b i AR AR ARS8 . A et bl Al 50 e e e e e = . e B A b o O A
INSPEC)KO CONJUNTO MOTOBOMBA 1\ PINTURA
Fregliéncia: 1 Ano(s) Prioridade: Média
Duracio aproximada: ~ 0h05m cacio 1: INSPECAO
Requer parada: No assificacic 2: MECANICO
Procedimentio:
VERIFICAR AS CONDICOES FISICAS DO CONJUNTO MOTOBOMBA COM RELACAO A CORROSAQ
Mo, Parte: Recursos assodiados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
AUXILIAR MECANICO 0h05m Hr Mo de Obra
MECANICO 0h05m Hr Mdo de Obra
i 4] ] & rEEEEEEEEEEREEEE
"( .............
Comentarios: 'J“:'..;f'.:fy" \ [ "‘3~ "-_J\s 4 :"f:".f..”.g“v S Mad
(N e paQr D " . WI . .
INSPECAO SELAGEM\ SELO MECANICO
Freqliéngia: 1 Ano(s) Prioridade: Alta
Duracio aproximada:  0h10m ficacdo 1: INSPECAO
Requer parada: No Classificacdo 2: MECANICO
Procedimento:
INSPECIONAR O SELO QUANTO A EXISTENCIA VAZAMENTO E 0 ESTADO DE CONSERVACAO DE MESMO.
Mo, Parte: Recursos associados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
AUXILIAR MECANICO 0h10m Hr Méo de Obra
MECANICO 0h10m Hr Mégo de Obra
3 5[ & 3] _9] 20 2] 13 SRR EEEEEEE !
O ........... i
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Adonai Quimica S/A
Manutencao
Ordem de Trabalho

001396
AR

Folio:

Pecas de reposicdo e consumiveis

Ni3o anotar Pegas da Reposicao, ja que o consumo destes éstos queda registrado automaticamente al
momento de generar el movimiento de salida del almancén.
Outros
Descrigao No. de parte Quantida  Unidad
Mao de obra AV AL A R AL, A A
T -\\ — Nome” TOONVATQUIVITCA 71|
AT T L T Julio Cesar Oliveira Perei
\\4' LUV S Y U S AU . .
2 4] Tvie .
Data Hora Data Hora Data Hora Data Hora
i |7 . } = Al | -
WAL 110 \3!"u:|-\3 aely, VAR N
A ™\ w = =3
.J';:‘, ‘_' L.:_ l‘){ i_{'_ A0 :_‘,J‘.\{"\ (1 :} 2 L=y, ) @ 4‘-1 12 Wiasr
Servigos externos
Nome compafiia Servigo Data Quantida
de (clave ISO) (revisién ISO)




)

Fluxograma de Manutencao

Cddigo: IT-GEMAN-002
Reviséo: 07

T g Pagina: 1/4
ADONAI
TEAMINAL DE LIGUIDOS
Forto de Santos
CONTROLE DE REVISAO
REV. N° DATA REVISAO EFETUADA RESPONSAVEL
00 18/01/08 Emisséo Inicial Lucio
Alterado item 2 e 3 na Matriz de Atribuicdes e alterado a .
01 25/03/09 indexacdo do DOC 002 no Registro da Qualidade Lucio
02 06/09/11 | Alterado o item 3 com a rotina para servigos terceirizados Priscilla Bezerra
Inclusdo de procedimento para lidar com nédo
03 09/05/12 conformidades, conjentarlos e_/ou obsgrvagt_)es detectadas valdir Eerreira
durante a manutencdo preventiva e evidenciadas nas OS e
relatérios de manutencao.
Inclusdo de procedimento para manutencgéo de
04 03/07/12 equipamentos cujo relatdrio especifico esteja em Valdir Ferreira
desenvolvimento
05 18/04/17 Revisdo Geral da Instrucdo e Fluxograma Marcello Coccaro
06 02/05/17 Inserido periodo de revisdes da instrugdo cgnforme NR20 Camila Donato
e mudanca do titulo da Instrucdo
07 22/05/17 Alteracdo na nomenclatura: Manutengdo Preventiva e Luzinete Sacramento

Corretiva para : Rotineira e Nao Rotineira

Aprovado por: Marcio Mendes

Funcéo: GeOp

Data: 22/05/2017
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Cddigo: IT-GEMAN-002

: " ~ Revisdo: 07
& @ U Fluxograma de Manutengdo | =

sl agina: 2/4

1) FLUXOGRAMA

MANUTENCAO

ROTINEIRA
MP-9 MP-9

MANUTENCAO Plano d
MP-9 efetua o Plano de anot €
Manutencéo e seus devidos manutencao
brocedimentos por equipamentd preventiv;
MANUTENCAO
Programa empresacontratada . 5
para execugdo da OS E contratada
conforme Plano
| RO |up.o _
T MANUTENCAO RQ
OS Rotineira Executa o plano de manutengéo oS Ro'\::s:i;ra
preventiva.
DOC 009 ) S
Requisicéo de Equipamento MANUTENCAO
Material/Servigo Arquiva OS’s

MANUTENCAO
Contrata prestadora de servigo ou
compra 0s recursos necessarios

Tem recursos
(pessoal)?

m MP-9

MANUTENCAQ
Abre as OS’s Ndo Rotineira
no MP-9, para a execugéo dos
servicos e o programa

Emite OS Néao
Rotineira

E IT-SMS001

Emite PPT

MANUTENCAO/CONTRATADA
Emite OS, abre a _
PPT e executa 0 servico

MANUTENCAO RQ
D n MP-9
Fechaa OS e atualiza a ficha =
Ficha de

dos equipamentos MP-9 » ~
manutengéo
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Cddigo: IT-GEMAN-002
Reviséo: 07
Pagina: 3/4

m DOC 009

Requisicdo de
Material/Servico

MANUTENCAO
NAO ROTINEIRA

!

AREA ENVOLVIDA

Faz a Solicitagéo de Servigos para

a manutencgao através do MP-9

oS
MP-9

MANUTENCAO

Tem recursos

compra 0S recursos necessarios

Contrata prestadora de servico ou] -

(pessoal)?

MANUTENCAO
Abre as OS’s no MP-9,
para a execugao dos
servicos e programa

MANUTENCAO/CONTRATADA

A 4

Emite OS N&o Rotineira, abre a

Y

-9

Emite OS Néo
Rotineira
(MP-9)

m IT-SMS-001

Emite PPT

PPT e executa o servico

v

MANUTENCAO

Fechaa OS e atualiza a ficha
dos equipamentos

_| Fichade

RQ | mp-g

2) REVISOES

"] manutengao
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ADONAI

TERMINAL DE LIQUIDOS

Porto de Santos

Fluxograma de Manutencao

Cddigo: IT-GEMAN-002

Reviséo: 07

Pagina: 4 /4

Os procedimentos operacionais devem ser revisados e/ou atualizados, no maximo a cada 5 anos ou

em uma das seguintes situacdes:

a) recomendagcdes decorrentes do sistema de gestdo de mudangas;
b) recomendacdes decorrentes das anélises de riscos;
¢) modificacbes ou ampliagdes da instalagéo;
d) recomendaces decorrentes das analises de acidentes e/ou incidentes nos trabalhos relacionados
com inflaméaveis e liquidos combustiveis;
e) solicitagdes da CIPA ou SESMT.

3) REGISTROS DA QUALIDADE

Identifica Responsavel Armazena | Protecdo | Recupera | Tempode | Descarte
céo pelo mento (Como céo retencéo (disposi
(nome do | arquivamento (Onde proteger) | (formade (vivo) ¢cao)
registro) armazenar) Indexacao)
MP9
Programa 96 Resp.Depto Servidor Seph,a ¢ Data 2 anos Deletar
Manutengao antivirus
preventiva
MP9
OS Ordem Resp.Depto Arquivo Pasta N° da OS 1ano Reciclar
de Servico
Relatorio de Equipament
Manutencdo | Resp.Depto Arquivo Pasta quip 1 ano Reciclar
. o/data
Preventiva

“A0 ser impresso este documento passa a ser COPIA NAO CONTROLADA”
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— ADONAI QUIMICA S_/A
Silvio Campas Junior
Assistente de Manuténgdo -~ ; 93]

Adonai Quimica S/A {elave 150
(revisién ISO)
Manutencéo
Ordem de Trabalho Félio: 001482
T
de 1-fev-2017 a 28-fev-2017
Responsavel: THIAGO FERREIRA SANTANA Duragéo aproximada: 2 h 30 m
Gerou: Silvio Campos Data e hora de recepg¢éo da OT:
Revisou: ' Data e hora da devolugéo da OT:
Autorizou:
[LINHA TANQUE - TQ-01-1201 |

Localizagdo: \ Area 1\ Bacia 1
Equipamento Pai: TANQUE 01-1201 1200 VETOR API 650-F
Prioridade: Média
Classificacdo 1: Calderaria/Pintura
Classificacdo 2: Mecénico
Centro de custo:

Atividades rotineiras

\ ISOLAMENTO TERMICO: INSPECAO DE EFICIENCIA DE ISOLAMENTO TERMICO

Fregii&ncia: 2 Ano(s) Prioridade: Média
Duracdo aproximada: 0h45m Classificacdo 1: TESTE
Requer parada: No Classificacdo 2: ISOLAMENTO TERMICO

Procedimento:

EXECUTAR POR EQUIPE PROPRIA OU CONTRATAR UM EMPRESA PARA EXECUTAR UM LAUDO DE EFICIENCIA TERMICA DO
ISOLAMENTO E SUA UNIFORMIDADE. O PROFISSIONAL DEVERA SER HABILITADO COM ART

VERIFICAR;

—CONDICOES FISICAS DO ISOLAMENTO TERMICO, NAO PODE TER NENHUM PONTO DE ABERTURA DE AGuA OU
UMIDADE /.

-NAO PODE TER PERFURAGCOES/DEFORMAGAQ NO ALUMINIO, /

-EMENDAS DO ALUMINIO DEVERAM ESTAR EM BOAS CONDICOES /

-ISOLAMENTO INTERNO NAO PODE ESTAR UMIDO /

No. Parte: Recursos associados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
PLANEJAMENTO E PROGRAMACAO 0h45m Hr Mdo de Obra
1234soes73910111213141516171319202122231&25252723'" T
,_;_. L Vi 4 ;\ _,".. o i T
Comentarios: - AN gd prally. o

\ VISUAL: INSPEGAO NA BASE DO PIPE RACK

Freqténcia: 1 Ano(s) Prioridade: Alta
Duracdo aproximada: 0h45m Classificacdo 1: INSPECAQ
Requer parada: No Classificacao 2: CIVIL/ESTRUTURAL

Procedimento:
margo 02, 2017 10:59 am : Pagina 1 de 3 (clave 1SO) (revisién 1ISO)



Ordem de
VERIFICAR AS CONDICOES FISICAS DA BASE CIVIL E A INTEGRIDADE DA CHAPA E CHUMBADORES COM RELACAO A CL
ATMOSFRICA E DEFORMACAO E TRINCAS NO CONCRETO /" /

No. Parte: Recursos associados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
PLANEJAMENTO E PROGRAMACAO 0h45m Hr Mo de Obra

1 2| 3| 4| s[ 6] 7| 8] 9of 10] 11 12[ 13[ 14] 15] 16| 17 18| 19| 20| 21| 22| 23 8‘4 25| 26| 27| 28

\ VISUAL: INSPECAO VISUAL NA TUBULACAO

Freqiiéncia: 1 Ano(s) Prioridade: Média
Duracdio aproximada: 1 h00m Classificacdo 1: INSPECAQ
Requer parada: No Classificacdo 2: CALDEIRARIA/PINTURA

Procedimento:

1= MUITO RUIM, REQUER MANUTENGAO IMEDIATA

2= RUIM, REQUER MELHORIA NOS PROXIMOS 12 MESES

3= MEDIO, REQUER MONITORAMENTO E MANUTENCAO SE HOUVER MAIS DETERIORACAO
= BOM, DETERIORACAO LEVE, MAS NAO REQUER MANUTENCAO IMEDIATA

5= EXCELENTE, SIMILAR A COMO FOI CONSTRUIDO

A) SUPORTES, GUIAS E ANCORAGENS ; ) ) ¢

- SUPORTES DEVEM ESTAR ISENTOS DE CORROSAO, DISTORGAO E DANOS FISICOS EM GERAL /

- ANCORAGENS E GUIAS DEVEM ESTAR ISENTOS DE DANO E DISTORCAO / o e

- DESLIZADORES E/OU TUBOS DEVEM ESTAR LIVRES PARA MOVIMENTO E EM BOAS CONDICOES / O

- TUBOS DEVEM FICAR APOIADOS AO LONGO DE SEU COMPRIMENTO PELOS SUPORTES DO TUBO INSTALADOS, |/

CONDICAO DOS SUPORTES_ /
CONDIGAO DAS GUIAS___ """/

CONDICAO DE ANCORAGEM - /
DESLIZADORES / CALHAS /

B) FLANGES E JUNTAS
- 0S FLANGES DEVEM ESTAR ISENTOS DE VAZAMENTO E PRODUTOS CORROSIVOS /
- TODOS OS PARAFUSOS NOS FLANGES DEVEM ESTAR ISOLADOS. ELES DEVEM ESTAR ISENTOS DE ESTIRAMENTO E
CORROSARO_ X/ ) _
- A GUARNICAO DEVE ESTAR EM BOAS CONDICOES E ISENTO DE DANO_~* /
- AS JUNTAS ROSQUEADAS (ONDE ESTIVEREM INSTALADAS) DEVEM ESTAR ISENTAS DE CORROSAO E SINAIS DE VAZAMENTO.
FLANGES (VAZAMENTOS / CORROSAO)_" ./
FLANGES (PARAFUSOS E GUARNICOES)_ "/
JUNTAS ROSQUEADAS_ /|
C) CONDIGAO DO TUBO
DESALINHAMENTO
-0 TUBO DEVE SER CHECADO AO LONGO DO SEU COMPRIMENTO PARA  ASSEGURAR QUE NAO ESTEJA DESLOCADO DE UM OU
MAIS  SUPORTES E QUE O PESO SOBRE OS SUPORTES ESTEJA DISTRIBUIDO ~ DE MODO UNIFORME. -~ -

PINTURA ;
-A PINTURA DO TUBO DEVE SER VERIFICADA E A SUA CONDICAO  AVALIADA_/ |V~ /
SOLDAS

-SE HOUVER SUSPEITA DE SOLDAS DE BAIXA QUALIDADE OU SE  PARECER QUE AS SOLDAS ESTAO DETERIORADAS, ENTAO
DEVE SER  REALIZADA UMA RADIOGRAFIA DE 5% E A CONDICAO DAS SOLDAS CONSIDERADA
POSTERIORMENTE__ "/

(VAZAMENTOS E RACHADURAS) /7 /

-0 TUBO DEVE SER INSPECIONADO PARA VAZAMENTOS E  RACHADURAS, PARTICULARMENTE EM AREAS COMO CONEXOES

SOLDADAS DE PEQUENO DIAMETRO, CONEXOES DE SUPORTE, AREAS ~ DE FALHA NA PINTURA E AREAS COM GRAVE
CORROSAO LOCALIZADA
DEFEITOS NA SUPERFICIE_“"~ ) :

-O TUBO DEVE SER EXAMINADO E VERIFICAR DEFEITOS DE  SUPERFICIE COMO FUROS ETC. ONDE FOR ENCONTRADO
ALGUM FURO, A PROFUNDIDADE DEVE SER MEDIDA UTILIZANDO O MEDIDOR ~ DE FURQ. SE OS FUROS NO TUBO
ESTIVEREM ACIMA DO NIVEL DO SOLO SERA NECESSARIO UM ACESSO ADICIONAL. UM RELATORIO ., ADICIONAL PODERA
SER NECESSARIQ PARA CONSIDERAR  PLENAMENTE SE A EXTENSAO DOS FUROS ESTA DENTRO DOS NIVEIS
ACEITAVEIS__“"~ ?

CONDICOES DASOLDA_ ./ s
CONDICAO DO TUBO (VAZAMENTO / CORROSAQ)_ - /
PINTURA DO TUBO_ /M| /
ALINHAMENTO_ /
margo 02, 2017 10:59 am Pagina 2 de 3 (clave ISQO) (revision ISO)



Ordem de Trabalho: 001482

D) CONDIGAO DA VALVULA . B
VERIFICAR SE HA PRESENCA DE SINAIS DE VAZAMENTO E CORROSAO. REVISAR AS CONDICOES GERAIS INCLUINDO A

OPERABILIDADE, ACESSO E ACUMULO DE RESIDUOS, ONDE FOR APLICAVEL__ /" /
OPERACAO DA VALVULA__ V' /
CONDICAQ DA VALVULA__ ' |/

No. Parte: Recursos associados: Quantida Unidade Tipo: Fornecedor:
PLANEJAMENTO E PROGRAMACAOQ 1h00m Hr Maode Obra
i 2 3 4 5 (36 .? 8 g o 10 11] 12[ 13 14] 15| 16| 17| 18| 19| 20| 21| 22| 23| 24| 25| 26| 27| 28
1 8 | I 1 /1 - ~aa Y
- 3 ] ) aal g " VA = \/ Yy g AT A
Comentarios: _____ .’J j ) “‘_—/ / MLEEVIVY _ s o ; _..‘—.

margo 02, 2017 10:59 am ) Pagina3de3 (clave 1SO) (revision 1SO)



- “__-;_{clave ISO)
(revision 1SO)

Adonai Quimica S/A
Manutencao
Ordem de Trabalho

Folio: 001482
T

Pecas de reposicdo e consumiveis
Nio anotar Pecas da Reposicao, ja que o consumo destes éstos queda registrado automaticamente al
momento de generar el movimiento de salida del almancén.

Qutros
Descrigao

No. de parte Quantida  Unidad

Mzo de obra
Nome Nome Nome

Nome

Data Hora Data Hora Data Hora Data Hora

Servigos externos
Nome compafiia Servico

Data Quantida

de (clave 1SO) (revisién 1SO)




Adonai Quimica S/A (clave 1O
(revision 1ISO
Manutencio
Ordem de Trabalho Félio:

001517
AR OO

de 1-fev-2017 a 28-fev-2017

Responsavel: WILIANS DIMAS Duragéo aproximada: 6 h 00 m
Gerou: Silvio Campos Data e hora de recepc¢ao da OT:
Revisou: : Data e hora da devolugdo da OT:
Autorizou:
|QUEIMADOR DE GASES UTBR o
alizacdo: \ Area 2\ Galpdo\ Queimador de Gases
s Média
0 1: Sistema de Abatimento de Volateis

Z: Instrumentacso

Atividades rotineiras

oridade: Média
acio 1 INSPECAO
ag8o 2: ELETRICA/INSTRUMENTACAO

Classi

Pracedimento:

EXECUTAR INSPECAO VISUAL EM VALVULAS, TUBULACOES, CONEXGES E INSTRUMENTOS, VISANDO OBSERVAR PONTOS DE
CORROSAO, AMASSAMENTOS, VAZAMENTOS E ETC.

VERIFICACAO: DAS CONDICOES DOS PARAFUSOS DE FIXACAO DOS EQUIPAMENTOS (Jf. / DAS CONEXOES ELETRICAS,

FLEXIVELS, TAMPAS DOS PAINEIS ELETRICOS, BORNES E BLOCOS DE CONTATO_U/™__/ DAS JUNTAS DE EXPANSAO QUANTO AO

SEU ESTADO FISICO (DETERIORACAO, TRINCAS E DEFORMACOES) U £/ DA CONDICOES DO SELO DO MOTOR DO BLOWER

QUANTO A VAZAMENTOS, FIXACAO, SINAIS DE AQUECIMENTO, NIVEL DE OLEQ E ALINHAMENTO_UK.__/ VISUAL DE VAZAMENTO

NA TUBULACAO, CONEXOES, INSTRUMENTOS E VALVULAS DO CAVALETE DE GAS, (. C

DO NIVEL DE AGUA OU GLICERINA DO POTE DE BORBULHAMENTO, [ 7 coN DICOES DOS PILOTOS E QUEIMADOR AUXILIAR
L~/ DO ALINHAMENTO DO AR DE RESFRIAMENTO DAS FOTOCELULAS L[/ DAS CONDICGES DOS VISORES DE CHAMA E

AR DE RESFRIAMENTO (JI{_ DAS CONDICOES DOS ATUADORES DO DAMPER L (L DOS BICOS QUEIMADORES (¥, DE
O _/ e/ et/

FECHOS, TRANSFORMADORES, RELES E ETC.) (V- / CORTA CHAMAS E CORTA DETONAGAO _ (I

INSPECAO VISUAL DO FILTRO DE ENTRADA DE GLP QUANTO AO SEU ASPECTO GERAL _ ¢ /

SUBSTITUICAO DAS JUNTAS _L“_ / 3 _ ) )

REMOCAO DOS ABAFADORES DE CHAMA (CRIMPERS), INSPECAO VISUAL APOS LAVAGEM COM SOLUCKO ESPECIFICA E
RE-INSTALACAO CORTA CHAMAS E CORTA DETONACAQ ). ) ,

CASO SEJA OBSERVADO QUALQUER ANORMALIDADE NO CONJUNTO, O MESMO DEVERA SER SUBSTITUIDO ("

OBSERVAR O NIVEL DE RUIDO DO SOPRADOR, CONEXOES, CONDICOES FISICAS (TRINCAS E PINTURA), ENGRAXAR MANCAIS E
VERIFICAR AS CONDICOES ACOPLAMENTO __ )~ g

ANALISAR A VIBRAGAO DO SOPRADOR ./ /

w2l 3 4 5] 8] 7[ 8] e ze] il iz[ i3] 1Al = oe 7| 28| se| 20| 2:] 22 23] 24] 5] 28] 37] 38
SSERCEEEE |
c(}i?‘lcr‘gél'l(}.‘:‘:: ................. - AT RMAALLL. 0ot At eeveae AR~ S et
- el >
fevereiro 01, 2017 11:28 am B /Pégma-_j de 1 .~ = (clave 1ISO) (revision 1SO)
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Adonai Quimica S/A (clave ISO)
t (revision 1SO)

Manutengao
Ordem de Trabalho

Folio: 001517
(R DT

Pecas de reposicdo e consumiveis
Nao anotar Pecas da Reposicéo, ja que o consumo destes éstos queda registrado automaticamente al
momento de generar el movimiento de salida del almancén.

Outros
Descrigao

No. de parte Quantida  Unidad

Mao de obra
Nome Nome . Nome Nome

Data | Hora Data : Hora Data Hora Data Hora

Servigos externos
Nome compafiia Servigo

Data Quantida

de (clave 1SO) (revision 1SO)




Responsavel: WILIANS DIMAS
Gerou: Silvio Campos
Revisou:

Autorizou:

(clave 1SO)
(revision 1SO)

Adonai Quimica S/A

Manutencéo

Ordem de Trabalho Félio: 001530

1 AR

de 1-fev-2017 a 28-fev-2017
Duragio aproximada: 0 h 20 m

Data e hora de recepcao da OT:
Data e hora da devolucao da OT:

[VALVULA DE EMERGENCIA DE PRESSAO LR-01-1201 ASCA LR23E

alizacdo: \ Area 1\ Bacia 1
s Pai; TANQUE 01-1201 1200 VETOR API 650-F

Loe

Atividades rotineiras

s —

INSPECAO VISUAL VALVULA DE EMERGENCTA

Prioridade:; Média
2cio 10 INSPEGAO
50 2: MECANICO

Duragagapn

Reguer

ak

Procedimenio:

INSPECIONAR: NA VALVULA DE EMERGENCIA; CORPO DA VALVULA, FLANGE,PADRAO DOS PARAFUSOS, QUANTO A CORROSAO
ATMOSFERICA L/ ;
SE HA VAZAMENTO NA VALVULA, SE SIM NECESSISTA ABRIR ORDEM DE SERVICO PARA TRROCAR A JUNTA Pl /
Ne. Parte: ‘Recursos associados: Cuantida Unidade TIpe: Fornecedor:
AUXILIAR ELERICA 0h20m Hr Mé&odeObra
ENCARREGAND? ELE_TRICA Gh20m Hr Maode Obra
2 3 4 5 9 7 8 el i3] ii 13| 14 i8] 1 16| 1o 26| 21| zz]| 23| 24 =T sl o] 28]
[ 1] KRN
comentacos: AL VUVA_ REVMIQPADA [t o P v |0glle , MWwiA
gdh M .O2
ADONAI QUIMICA S/A

Silvio Campos Junior
Assistente de Manutengao

fevereiro 01, 2017 11:29 am
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Adonai Quimica S/A
Manutencéao

Ordem de Trabalho

Folio:

(clave ISQ)
(revision 1S0O)

001530
I (RO

Pecas de reposicao e consumiveis

LNéo anotar Pecas da Reposicao, ja que 0 consu

momento de generar el movi

mo destes éstos queda registrado automaticamente al
imiento de salida del almancén.

Qutros
FDescrigéo No. de parte Quantida  Unidad
.
Mao de obra
Nome 0 Nome Nome Nome
| ‘u‘ W LN I-.ﬂ'l"' 3 4 ALY~
Datal | Hora Data, Hora Data Hora Data Hora
WA f L Il £ Yy 1A .__-q ,w! o
o =\'.J- - _‘_/ o ~ L
- ~ - Y ] £
a J-} l‘\‘ WM ‘T:.; oy ":] L/U 10
Servigos externos
Nome compaiiia Servigo Data Quantida
-
]
de (clave 1SO) (revision 1SO)
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ANEXO IX - REGISTROS DE TREINAMENTO

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.



Controle de Treinamento

|
]

|

| :
ErmpresufDept. :

Adpuai Cruiniica §/4

=]

<

! F | -

Carga Hordrin: Ai Lacal: Folla n:

I - Y Sala de breinanients 111 1

Mjctive i o . ]

i Admissional Inlegragio a Empresa O  perigdico 1"l Reciclagem O Ouros:

hssuntos Tramdos:

i lustrucdes de Trabalho .

. * DECLARAMOS PARTICIPACAD NOS PROCEDIMENTOS ACIMA INDICADOS

' ; ' T
Matricula f .G, Nome Fun¢do Afslsinatura Avaliar? Til;_‘—]';_':‘i?_

B
N b v.“;ﬂ-‘s‘&}\&‘\-ﬂ

X 'ﬂpﬁ'\r&,b‘@,{‘\

R TosN
AT

B 2 forover

e CF D

e

Mk Qoivooos

Avaliaun

Nemw Dalw lvmu
wsirior Avaliacor
Camnt . |\'tstu Mahia: Dt ‘vm‘.
gsirmine Avaliadur
- |\"is.m e [um Yial
P

CONTELND I TREINAMENTO

T - 5M5 - 001 Permissdo Para Tralulho

TT - $M5 - 002 Plano [uteprads de Emergénciy

»
1T - SMS 023 Espago Confinads

IT - $M% 14 Brigada de Exmergéncia ¢ Plann de [nteryengiio

IT - SMS (05 Equipamentn the Protegiio ludividwal

IT - 5318 006 Coleta Seletiva

IT - SMS 008 Seguranga na Area Administrativa

IT - SM5 011 Trabalio s Aliura

* Levantamento de Perizos ¢ Riscos das Atividades

uimicos Operaciomniy

* Utilizacio do Kil de Exergénria em cass de Yazamenio o Derramamente.

DOC an el

Obs.; Andlise da cficdca cleluada apenss quenda bt heeespidade oa avaliag .
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ANEXO X — PROGRAMA DE AUDITORIA

Programa de Gerenciamento de Riscos Adonai Quimica S.A.



PROCEDIMENTOS DE AUDITORIA
1. OBJETIVO

A finalidade do procedimento é apresentar as diretrizes para a realizacdo de auditoria
voltada para a periddica revisdo do Programa de Gerenciamento de Riscos — PGR do terminal

da Adonai em atendimento as diretrizes estabelecidas no programa.

As atividades relativas as auditorias do PGR buscam identificar a conformidade dos
mecanismos de gerenciamento de riscos, bem como de N&o Conformidade que possam
influenciar na seguranga das atividades operacionais do terminal. As atividades de auditoria do

PGR seguem as seguintes diretrizes:
» Gestéo de auditorias do PGR;
* Preparagao;
= Planejamento;
= Coordenacéo;
» Realizacao;
» Tratamento de Ndo Conformidades.

As auditorias proporcionam uma avaliacdo da eficacia do PGR por meio de um exame
sistematico e independente, para determinar se as atividades propostas no PGR e seus

resultados estdo de acordo com o planejado e foram efetivamente implantadas.
3. CONSIDERACOES GERAIS

As auditorias do PGR ocorrem simultaneamente as auditorias do SGI e seguem as
diretrizes do programa de auditorias do SGl, entretanto atende as diretrizes estabelecidas no
PGR.

Os resultados das auditorias do PGR séo considerados requisitos do SGI e como tal,
séo levados ao conhecimento do comité do SGI e discutidos nas reunides de analise critica.

O procedimento de auditorias do PGR compreende a gestdo dos documentos e
procedimentos necessarios a realizacdo de auditorias do PGR, bem como ao

acompanhamento das ac¢des corretivas decorrentes das mesmas.
4, ATRIBUICOES

O Coordenador do Programa de Gerenciamento de Riscos (PGR) € o responsavel pela

gestdo desse procedimento. Cabe a ele a manutengdo da programacado anual de auditorias e

Programa de Gerenciamento de Riscos 1 Procedimentos de Auditoria



definicdo da equipe de auditoria interna, que apds aprovado, sera levado ao conhecimento de

todos os envolvidos, tais como auditores, auditados e respectivas chefias/supervisores.
5. DESCRICAO DAS ATIVIDADES
5.1. Gestéo de auditorias do PGR

Anualmente o Coordenador do PGR elabora o Programa Anual de Auditorias, conforme

Anexo A e apresenta nas reunifes de analise critica.
5.2.  Definicdo da Equipe de Auditoria

O Auditor Lider deve levar em consideracdo o conhecimento do Procedimento de
Auditoria do PGR, o conhecimento do contetdo do PGR e a experiéncia anterior em realizagcdo
de auditorias.

A equipe de auditoria é definida pelo Coordenador do PGR e deve considerar, para

selecdo da equipe, 0s seguintes requisitos quanto aos membros da equipe:
= Conhecer o Programa de Gerenciamento de Riscos;
= Ter participado de treinamento para formacéo de auditores;
= Ter atuado como observador em uma auditoria;
= Terindependéncia da area auditada;
= Ser livre de pressdes e conflitos de interesses que induzam a parcialidade ou

discriminacao.

5.3. Realizacdo das auditorias

5.3.1Planejamento das auditorias

Previamente, o Auditor Lider realiza uma reunido com os demais membros da equipe
auditora, de forma que sejam, objetivamente, estabelecidas a extenséo e o nivel de detalhes a
serem alcangados nas auditorias do PGR, levando em consideragdo os resultados de
auditorias anteriores e os documentos pertinentes a serem levantados e avaliados (nhormas,

instrucdes, procedimentos e registros, entre outros).

Para cada auditoria a equipe auditora realiza adaptacdes no checklist apresentado no
Anexo B, de modo a garantir que a mesma esteja baseada nos elementos e atividades

especificos a serem auditados.
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5.4 Preparacdo da Auditoria

O Coordenador do PGR define os auditores e/ou as equipes de acordo com as areas a
serem auditadas e apresenta as atividades de auditoria do PGR e discute os resultados, nas
reunides de abertura e encerramento das auditorias respectivamente, com base nos seguintes

documentos:
* Programa de Gerenciamento de Riscos
= Programagédo de Auditoria do PGR;
=  Checklist de auditoria do PGR;
= Pontos criticos a serem analisados pela equipe auditora;
= Relatério de auditoria.

De posse dos documentos, o Auditor Lider e os demais auditores preparam a
Programacédo da Auditoria, determinando datas, horarios, processos, areas e responsaveis, 0s

documentos a serem verificados e os requisitos aplicaveis.

O responsavel pelas auditorias divulga as datas das auditorias, as areas envolvidas, o0s

auditados e os auditores.

Uma semana antes da realizacdo da auditoria, o Auditor Lider agenda o horario com os

responsaveis pelas areas a serem auditadas para:

= Confirmar a agenda das auditorias, reagendando se necessario;

=  Solicitar os documentos necessarios para a adaptacéo do checklist.
5.5. Etapas da Auditoria
5.5.1. Reunido Inicial

Previamente ao inicio dos trabalhos é realizada uma reunido inaugural com a finalidade
de serem apresentados 0s objetivos, esclarecer davidas e confirmar a disponibilidade dos
meios necessarios para o desenvolvimento dos trabalhos pela equipe auditora (interna ou

externa).

Nessa reunido é elaborada uma agenda dos trabalhos em conjunto com o responsével

pela &rea/atividade a ser auditada.
5.5.2. Realizagdo da Auditoria

ApOs a analise prévia dos documentos solicitados a area auditada, a equipe de auditoria

procede a entrevistas com 0s responsaveis pelas areas auditadas ou seus designados e com
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funcionarios escolhidos de forma aleatéria, bem como solicita documentos e registros de

evidéncias.

Os documentos, registros e resultados das entrevistas sao analisados pelos auditores a
luz do Procedimento de Realizacdo de Auditorias para verificagdo de eventuais nao-

conformidades ou observagdes e estabelecimento de prazos para as ac¢des corretivas.
5.5.3. Relatorio de Auditoria

O Auditor Lider, com o apoio dos demais membros da equipe auditora, elabora o
Relatério de Auditoria do PGR conforme modelo constante do Anexo C, contendo, além do
resumo dos trabalhos realizados, registro de conformidades, listagem das Nao Conformidades,
observagbes ndo caracterizadas como N&o Conformidades, além de agBes preventivas
constatadas como boa conduta. O relatério de auditoria é elaborado, mesmo que ndo tenham

sido constatadas Nao Conformidades.

Ao receber o relatério, o Coordenador do PGR faz a sua andlise e avaliacdo para a
verificagdo da necessidade de abertura de Relatorios de N&o Conformidades - RNC, para as

observacdes e recomendacgfes apontadas.

O Coordenador do PGR envia o Relatério da Auditoria e os RNCs a Coordenacéo do
SGl, para registro das Nao Conformidades no sistema a ao responsavel pela area/atividade

auditada, para que as providéncias cabiveis sejam adotadas, visando a correcdo das Nao

Conformidades, por meio da implantacdo de um Plano de Acéo.
5.5.4. Relatorio de Nao-Conformidade

O Auditor Lider relata as Nado Conformidades identificadas a Coordenacéo do SGI, apés

a realizacdo da auditoria.

A Coordenacdo do SGI, estabelece os prazos para as agdes corretivas para as Nao
Conformidades. O Coordenador do SGI é responsavel pelo registro das Nao Conformidades no

sistema.

As N&o Conformidades séo controladas e acompanhadas pelo Coordenador do PGR
para que as acdes sejam adotadas e avaliadas quanto a sua eficacia

5.5.5. Reunido Pé6s-Auditoria

Apés o término dos trabalhos é agendada uma reunido com o responséavel pela
area/atividade auditada, para apresentacdo das N&ao Conformidades para que sejam

discutidas, bem como é elaborado o relatorio de auditoria, conforme Anexo C.
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5.6. Tratamento das Acdes Corretivas
5.6.1. Implantacao das Acdes Corretivas

A implantacao das acdes corretivas é de responsabilidade do gerente da area auditada

que deve:
= Investigar a causa raiz das Nao Conformidades;
= Avaliar o potencial e criticidade das Ndo Conformidades;
=  Apontar a agéo corretiva adequada a criticidade do risco;

= Preencher o registro de Ndo Conformidade e acompanhar a implantacédo de acdes

necessarias;
= Implantar a acdo corretiva proposta, dentro do prazo previsto;

= Avaliar a necessidade de ac¢des para assegurar que ndo haja reincidéncia da Nao

Conformidade pela mesma causa raiz;
= Registrar as acoes corretivas implantadas no registro de Nao Conformidades.

Ap6s a implantacdo das acdes corretivas, a area auditada realiza um levantamento
evidenciando a sua eficacia e encaminha a equipe de auditoria para avaliacdo, que pode

realizar verificacdo da eficicia das acdes tomadas in loco.
5.6.2. Fechamento das Acdes Corretivas

Durante a implantacdo das acdes corretivas, a area auditada deve realizar
investigacdes sobre a eficacia e consisténcia de suas operacdes e métodos e, caso constate

gualquer anormalidade, deve comunicar imediatamente ao Auditor Lider.

O fechamento de todas as acfes corretivas decorrentes de ndo-conformidades deve ser
realizado em até 90 dias ap6s o conhecimento pela area auditada do Relat6rio de Auditoria.
Para as acdes que demandem recursos financeiros (projetos, instalacdes fisicas, etc), os
prazos serdo acordados nas reunifes de analise critica do SGI, para validagdo e aderéncia

pela alta direcéo.

O Coordenador do PGR ou do SGI registra o fechamento das a¢bes corretivas no

registro de Ndo Conformidades e insere na pauta de verificacdo da préxima auditoria.
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Na existéncia de Nao Conformidades que tenham sido consideradas pelo Coordenador

5.6.3. Nao-Conformidade Pendentes

do PGR, como insuficientes, ineficazes, deve ser comunicado a alta direcdo para adocao de
medidas proporcionais.

O mesmo procedimento é aplicado para os casos de ndo cumprimento dos prazos
estipulados para a adocdo das medidas corretivas.

O Coordenador do PGR deve comunicar a alta direcao, quanto a criticidade dos riscos
que envolvem as N&do Conformidades.
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PLANO ANUAL DE AUDITORIA DO PGR

ANO:

AUDITORIA N°

VERIFICAGAO

PREVISAO (MES/ANO)

Todos os itens do PGR

Todos os Itens do PAE

Responsavel
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CHECKLIST DE AUDITORIA - PROGRAMA DE GERENCIAMENTO DE RISCOS

AUDITOR: AREA: DATA: REVISAO: 0
AUDITADO £ NAO CONFORMIDADE ~
ITEM REQUISITO QUESTIONAMENTO — EYIDENCLISIEE — OBSERVAGAO
NOME FUNGAO ATENDIMENTO SIN DESCRICAO

Caracterizacdo do
empreendimento e
do entorno

Deve representar a realidade do
empreendimento de forma as
caracteristicas do processo e
instalagdo estejam sempre
atualizaods assim como seu entorno
e caracteristicas
meteorolégicas/regionais

A caraterizacdo do empreendimento e do entorno
esta atualizada e corresponde a realidade do
empreendimento?

Coordenagé&o do
PGR

O coordenador do PGR deve
conhecer todos os detalhes do
documento e estar sempre
atualizado sobre modificagdes feitas
no mesmo

O Coordenador do PGR esta ciente de todos os
itens constantes do PGR?

O Coordenador do PGR esté ciente de alteragdes
feitas no PGR?

Identificacédo de
perigos

i Py
relacionados a atividade do Terminal
e deve apresentar a magnetude,
estado fisico, limites de bateria e
sistemas de protecao do perigo
identificado.

As Planilhas de identificagao de
riscos devem apresentar as
referéncias utilizadas (desenhos,
fluxogramas instrumentagéo, entre
outros).

As Causas decorrentes dos perigos
devem ser identificadas e descritas
para que possam ser quantificadas.
Todos os dispositivos existentes que
atuam no sistema de forma a reduzir
a ocorréncia/frequéncia de
acidentes.

Caso seja cabivel, deve apresentar
recomedacdes que propdem a
reducéo de ocorréncia/frequéncia de
acidentes.

Foram identificados todos os perigos recorrentes as
atividades do Terminal?

Hé sistemas de protecéo eficientes para o
gerenciamento dos riscos?
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CHECKLIST DE AUDITORIA - PROGRAMA DE GERENCIAMENTO DE RISCOS

AUDITOR: AREA: DATA: REVISAO: 0
AUDITADO £ NAO CONFORMIDADE ~
ITEM REQUISITO QUESTIONAMENTO — EYIDENCLISIEE — OBSERVAGAO
NOME FUNGAO ATENDIMENTO SIN DESCRICAO

Revisé&o do estudo
de andlise de risco
(EAR)

Deve identificar novas situagdes de
risco e as rescpectivas medidas de
reducéo.

Tambem é revisado o EAR quando
ocorrem eventuais modificagdes ao
longo da vida util do
empreendimento ou aumento
significativo da populagéo de
interesse.

Houve alguma alteracéo nas atividades/processos
do Terminal que gerem novos riscos a instalagéo e
populacad de interesse?

Houve altera¢des na populagéo de interesse?
Houve modificagdes climaticas significativas a
regido onde a empresa esté instalada?

Procedimentos
operacionais

O empreendimento deve possuir
conjunto de procedimentos
documentados, de facil acesso, que
descrevem com detalhes e clareza,
como seus colaboradores,
terceirizados e contratados devem
executar com seguranca suas

Os procedimentos estéo atualizados, refletindo a
realidade das atividades do empreendimento?

H& novos processos na instalagéo que justifiquem a
implantacéo de novos procedimentos?

Os procedimentos sé@o amplamente divulgados aos
colaborados, terceirizados e contratados?

Gerenciamento de
modificagdes

Estabelecer uma sistematica
adequada de gerenciamento dos
perigos decorrentes de eventuais
modificacdes fisicas e/ou
administrativas na
instalacdo/instalagdes envolvida.

Houve alguma modificag&do no empreendimento
desde a Ultima revisdo do PGR.

Hé evidéncias para as novas modificages?

O procedimento para gerenciamento de
modificacdes foi alterado?

Manutengéao

O plano atualizado deve ser
divulgado para todos os participantes
das equipes citadas no PGR.

O plano foi divulgado a todos os envolvidos no
PGR?
Ha evidéncias?

Capacitagéo de
recursos humanos

O empreendimento deve possuior
um programa de treinamento que
coordene a capacitacdo dos
colaboradores , terceirizados e
contratados envolvidos nas
atividades

A politica de capacitacao de recursos humanos
contempla:

- Quem deve ser treinado?

-Etapa do treinamento (inicial, perédica e pés
modificacéo) ?

- Os treinamento para cada fungao?

- Formas de treinamento (tedrico e/ou pratico) ?
- Periodicidade de cada tipo de treinamento?
-Reaqistro dos treinamenta:
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CHECKLIST DE AUDITORIA - PROGRAMA DE GERENCIAMENTO DE RISCOS

AUDITOR: AREA: DATA: REVISAO: 0
AUDITADO £ NAO CONFORMIDADE ~
ITEM REQUISITO QUESTIONAMENTO — EYIDENCLISIEE — OBSERVAGAO
NOME FUNGAO ATENDIMENTO SIN DESCRICAO

Investigacéo de
incidentes e
acidentes

O empreendimento deve possuir um
procedimento para investigacéo de
incidentes e acidentes envolvendo
liberagdes de substancias de
interesse

Houve a incidéncia de incidentes e/ou acidentes no
Terminal?

Na ocorréncia de incidentes ou acidentes, foi feito o
registro conforme o procedimento de investigagdo
em vigor?

Divulgacéo e
manutencédo do PGR

Todos os documentos e anexos do
PGR séo revisados sempre que
houver alteragdes necessarias.

Os documentos do PGR séo revisados pelo menos
nas situagdes abaixo descritas?

- sempre que uma analise de risco assim o indicar;
- sempre que as instalagdes sofrerem modificagdes
fisicas, operacionais ou organizacionais capazes de
afetar os seus procedimentos ou a sua capacidade
de resposta;

- quando o desempenho do PAE, decorrente do seu
acionamento por acidente/ incidente ou exercicio
simulado, recomendar;

- em outras situacdes, a critério de érgéo oficial
competente;

- a cada ano, caso nenhuma das situagoes
anteriores seja verificada.

Cenérios acidentais

O Plano de Agédo de Emergéncia
deve ser baseado nos cenarios
acidentais verificados no Estudo de
Andlise de Riscos e atualizado
sempre que houverem atualiza¢es
deste.

Existe sistemética para revisar e atualizar
regularmente o PGR/PAE?

O PAE esté atualizado, contemplando os cenarios
acidentais da Ultima revis@o do EAR ?

Estrutura
organizacional

A Estrutura organizacional deve
estar adequada a estrutura atual,
contemplando as atribuigdes e
responsabilidades de cada um dos
envolvidos no atendimento a
emergéncias.

A estrutura organizacional do PAE esta atualizada?
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CHECKLIST DE AUDITORIA - PROGRAMA DE GERENCIAMENTO DE RISCOS

AUDITOR: AREA: DATA: REVISAO: 0
AUDITADO £ NAO CONFORMIDADE ~
ITEM REQUISITO QUESTIONAMENTO — EYIDENCLISIEE — OBSERVAGAO
NOME FUNGAO ATENDIMENTO SIN DESCRICAO

Fluxograma de
acionamento

Deve estar estabelecido no PAE o
fluxograma de acionamento em caso
de emergéncia, contemplando os
atores e o desencadeamento da
emergéncia.

O fluxo de emergéncia esta atualizado?

Acdes de respostaa
emergeéncias

Devem estar descritos
procedimentos de emergéncia
compativeis com 0s cenarios
acidentais considerados no EAR.

Existem procedimentos de resposta a emergéncia
compativeis com todos cendrios acidentais
identificados no EAR, contemplando procedimentos
de avaliag&o, controle emergencial (combate a
incéndios, isolamento, evacuagao, controle de
vazamentos, etc.) e ag6es de recuperacéo?

Os procedimentos atendem a todos os grupos de
produtos armazenados?

Pontos de encontro
erotas de fuga

Devem estar bem definidos e
sinalizados e devem ser divulgados a
todos os colaborados e terceiros que
participam das atividades do Terminal

Os pontos de encontro e rotas de fuga estdo bem
sinalizados e divulgados a todos os colaboradores e
terceiros que fazem parte das atividades do
Terminal?

Houve alteracéo nos pontos de encontro e rotas de
fuga?

Recursos humanos

Devem estar identificados os
responsaveis e seus respectivos
contatos, a serem acionados em
situagcdes emergenciais.

O PAE define as atribuicdes de cada pessoa das
diferentes areas envolvidas em situagdes
emergenciais e seus contatos estio atualizados?

Os recursos materiais de resposta a
emergéncia devem estar
especificados no PAE, disponiveis
em quantidade suficiente para
atendimento a emergéncias e em
condic6es de uso estabelecidas por
manutencgdes periédicas.

A Lista de recursos materiais esté atualizada?
O dimensionamento dos recursos atendem aos
cenérios do EAR?

Os recursos estéo disponiveis, em quantidade e
qualidade, conforme descrito no PAE?
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CHECKLIST DE AUDITORIA - PROGRAMA DE GERENCIAMENTO DE RISCOS

AUDITOR: AREA: DATA: REVISAO: 0
AUDITADO £ NAO CONFORMIDADE ~
ITEM REQUISITO QUESTIONAMENTO — EYIDENCLISIEE — OBSERVAGAO
NOME FUNGAO ATENDIMENTO SIN DESCRICAO

Recursos materiais

Os EPIs e recursos de atendimento a
emergéncia devem ser verificados
quanto a quantidade, conservagéo e
data de validade.

Existe sistemética de verificagéo, teste e
manutengdo dos equipamentos de protegdo
individual e dos recursos de atendimento a
emergéncia, com énfase no nimero adequado de
equipamentos, estado de conservacgéo e data de
validade?

Ha evidéncias de testes realizados?

Caso detectados algum desvios, foram
desencadeadas ag6es de reestabelecimento do
equipamento ou reposicdo de material?

Manutencéo do
Plano

O plano atualizado deve ser
divulgado para todos os participantes
das equipes citadas no PAE.

Treinamento e
capacitacdo

Devem ser realizados treinamentos
tedricos e praticos sobre diferentes
assuntos técnicos relacionados com
as operacOes de emergéncia para
resposta aos cenarios acidentais
estabelecidos no EAR

Existe disponibilidade de recursos e planejamento
anual para treinamentos, simulados e auditorias
para verificacdo da eficiéncia do Plano?

S&o realizados treinamentos/exercicios com os
responsaveis pelo controle e combate a
emergéncias, com a posterior avaliagdo da
eficiéncia do mesmo?

Séo executados simulados de emergéncia
regularmente? S&o avaliados os resultados dos
simulados?

Documentos de
apoio

Devem estar disponiveis no
PGR/PAE todo material relacionado
que tenha a fungdo de auxiliar no
combate a emergéncias.

Os materiais de consulta para apoio ao combate a
emergéncia, tais como planta de localizagéo,
acessos, diagramas unifilares, listas de
acionamento de 6rgéos externos, FISPQs, dentre
outros, estéo disponiveis e atualizados?
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RELATORIO DE AUDITORIA DO PGR

N° AUDITORIA:

AREA AUDITADA:

RESPONSAVEL PELA AREA/GERENCIA:

AUDITORIA REALIZADA POR:

DATA DA AUDITORIA:

EQUIPE AUDITORA:

ITEM AUDITADO

CINCIEO

DESCRITIVO

RELATORIO DE AGAO CORRETIVA E PREVENTIVA

NUMERO:

ENCAMINHADO PARA:

Legenda: C-Conformidade; NC-N&o-conformidade; EO-Evidéncia Objetiva
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04 16/04/2014 Adequacéo do Item 03 Priscilla Bezerra
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Excluséo do fluxo, Revisdo da qualificacdo do auditor ,
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responsavel pela prote¢do.( Conforme Auditoria interna de
2017)
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Cadigo: P 003

- ‘ - Procedimento para Auditorias Revisdo: 06
anonal Pagina: 2/3
1) Matriz de Atribuicdes: Auditoria Interna
Item O que? Quem ? Onde ? Como ?
Elaboracédo e emissao do
programa de auditoria
interna (ISO 9001, 1SO
14001 e OHSAS 18001).
O Programa de RD/ DOC 029 e
1 Gerenciamgnto de Riscos | Coordenador da Programa de Pgr|_0d|C|dade
também esta inserido no | Qualidade / SGI | Auditoria Interna minima anual,
Programa de Auditorias da
Empresa.
E podera ser auditado interna
ou externamente.
Os auditores
Selecionar grupo de RD / selecionados deverao
auditores, internos apresentar o
2 x Coordenador da -0- . .
(convocacdo), externos Qualidade / SGI certificado de auditor
(contratacéo). lider na respectiva
norma.
Em um primeiro
momento o
Supervisor do SGI
deve preencher o
Programa com a
previsdo do més em
RD / que a auditoria ira
Atualizagéo do Plano de Coordenador da DOC 029 — ocorrer. )
3 Auditorig Interna Qualidade / SGI Programa de Posteriormente, apos
/ Auditor Lider | Auditoria Interna receber o Plano de
Auditoria do auditor
lider, deveré ajustar
no Programa de
Auditoria as datas em
que cada
departamento ira
passar pela auditoria
interna.
Realizacdo de reunido de
4 | abertura com representantes Auditor -0- -0-
das areas auditadas.
Conducao da auditoria
5 (busca de evidéncias Auditor -0- -0-
objetivas)
6 As evidéncias da Auditor Relatorio de -0-
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Cadigo: P 003
. ‘ o Procedimento para Auditorias Revisdo: 06
oo Pégina: 3/3
implementacao ou ndo Auditoria
implementacdo, séo Interna
registradas. DOC 041/
Na constatacéo de ndo
conformidade o auditor . Relatério de
" | informa o auditado sobre a Auditor Auditoria 0
ndo conformidade.
Reunido de consenso dos
auditores, ou organizacao
8 dos dados para emisséo do Auditores 0- -0-
Relatdrio de Auditoria
Interna.
Realizacdo de reunido de
encerramento com 0s
envolvidos na auditoria,
expondo resultados e . . Relatoério de
d eventFl)Jais S.A., solicitando Auditor L ider auditoria 0-
dos respectivos responsaveis
a assinatura do Relatério de
Auditoria Interna.
Elaboracéo e emissdo do
Relatdrio de Auditoria Relatdrio de
10 Interna, cpnstando 0s pontos Auditor Lider Auditoria 0-
fortes, ndo conformidade e Interna
observacdes com evidéncia DOC 041/
objetiva.
As SA’s emitidas sdo
encaminhadas aos
responsaveis dos
processos/ areas
auditadas.
Para ndo conformidade RD/ DOC 025 Dep_endendo d"’l
11 levantada, providenciara | Coordenador da | SA Solicitacao quantidade de Nao

emissdo de Acao

Qualidade / SGI

de Acdo/ Plano
de Acédo

Conformidades
detectadas estas
poderao ser tratadas
em Plano de A¢éo
desde que este esteja
vinculado a uma SA
previamente aberta.
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oo Pégina: 4/3
3) Registros da Qualidade
Identificacdo Armazenam Protecao Recuperaca Tempo de
ento 0] ~ Descarte
(nome do (Como retencéao : .
. (Onde (formade : (disposicao)
registro) armazenar) proteger) Indexacio) (vivo)
DOC 029 SGl/ Data da
Programa de Eletronico | Coord. de auditoria 2 anos Deletar
Auditoria Interna QSMS
Relatorio de
Auditoria Interna
(empresa L SGl/
contratada) S;Tr?::%é Coord. de a[t%tﬁlocrlg 2 anos Reciclar
/DOC 041 QSMS
Relatério de
Auditoria Interna
Plano de Armario / SGIf Data da .
o ) Coord. de o 2 anos Reciclar
Auditoria Interna | Eletronico auditoria
QSMS
Comprovante(s) sGl/
de qualificacao Armario / Data da .
: . Coord. de o 2 anos Reciclar
de auditor Eletronico auditoria
QSMS
contratado
~ o SGU/ Nome da
Plano de Acéo Eletronico | Coord. de Auditoria Permanente NA
QSMS

“Ao0 ser impresso este documento passa a ser COPIA NAO CONTROLADA”




	1. INTRODUÇÃO
	Fonte: FISPQs.
	2.4 Caracterização populacional da região

	2. COORDENAÇÃO DO PGR
	3. IDENTIFICAÇÃO DE PERIGOS
	4. REVISÃO DO ESTUDO DE ANÁLISE DE RISCO
	5. PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS
	6.  GERENCIAMENTO DE MODIFICAÇÕES
	7. MANUTENÇÃO
	8.  CAPACITAÇÃO DE RECURSOS HUMANOS
	9.  INVESTIGAÇÃO DE INCIDENTES E ACIDENTES
	10.  AUDITORIAS
	11.  DIVULGAÇÃO E MANUTENÇÃO DO PGR
	12.  EQUIPE TÉCNICA
	ANEXOS
	ANEXO I – FLUXOGRAMAS DE ENGENHARIA DO TERMINAL
	ANEXO II – LAYOUT
	ANEXO III – IMAGEM DE SATÉLITE
	ANEXO IV – APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS
	ANEXO V – REGISTRO PARA REVISÃO DO EAR
	ANEXO VI – PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS
	ANEXO VII – GERENCIAMENTO DE MODIFICAÇÕES
	ANEXO VIII – PROGRAMA DE MANUTENÇÃO
	ANEXO IX – REGISTROS DE TREINAMENTO
	ANEXO X – PROGRAMA DE AUDITORIA
	FotoAerea.pdf
	Sheets and Views
	Layout1


	ADPDE92.tmp
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS
	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)
	APP – ANÁLISE PRELIMINAR DE PERIGOS

	Empresa: Adonai Química S.A.
	Causas
	Proteções existentes
	Observações (O) / 
	Recomendações (R)


	ADP2601.tmp
	CONTROLE DE REVISÃO

	ADPF41B.tmp
	CONTROLE DE REVISÃO

	ADP39E3.tmp
	CONTROLE DE REVISÃO
	Item

	3)  Registros da Qualidade

	ADPFE1F.tmp
	CONTROLE DE REVISÃO
	3) REGISTROS DA QUALIDADE

	ADP7811.tmp
	CONTROLE DE REVISÃO
	3) Registros da Qualidade

	ADP22A3.tmp
	5.1. Gestão de auditorias do PGR
	5.3. Realização das auditorias
	5.3.1Planejamento das auditorias


